PM-Profilemaster

€800

Schneidstoff

HW

Vorschub

MEC

Zahnezahl

Z2

Wechseln

Ausfiihrung:

» Grundkorper aus Stahl

» Z&dhnezahl = 2

» Bohrung 40 mm

« HW-Profilmesser mit Stitzplatte
« Schnittbreite 50 und 60 mm

Anwendung:
« Zum Profilieren von Massivholz
und Plattenwerkstoff auf Hobelautomaten

[az

Werkstiickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

SB

Maschine:
« Hobel-/Kehlautomat

Lieferumfang:
» Grundkorper
« Griffschlissel Inbus SW6

Besonderheit:
« 3 verschiedene Typen lieferbar

Zusatzinformation:

« Profilmesser mit
max. Profiltiefe 21mm kdénnen auch im
Profilemaster fiir CNC
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C740 eingesetzt werden

Individuelle
Profilgestaltung
innerhalb des
dargestellten Profil-
bereichs mdglich

CAD-BONUS !!!
Kostenersparnis
durch elektronische
Profilbereitstellung
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1521 180 | 125 | 50 [27.5] 40 2 1 R 7000 C800-T1-50
1521 180|125 | 60 [27.5] 40 2 1 R 7000 C800-T1-60
152 | 180 | 125 | 50 [27.5| 40 2 2 R 7000 C800-T2-50
152 | 180 | 125 | 60 [27.5| 40 2 2 R 7000 C800-T2-60
152 | 180 | 125 50 275| 40 2 3 R 7000 C800-T3-50
152 | 180 | 125 275| 40 2 3 R 7000 C800-T3-60
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