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» Grundkorper inkl. Wendemesser und
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« Alu-Fixring 47mm . T
« Griffschllissel Torx T40 B |
« Griffschlissel Torx T20 Tl
« Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS): i
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 L |
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1751 61 | 22 | 20 242 2+2| R 8100 C716-2
1751 61 | 22 | 20 |112.8| 242 [ 2+2 | R 8100 C716-2-F1
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Artikelnummer
Wendemesser 4 |20x12.2x1.5 2 WMZ20x12/M
Vorschneider 4 | 22x22x2 4 VS3x22
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10
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