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PM-Beschlag-/Laufwagennut “Vorfrasen” - Hebesc
Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z2 MEC
Ausfiihrung:

» Grundkorper aus Leichtmetall
» Z&dhnezahl = 2
« HW-Profilmesser

Anwendung: P s SR .
« Zum Vorfrasen von Laufwagennut 1 |
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Maschine: Pl !
« CNC-Bearbeitungszentren Li - i
,,,,,,:::J T }
Lieferumfang:  C— J
« Grundkérper inkl. Profilmesser und |
4 VHW-Nutmesser SB 3.0 !
« Alu-Fixring 43mm L]
« Griffschlissel Torx T40 N [
- Griffschliissel Torx T20 !
« Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 e |
(C905-4530xx): C716-1...-F1 !
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Besonderheit: | | = CU
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VHW-Nutmessern. In | |
Verbindung mit dem C716-2 und C716-3, Co =) —-—3
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D [ND|SB| Bo | LZ Z | RL| nmax. | Artikelnummer
141 1 120 | 50 | 30 2 R 8100 C716-1
1411120 50 | 30 | 139 | 2 R 8100 C716-1-F1
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Artikelnummer
Profilmesser 2 | 50x24.2x2.0 2 PM.61516.5/U35
Nutmesser 4 |34x16x3.0 2 VHMSB3
Schraube Nutmesser 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 [ KW.33767.4-10
- MS.......... Maschinenschnittstelle Blattformat: A4 |2'eMake
’gn" LZ........... Gesamtlange (Z-MaB) | Z.....Zahnezahl| Zchng.-Nr. KW.47161.4 (00
WERKZEUGE Drehzahl (U/mi
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.at n max.....max. Drehzahl (U/min) C 7 1 6 _ 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM......Mindestbestellmenge




