PM-Abrund/Fase/Fiige-Frasersatz (R2-R5) C645

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW Z2 MAN

Ausflihrung:

» Grundkdrper aus Sahl

« Zahnezahl =2

« HW-Profilmesser bzw. D
Wendemesser

« Ziehender Schnitt ND

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich

Bo

Anwendung:
« Zum Fugen und gleichzeitigem Abrunden/Abfasen Vs
von Massivhdélzern F45 f
Die Holzdicke kann mit den mitgelieferten [
Zwischenringen individuell eingestellt werden 5o Q C
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® |®

Werkstiickstoff: RA |
« Massivholz und Plattenwerkstoff

RS

HD
SB

Maschine:
« Tischfrase

=

RS

i : RA
Lieferumfang: / / |

« 5-teiliger Frasersatz v
« Grundkorper inkl. Profilmesser und Fligemesser S \ \ O g

17

C645-2530-0/PM.20019.5/U35 R5 vormontiert
C645-2530-U/PM.20023.5/U35 R5 vormontiert <
Soll ein anderes Messer montiert werden, =
ist dies bei der Bestellung anzugeben i
Die moglichen Profilmesser R
sind auf der Folgeseite ersichtlich i

« Griffschlissel Torx T40

« Griffschlissel Torx T25
» 2 Ringsatze a' 13mm

)

Besonderheit:

« Kombinierbar mit unterschiedlichen Flgefrasern

« Gleicher Nullduchmesser (Ablaufkante) und Nullhdéhe
bei sdmtlichen Radien

« Einfaches Umstellen
von Fase auf Radius durch Umlegen der Fraser
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PM-Abrund/Fase/Flige-Frasersatz (R2-R5)

C645

mit Fligefraser + @ |
mit FUgeTﬁ @ sB=30mm [ o @ wr
SB =30 mm o @ HT
= - = RS 8.5 = |== RS 11.5
a3 @) ws gg (@) ws
= o H RS 8.5 | L RS 11.5
"—RLE @] 1 N o @) mr
y 1% g e
mit Fligefraser + @ |
mitFﬁgeTﬁ ==® SB =50 mm o | @ HT !
SB =50 mm 10 @ HT |
| o ! s 10 . =|= RS 13
0] e | |
@ o|®
S”g 1|®)| ws 1 °lg A ! ®| ws |
° [ 'Rs 10 =|= RS 13
N o} | @)| Hr | N e : @)| Hr |
)y ﬁse§=@ g NG
5°
S
[sjsy
R2-R5
é g [ —u M @
¥ Oc | @
max. 5x45° \[_ | 1T 1] @

D |ND|SB | HD | Bo Z FA RA P | RIL Dz Bestellnummer
138 | 125 | 30 |16-33| 30 2 [142+3+4+5| R2-R5 R5 R |[5500-9500 | C645-2530
138 | 125 | 50 |33-53| 30 2 |142+6+4+5| R2-R5 R5 R |[5500-9500 | C645-2550
138 | 125 30 2 2 R2-R5 R5 R |[5500-9500 | C645-25-O
138 | 125 30 2 4 R2-R5 R5 R |[5500-9500 | C645-25-U
125 | 125 | 30 30 2 3 R |[5500-9500 | C645-30
125 | 125 | 50 30 2 6 R |[5500-9500 | C645-50

30 1 R C645-AS-0O

30 5 R C645-AS-U
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser R2 flir Nr.2 2 | 19.5x20x2 2 PM.20016.5/U35
Profilmesser R3 flir Nr.2 2 | 19.5x20x2 2 PM.20017.5/U35
Profilmesser R4 flir Nr.2 2 | 19.5x20x2 2 PM.20018.5/U35
Profilmesser R5 flir Nr.2 2 | 19.5x20x2 2 PM.20019.5/U35
Profilmesser R2 fiir Nr.4 2 1 19.5x20x2 2 PM.20020.5/U35
Profilmesser R3 flir Nr.4 2 1 19.5x20x2 2 PM.20021.5/U35
Profilmesser R4 flir Nr.4 2 119.5x20x2 2 PM.20022.5/U35
Profilmesser R5 fur Nr.4 2 | 19.5x20x2 2 PM.20023.5/U35
Wendemesser fir Nr.3 2 | 30x12x1.5 10 WMF30x12/UG
Wendemesser fiir Nr.6 2 |50x12x1.5 10 WMF50x12/UG
Schraube Hauptschneide fur Nr.3,6 4 | Gewindestift T25 M8x16 10 KW.44253.5
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