HS-Nut/Federgarnitur

C626

Schneidstoff Verbund

HS

Vorschub

MEC

Ausflihrung:
» Grundkorper aus Stahl
» Zahnezahl = 4 bzw. 6
» HS festbestiickt
« 2-teiliger Frasersatz fiir linke Spindel
« 2-teiliger Frasersatz fiir rechte Spindel
» Bei Durchmesser 160mm
Bohrung bis max. @40 moglich
» Bei Durchmesser 180mm

Bohrung bis max. @60 gegen Aufpreis moglich

Anwendung:
« Zur Fertigung von Boden-, Wand-
und Deckenverkleidungen

Werkstlckstoff:
« Weichholz

Maschine:
« Hobel-/Kehlautomat

Lieferumfang:
« HS-Nut- und Federgarnitur
» Zugehdriger Ringsatz

Besonderheit:
« Einstellbar von 18 bis 28 mm
« Ohne Hinterfigung
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