HS-Nut- und Federgarnitur

(622

Schneidstoff | | Vorschub Verbund
HS MEC
Ausfuhrung:
» Grundkorper aus Vergutungsstahl M 1:1
» HS festbestuickt ) 1 0.5
- 2-teiliger Frasersatz fiir linke Spindel T T
- 2-teiliger Frasersatz fiir rechte Spindel
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Anwendung: @ tg I DTS
« Zur Fertigung von Boden-, Wand- 0 7y
und Deckenverkleidungen © ©
Werkstlckstoff: Gutseite unten
» Weichholz M 1-1
) 1 0.5
Maschine: K T
» Hobel-/Kehlautomat
Lieferumfang: 10 2
« HS-Nut- und Federgarnitur -
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Besonderheit:
« Einstellbar von 18 bis 40 mm o o
« Mit Hinterfligung 5 5
— —
Gutseite unten
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D |[NDL|NDR| SB | PTL | PTR HD Bo Z | RIL n max. Bestellnummer
160 | 141 | 140 |43.7| 9.5 | 10 | 18-40 | 40 4 | RIL 9500 C622-160
180 | 161 | 160 |43.7| 9.5 | 10 | 18-40 | 40 6 | RIL 8500 C622-180
= n max......max. Drehzahl (U/min) Blattformat: A4 |2l MaBe
’ n€’ Zoraannn. Z&ahnezahl Zchng.-Nr. KW.46220.4 (00
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