DP-Falzfraser Konstanftin®

C620-1

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub
DP Z2V2 || MAN
Ausfiihrung:

o Grundkoérper aus Leichtmetall

« Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
» Schneidelemente mit DP (DIA) bestlickt

« Ziehender Schnitt

« Zwei bis dreimal nachscharfbar

Anwendung:
e Zum Falzen

Werkstiickstoff:
e Massivholz Iangs und Plattenwerkstoff

Maschine:
o Tischfrase

Lieferumfang:
o Grundkorper inkl. DP-Schneiden
« Griffschlissel Torx T25

Besonderheit:
o Ab 1mm Falztiefe ausrissfrei
e Zum Bearbeiten von Falzen auf der Tischfrase

Zusatzinformation:

o Zum Wechseln der Schneide wird ein Drehmomentschlissel empfohlen (siehe C986-D315)

- D
min.1y FT , Bo
r : f ig/ |
| | | '
| | - |
| | B |
| | |
1 | o | !
| | I7) u |
% | |
1 | 2 | !
| | B |
| | |
| | |
b L] | '
|
!

D SB | FT | Bo Z V | RIL Dz Bestellnummer g R
1251444 30 | 30 [ 2x4 | 2 R |6000-10500( C620-112544R %
Ersatzteile i
Bezeichnung_; Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB 44.4 8 |[14.5x14.1x4.7 2 KW.97480.4/B07
DP-Vorschneide 2 [16.5x14.1x4.7 2 KW.12000.7/B02
Klemmschraube Hauptschneide 10 | Kegelschraube T25 M6x14 10 KW.93706.4-14

Blattformat: A4 |2'eMake

Zchng.-Nr. KW.46201.4 00

- L. Zahnezahl
A’gn €r AV Vorschneide
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