HW-Griffmuldenoberfraser C557-3
Schneidstoff || Vorschub Verbund
HW MAN <
Ausfuhrung: i |

« Grundkorper aus Vergitungsstahl | |
« HW festbesttickt I

« Querschneiden zum fliegenden Eintauchen beim Taschenfrasen

Anwendung: !

« Zum Frésen von Griffmulden und von Taschen (Griffmuschel)

« Auch fu_r Taschen gls G"riffmt')gli(_:hkeit fur Kletterwande N |

« Verschiedene Profile wahlbar (siehe C557-3-1) o

« Alle Profile sind bei C557-1, C557-2 und C557-3

Ubergreifend gleich

Werksttickstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine: J

« Handoberfrase

« CNC-Bearbeitungszentren

Besonderheit:

« Zum Frasen von innenliegenden Griffmulden

« Artikel mit Schaftausfihrung @12 auch geeigent fur

CNC-Bearbeitungszentrum

Lieferumfang:

« Artikel mit Schaftausfuhrung @12 wahlweise auch montiert (MS): i

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C557-3...-M1

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C557-3...-M2

D IND|SB[PT|GL| S| Z |RIL| P DZ Bestellnummer

3115|123 8 |62| 8| 2 | R| A | 18000-23800| C557-3A08

3115|123 8 |62| 8| 2 | R | B | 18000-23800| C557-3B08

33151231 9 |62| 8|2 [ R | C | 18000-23800| C557-3C08

31(15]|23| 8 |62| 8 |2 [ R| D | 18000-23800| C557-3D08

35115|23|110|62| 8 | 2 | R | E | 18000-23800 | C557-3E08

31115|23|1 8 |62 8 | 2 | R | F | 18000-23800 | C557-3F08

33115231 9162 8] 2 | R | G| 18000-23800 | C557-3G08

31115|23| 8 |68 (12| 2 | R | A | 18000-23800 | C557-3A12

31115|23| 8 |68 (12| 2 | R | B | 18000-23800 | C557-3B12

33115231 9 |68(12| 2 | R | C | 18000-23800 | C557-3C12

31(15]123] 8 |68|12| 2 | R | D | 18000-23800| C557-3D12

35(15]123]10|68 |12 | 2 | R | E | 18000-23800 | C557-3E12

3115123 8|68 |12 | 2 [ R | F | 18000-23800 | C557-3F12

33[(15]123] 9 |68|12| 2 [ R | G | 18000-23800 | C557-3G12

= DZ.oo...... Drehzahlbereich (U/min) Blattformat: A4 |2'e Make

A’gner L Zahnezahl Zchng.-Nr. KW.45573.4 | 01
e—mail:office@aign:rvf;ef:::fg;:a’r o Profil C557 3
www.aigner-werkzeuge.aft -




HW-Griffmuldenoberfraser

C557-3

Profiluibersicht:
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Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.at
www.aigner-werkzeuge.aft

Profildarstellung im Maf3stab 1:1

Blattformat: A4 |2'e Make

Zchng.-Nr. KW.45573.4 (00

(557-3-1




