PM-Gefriebenutfraser C543-G

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln
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Ausflihrung:

« Grundkdrper aus Stahl

» Zéhnezahl = 2

« HW-Profilmesser

« Vorschneide = 2+2

» Bohrung bis max. @40
gegen Aufpreis moglich

Anwendung:
« Zum Fréasen aller bei der Haustlrfertigung notwendigen . ND
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D [ND| HD | Bo | Z \ FA P R/L DZ Bestellnummer
175.8| 125 |168-80| 30 2 | 2+2 G1 |12.3/20.3] R [4500-7500 [ C543-G1
181.8| 125 |68-80| 30 2 | 2+2 G2 ]12.3/16.3] R |4500-7500 | C543-G2
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser fur G1 2 |19.8x21x2.0 2 PM.20230.5./U35
Profilmesser fur G2 2 | 20x25x2.0 2 PM.20229.5./U35
Vorschneider fir G1 und G2 4 | 14x14x2.0 10 VS14x14x2.0/U
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