DP-Fiigefraser Konstantin®-Speedy (KS) CL415

Schneidstoff Vorschub

DP MEC

Ausflihrung:

« Fligemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
« Grundkérper aus Leichtmetall

« Schneidelemente mit DP (DIA) bestlckt

« Ziehender Schnitt

« extremer Achswinkel im Fligebereich (54°)

« 2 bis 3x nachscharfbar

« mit Sicherheitsschneide stirnschneidend

Anwendung:
« Zum Flgen

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« CNC-Bearbeitungszentren

LZ

Lieferumfang:

» Grundkoérper inkl. DP-Schneide \

» Torxschliissel T25 \,

- Wahlweise auch montiert oben \
(und gewuchtet) (MS): voreilend \\
Montiert auf Frasdorn

 unten /

HSK-F 63 (C905-4530xx): ) ;
C415-...-F1 5| voreilend /
Montiert auf Fréasdorn - /
HSK-F 63 (C905-8030xx): | /
C415-...-F2 -

SB

14

Besonderheit:
« Stirnschneidend zum Schutz des
Tragkorpers vor Beschédigungen

Zusatzinformation:
« Zum Wechseln der Schneide wird ein Drehmomentschliissel empfohlen (siehe C986-D315)

Sicherheitsschneide

D [ SB | Lu |HD | Bo | LZ| Z |RL] nmax. | Artikelnummer stirnschneidend
85 | 61 [23.9] 43 | 30 2x8 | R 15000 C415-8544R
85 | 61 [23.9] 43 | 30 [115.9] 2x8 | R 15000 C415-8544R-F1
85 | 61 [23.9]| 43 | 30 [150.9] 2x8 | R 15000 C415-8544R-F2
85 | 61 [23.9] 43 | 30 2x8 | L 15000 C415-8544L
85 | 61 |23.9] 43 | 30 [1159] 2x8 | L 15000 C415-8544L -F1
85 | 61 |23.9] 43 | 30 [150.9] 2x8 | L 15000 C415-8544L-F2
85 | 74 [23.9] 56 | 30 2x10|] R 15000 C415-8557R
85 | 74 [23.9] 56 | 30 [141.3|2x10| R 15000 C415-8557R-F1
85 | 74 [23.9] 56 | 30 [176.3|2x10| R 15000 C415-8557R-F2
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Artikelnummer
DP-Hauptschneide SB61 14 | 14.5x14.1x4.7 2 KW.14455.7/B02
DP-Hauptschneide SB74 18 | 14.5x14.1x4.7 2 KW.14455.7/B02
DP-Hauptschneide 2 |17.5x14.0x4.6 2 KW.15078.7/B02
Klemmschraube 1 M6x14 10 | KW.93706.4-14
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