WM-Falzfraser 2-teilig

C4T1

Schneidstoff | | Z&hnezahl Vorschub Wenden
HW | |z2+2v2+2]| MAN
Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl

« 2 teilig verstellbar mit Zwischenringen

« Zahnezahl = 722+2 V2+2
« ziehender Schnitt
« HW-Wendemesser

» Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis moglich

Anwendung:

« Zum Falzen und Nuten von Plattenwerkstoffen
und Massivholz auf stationaren Maschinen

Werkstlckstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase

Lieferumfang:

« Grundkorper inkl. Messer
» Zugehdriger Ringsatz

» Magnetanschlaglehre

« Griffschliissel Torx T20

« Griffschlissel Torx T25

Besonderheit:

« Verschiedene Nuthdhen einstellbar
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D SB FT | Bo V | RIL Dz Bestellnummer

160 [26.4-40| 45 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |5000-8500 | C411-16026440

180 (26.4-40| 55 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |4500-7500 | C411-18026440

200 | 26.4-40| 65 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |4000-6500 | C411-20026440

160 [36.4-60| 45 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |5000-8500 | C411-16036460

180 [36.4-60| 55 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |4500-7500 [ C411-18036460

200 |36.4-60| 65 | 30 | 2+2 | 2+2 | R |4000-6500 [ C411-20036460
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM Bestellnummer
Wendemesser fir SB 26.4-40 4 | 20x12x1.5 10 WMF20x12/U
Wendemesser fir SB 36.4-60 4 | 30x12x1.5 10 WMF30x12/U
Vorschneider 4 | 14x14x2.0 10 VS14x14x2.0/U
Schraube fur Hauptschneide 4 | Gewindestift T25 M8x16 10 KW.44253.5
Schraube fiir Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 KW.33767.4-10
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