DP-Nuffraser fur losbare Mobelverbinder

C316-1

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Verbund
DP Z3 MEC
Ausfiihrung:

o Grundkorper aus Vergutungsstahl
« wahlweise montiert auf Frasdorn C277-E
o Lochkreise C276-E05 = Rechtslauf

Anwendung:
« Optimiert zum Frasen von Nuten fir Clamex-P,
Tenso-P, Divario P Verbindungen

Werkstiickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
o CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

» C316-1-30 gerichtet fur Montage auf Dorn C277-E

e C316-1-30-02 auf Dorn C277-E

e Dorn C277-E Prinzipiell mit LAngeneinstellschraube;
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915)
ohne Langeneinstellschraube

» C316-1-30-02 wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C316-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C316-....-M2
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100.4| 7.0 [ 20 | 30 3 R 13300 C316-1-30
100.4] 7.0 [ 20 | 30 3 R |S25 13300 C316-1-30-02
100.4] 7.0 [ 20 | 30 3 R | M1 13300 C316-1-30-02-M1
100.4| 7.0 [ 20 | 30 3 R | M2 13300 C316-1-30-02-M2
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