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Ausführung:
• Zwei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden,
  mit Schruppschlichtverzahnung

Anwendung:
• Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfräsungen 
  bei stufenweiser Zustellung

Werkstückstoff:
• Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
• CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
• Wahlweise auch montiert und gewuchtet (MS)
  Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C278-.....-M1
  Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910):    C278-.....-M2

Zusatzinformation:
• H = mit Spannfläche für HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat
• Ausführung mit Rille für Sicherungsring gegen Aufpreis möglich
• Beschichtung auf Anfrage möglich
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Ausführung:
• Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden,
  mit Schruppschlichtverzahnung

Anwendung:
• Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfräsungen 
  bei stufenweiser Zustellung

Werkstückstoff:
• Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
• CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
• Wahlweise auch montiert und gewuchtet (MS)
  Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C278-.....-M1
  Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910):    C278-.....-M2

Zusatzinformation:
• H = mit Spannfläche für HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat
• Ausführung mit Rille für Sicherungsring gegen Aufpreis möglich
• Beschichtung auf Anfrage möglich
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