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Z..............Zähnezahl
MS...........Maschinenschnittstelle

n max......max. Drehzahl (U/min)

Ausführung:
• Zwei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, 
  von außen nach innen schneidend 
• Durchgehend zylindrisch grund- und umfangsschneidend
• Zähnezahl = 2+2 Rechtslauf

Anwendung:
• Nuten, Fügen, Falzen. Formatieren (Trennfräsen) in Schruppschlicht-Qualität
  Für  Vorschübe bis 20 m/min

Werkstückstoff:
• Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
• CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
• Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
  Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C272-....-M1
  Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910):    C272-....-M2

Besonderheit:
• Durch wechselseitiger Drall, zum ausrissfreien Fräsen 
  an Ober und Unterseite des Materials
• Beschichtung auf Anfrage möglich
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4520 12 2040 C272-200452RR120 240002+2
6020 12 2055 C272-200602RR120 240002+2
7520 12 2070 C272-200752RR140 240002+2


