WM-Nutschaftfraser

C262

Schneidstoff | | Z&hnezahl Vorschub Wenden
HW Z1+1 MEC
Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl

« Zahnezahl = 1+1 + Querschneide

+ HW-Wendemesser

+ WM-Bohrschneide

» Achsparallele Schneiden
» Schaftpassung h6

Anwendung:

« Nuten, Flgen, Falzen, Formatieren (Trennfréasen)
- Leichter Absatz am Werkstiick sichtbar (Ubergang Z1/Z1)
« Schlichtbearbeitung; konstanter Werkzeugdurchmesser

Werkstlckstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
+ CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
« Grundkorper inkl. Messer
« Griffschliissel Torx T15

« Prinzipiell mit Langeneinstellschraube;
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915)

ohne Langeneinstellschraube

» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C262-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C262-....-M2

Besonderheit:

« Standard Wendeschneiden verbaut

Axiales Einbohren
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Tauchfrasen ("fliegend")

Bohrfrasen (“zirkular")
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Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM Bestellnummer
Hauptschneide 2 |29.5x12x1.5 10 | WMN29.5x12/P
Bohrschneide 1 |7.5x12x1.5 10 [ WMF7.5x12/P
Linsenkopfschraube Umfangschn. 3 | M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5
Linsenkopfschraube Umfangschn. 1 | M4x4.5 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44238.5
Schraube Bohrschneide 1 | M4x5 (Kopf D7) Torx T15 10 KW.44878.5
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