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Schneidenwechsel in Eigenregie

WERZEUGE Hohe Prazision, vielfaltige Anwendungsbereiche: Der neue Nutschaftfraser C244
Konstantin Mini von Aigner ist mit Diamantschneiden ausgestattet, die vom Anwender selbst
gewechselt werden konnen.

Von Melamin- und HPL-beschichteter Span- bis Multiplexplatte: Der Frasertyp eignet sich besonders
qut zur Bearbeitung von Plattenwerkstoffen aus dem Mébel- und Innenausbau.

er oberdsterreichische Werk-
D zeughersteller Aigner hat mit

dem Diamant-Nutschaftfriser
C244 Konstantin Mini ein Allroundta-
lent herausgebracht. Die Besonderheit am
neuen Werkzeugsystem: Es ist mit durch-
messerkonstanten Diamant-Wechsel-
schneiden ausgestattet.
Mit klassischen CNC-Frisanwendungen
wie Nuten, Fiigen, Trennen und Forma-
tieren ist dieser Werkzeugtyp fiir fast alle
Bearbeitungsarten auf der CNC geeignet.
Eingesetzt auf einem modernen Bearbei-
tungszentrum erfiillt dieses Friswerkzeug
alle Anforderungen, die moderne Materia-
lien stellen. Fiir den Anwender bietet das
Werkzeugsystem auflerdem einen prak-
tischen Zusatznutzen, denn nach dem
Standzeitende kénnen damit DIA-Frdser
in Figenregie mit einer neuen scharfen
Schneide ausgertistet werden.

EIN WERKZEUG, VIELE ANWENDUNGEN
Nur ein Schaftfriswerkzeug mit einer lan-
gen Nutzlinge, das fiir fast alle Anwen-
dungen geeignet ist, war bisher nicht
umsetzbar. Bedingt durch hohe Schirf-
kosten bei gleichzeitig fehlender Ausnut-
zung des gesamten Schneidenbereiches
wurden in der Praxis zumeist mehrere
Schaftfriser eingesetzt. Das Konstantin
Mini-System ermdglicht nun eine lange
Nutzlinge, es deckt das ganze System ab,
ermdglicht wirtschaftliches Arbeiten und

ist zudem immer einsatzbereit. Weniger
beanspruchte Wechslerplitze in dexr CNC
und weniger Wartungsaufwand durch die
reduzierte Werkzeuganzahl sprechen fiir
die Benutzerfreundlichkeit des Systems.

FUR PRAZISE KONTUREN

Auch unter schwierigen Einsatzbedin-
gungen kann das Konstantin Mini-Sys-
tem seine Stirken ausspielen. So kann bei-
spielsweise bei Fiinf-Achs-Frasungen ohne
mogliche Radiuskorrektur die gewohnte
Einstellarbeit nach einem Schirfservice
komplett entfallen. Aigner garantiert dies
durch die hundertprozentige Mafihaltig-
keit des Systems, auch nach dem selbst
vorgenommenen Schneidenwechsel. Auf
diese Weise will man dem Anwender maxi-
male Sicherheit bieten, zusatzlich ergeben
sich duflerst prizise Werkstiickkonturen.
Der Schaftfriser (22+B) mit den aufgeteil-
ten DIA-Wechselschneiden mit zwei ech-

Durch die DIA-Wechsel-
schneiden entfallt beim
C244 Konstantin Mini der Nach-
schliff, die Schneiden kdnnen vom
Anwender selber gewechselt werden.

ten Zahnreihen und einer Bohrschneide
ist einsetzbar fiir langsame und schnelle
Vorschubbereiche (Vf) von mindestens
4 bis maximal 15 m/min. Dieser Frdsertyp
eignet sich besonders gut zur Bearbeitung
von Plattenwerkstoffen aus den Bereichen
Mobelbau und Innenausbau. Der Drehzahl-
bereich ist ab Werk mit 18.000-24.000U/min
angegeben, hingt aber natiirlich stark von
den jeweiligen Einsatzbedingungen ab.

Durch die DIA-Wechselschneiden entfdllt
ein Nachschliff, und die Schneiden kon-
nen vom Anwender selber gewechselt wer-
den. Ein zusitzlicher Nutzen ergibt sich
durch das Durchtauschen der einzelnen
Schneidlinge im Tragkorper. Stark fre-
quentierte untere Schneidenbereiche kén-
nen ganz einfach mit dem oberen Bereich
ausgetauscht werden. Beschddigte Schnei-
den konnen ohne grofen Aufwand selber
ersetzt werden. Das Anzugsmoment der
Messerverschraubung ist auf 1.8 Nm fest-
gelegt und wird mit einem fix eingestellten
Drehmomentschliissel problemlos erreicht.
(red/aigner) www.aigner-werkzeuge.at
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