VHW-Durchgangsbohrer

C175

Schneidstoff | | Schneidstoff Zahnezahl Vorschub Verbund
HW HC Z2 MEC
Ausflihrung:

« Spirale mit Rickfiihrung zum Schutz des Lochrandes beim Ruckhub

» Grol3er Spanraum
« 22
» Rechtslauf/Rechtsdrall

Anwendung:

« Herstellung von Durchgangslocher (Spionloch, etc,...)

« "Zwischenentleeren" nach ca. 40 mm Bohrtiefe

Werkstlckstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:

« Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren

und Sonderbohrmaschinen

Lieferumfang:

» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C175-....-M1

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910):

Besonderheit:

« Durchgangsspitze zum ausrissfreien Bohren von Durchgangslochern
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Vorschub ca. 0.3 mm vor Austritt
mit vollem Durchmesser reduzieren
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