VHW-Stufenbohrer fur Einbohrbander

C173

Schneidstoff | | Z&hnezahl Vorschub Massiv

HW Z2 MEC

Ausflihrung:

« Stufenbohrer in Vollhartmetall
» Schaft ohne Spannflache
«Z2

« Rechtslauf/Rechtsdrall

Anwendung:
« Zur Herstellung von abgestuften Bohrungen
fur Bandbohrungen in der Turfertigung
« Zum Einschrauben von Einbohrbéndern (z.B.:Anuba)

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
+ CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C173-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C173-....-M2

Besonderheit:
» Mehrstufige Ausfiihrung in Vollhartmetall mit langer Standzeit
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Die Fertigung der Bandbohrung erfolgt
unter einem Schréagwinkel von 7°-9°
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