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Z..............Zähnezahl
MS...........Maschinenschnittstelle

DZ...........Drehzahlbereich (U/min)

Ausführung:
• Schaft aus Stahl, Grundkörper aus VHW
• Senker Z3 HW 
• Spezieller Anschliff für ein sauberes sowie ratterfreies Schnittbild

Anwendung:
• Zum nachträglichen Ansenken von vorgebohrten Bohrungen

Werkstückstoff:
• Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
• Durchlaufbohranlagen, CNC - Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
• Bohrer montiert mit Längeneinstellschraube 
  Gewindestift ISO 7434
• Einstellschraube Spezialausführung für Weeke 
  Schnellspannbohrfutter optional erhältlich
• Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
  Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C172-....-M1
  Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910):    C172-....-M2

Besonderheit:
• sauberes sowie ratterfreies Schnittbild

Zusatzinformation:
• SF = mit Spannfläche Bohraggregat

Einsatzdaten:
• Drehzahl n = 1.000 bis 4.000 U/min
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Längeneinstellschraube Gewindestift ISO 7434 M5x8 KW.45451.510
Bezeichnung Abmessung MBM

Ersatzteile

BestellnummerStk.
1

Einstellschraube Spezialausführung M5x17 KW.44890.511

SPFL

20 10 3 C172-2090LL70 1000-400090°
20 10 3 C172-2090SFRR70 1000-400090°
20 10 3 C172-2090SFLL70 1000-400090°
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