VHW-Senker 90°

C172

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z3 MAN

Ausflihrung: '

- Schaft aus Stahl, Grundkérper aus VHW ’T”
» Senker Z3 HW

« Spezieller Anschliff flir ein sauberes sowie ratterfreies Schnittbild

Anwendung:
« Zum nachtraglichen Ansenken von vorgebohrten Bohrungen

Werkstiickstoff: SE
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Durchlaufbohranlagen, CNC - Bearbeitungszentren

— b

Lieferumfang:

« Bohrer montiert mit Langeneinstellschraube
Gewindestift ISO 7434

« Einstellschraube Spezialausfuhrung fur Weeke
Schnellspannbohrfutter optional erhéltlich

« Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C172-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C172-....-M2

Besonderheit:
« sauberes sowie ratterfreies Schnittbild

Zusatzinformation:
« SF = mit Spannflache Bohraggregat

Einsatzdaten:
« Drehzahl n = 1.000 bis 4.000 U/min
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Optional

.

R/FW| D GL S Z | R/IL [SPFL Dz Bestellnummer =

90° [ 20 | 70 | 10 3 R 1000-4000 [ C172-2090R oy

90° [ 20 | 70 | 10 3 L 1000-4000 | C172-2090L

90° [ 20 | 70 | 10 3 R | SF |1000-4000 | C172-2090SFR ‘

90° [ 20 | 70 | 10 3 L SF [ 1000-4000 [ C172-2090SFL N

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. [ Abmessung MBM | Bestellnummer

Langeneinstellschraube Gewindestift ISO 7434 1 | M5x8 10 KW.45451.5

Einstellschraube Spezialausfiihrung 1 [ M5x17 1 KW.44890.5
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