HS-Ruckenverzahnte Messerkopfe

C143

Schneidstoff | | Vorschub Wechseln
HS MEC
Ausfiihrung:

o Grundkorper aus Stahl
e Zdhnezahl = 2 bzw. 4

Anwendung:
e Zum Frasen mit rickenverzahnten Profilmessern
« Individuelle Profilgestaltung innerhalb des

D2

D1

Bo

angeflhrten Profilbereichs mdglich ‘ﬁg (@%
Werkstiickstoff: ! !
« Massivholz und Plattenwerkstoff @—'—
Maschine: | | :

i |
« Hobel - Kehlmaschinen PT
Lieferumfang:
o Grundkorper aus Stahl
« 1 Griffschlissel Inbus SW5
| ey

Besondgrhelt: ) / /
¢ Zum Einsatz von 8mm starken rlickenverzahnten / 7 7

Profilmesserblanketts geeignet ) // \//M

l/ l/ ‘(' l/

D D1 | D2 | SB | PT | Bo Y4 n max. Bestellnummer

122 1 135 [ 190 | 60 [27.5| 40 2 9000 C143-122602

122 1 135 [ 190 | 60 [27.5| 40 4 9000 C143-122604

122 1 135 [ 190 | 80 [27.5| 40 2 9000 C143-122802

122 1 135 [ 190 | 80 [27.5| 40 4 9000 C143-122804

122 1 135 | 190 | 100 [ 27.5| 40 2 9000 C143-1221002

122 1 135 | 190 | 100 [ 27.5| 40 4 9000 C143-1221004

122 11351190 | 130 | 27.5| 40 2 9000 C143-1221302

122 11351190 | 130 | 27.5| 40 4 9000 C143-1221304

122 1 1351190 | 150 | 27.5| 40 2 9000 C143-1221502

122 1 1351190 | 150 | 27.5| 40 4 9000 C143-1221504

122 11351190 | 180 | 27.5| 40 2 9000 C143-1221802

122 11351190 | 180 | 27.5| 40 4 9000 C143-1221804
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Druckbacke zu SB60 2/4 | 22x10x58 2 01.33398.4-060
Druckbacke zu SB80 2/4 | 22x10x78 2 01.33398.4-080
Druckbacke zu SB100 2/4 | 22x10x98 2 01.33398.4-100
Druckbacke zu SB130 2/4 | 22x10x128 2 01.33398.4-130
Druckbacke zu SB150 2/4 | 22x10x148 2 01.33398.4-150
Druckbacke zu SB180 2/4 | 22x10x178 2 01.33398.4-180
Schraube Hauptschneide Gewindestift SW5 M10x25 10 KW.44333.5
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