PM-Gehrungsverleimfraser 45° C125

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z2 MAN

Ausfiihrung:

» Grundkorper aus Stahl
o Z2

« HW Profilmesser —
- Ziehender Schnitt ———

Anwendung: 6
« Zur Herstellung von Gehrungsverbindungen 45° auf
Tischfrasmaschinen mit trapezférmigem
Nut-/Federprofil fiir Korpusteile, Verkleidungen, etc. HD

T—{ . @145
Werkstiickstoff:

« Massivholz und Plattenwerkstoff Bo

Maschine:
« Tischfrase fa)

g — —
Lieferumfang:

« Grundkdorper inkl. Profilmesser
« Griffschlussel Torx T40

o

|
<
Besonderheit: D 4|

« 2 Messerqualitéten fur optimale Standzeit =
(MDF bzw. Spanplatte und Massivholz)

« Integrierte Anschlagflache zur einfachen Einstellung der Profilmitte ’
‘ P1 P2

D HD Bo Z WE P | RL Dz Bestellnummer

175 115-29 | 30 2 | MDF bzw. Spanpl.| 1 R |4500-7500| C125-1-PW

175 115-29 | 30 2 [|Massivholz 1 R |4500-7500| C125-1-MH

187 |15-40| 30 2 | MDF bzw. Spanpl.| 2 R |4000-7000| C125-2-PW

187 |15-40| 30 2 |Massivholz 2 R |[4000-7000| C125-2-MH

Ersatzteile

Bezeichnung_] Stk. Abmessung P MBM | Bestellnummer
Profilmesser P1 fur MDF bzw. Spanpl. | 2 [ 40x30x2 1 2 PM.12312.5/U35
Profilmesser P1 fiir Massivholz 2 | 40x30x2 1 2 PM.12312.5/M40
Profilmesser P2 fur MDF bzw. Spanpl. | 2 | 60x40x2 2 2 PM.15772.5/U35
Profilmesser P2 fiir Massivholz 2 | 60x40x2 2 2 PM.15772.5/M40
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