HW-Hohlkehl/Viertelstabfraser C085

Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z2 MAN

Ausflhrung:

« 72

« HW festbestlickt

« Nulldurchmesser fir alle Radien

« Bohrung bis max. @40 gegen Aufpreis mdglich

Anwendung:
« Zum Abrunden und Frasen von Hohlkehlen bzw. Viertelstaben in
Massivholz und Plattenwerkstoffen

Werkstulckstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase

Besonderheit:
» Nulldurchmesser ist bei allen Radien gleich
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