PM-Handlauffraser C060

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW Z2 MAN

Ausflihrung:

« Grundkorper wahlweise aus Stahl oder Leichtmetall

» Zéhnezahl = 2

« HW-Profilmesser

» Bohrung @30, fur gréBere Bohrungen ist auch ein gréRerer
Werkzeugdurchmesser notwendig (gegen Aufpreis)

Anwendung:
« Zur Herstellung von geraden und gekrimmten Handlaufen

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff D

Maschine: B
« Tischfrase <°—

Lieferumfang: y
» Grundkorper inkl. Profilmesser
« Griffschlissel Torx T40 |

5.5|

Besonderheit:

« Mittels am Fréaser integrierter
Anschlagflachen ist eine ein-
fache Einstellung der Ablauf- E,%
kante und der Frashohe ohne
Messgerate gewabhrleistet

54.5
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Ersatzteile

Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser 2 | 60x35x2 2 PM.18646.5/U35
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