PM-Turen Kontergarnitur 18mm C030
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Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff
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Maschine:
« Tischfrase
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« Magnetanschlaglehre

HD

Besonderheit:
« Profilmesser mit integrierter
Zapfen-Ablangfunktion
« Zapfenkanten gerundet fur
leichteres Zusammenfligen der
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+ L&ngs und Konterfrdsung durch
einfaches Austauschen der
Einzelfraser
« Durchmesser und Hoéhen-
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PM-Turen Kontergarnitur 18mm C030

Profilmesser

Profil 1
M=1:1

Profil 2
M=1:1

Profil 3
M=1:1

Profil 4
M=1:1

PM.16185.5/M40 PM.16184.5/M40
PM.16187.5/M40 PM.16186.5/M40
PM.16189.5/M40 PM.16188.5/M40
PM.16191.5/M40 PM.16190.5/M40

Profil 5
M=1:1

Profil 6
M=1:1

bemalte Holzdarstellungen
siehe C030-3

PM.16195.5/M40 PM.16194.5/M40

PM.16193.5/M40 PM.16192.5/M40

Profil 7
M=1:1

Profil 8
M=1:1

Profil 9
M=1:1

Profil 10
M=1:1

PM.15733.5/M40 PM.15928.5/M40

PM.16199.5/M40 PM.16198.5/M40

PM.16197.5/M40 PM.16196.5/M40
PM.16201.5/M40 PM.16200.5/M40
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PM-Turen Kontergarnitur 18mm

C030

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Artikelnummer
Profilmesser: Profil 1 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16184.5/M40
Profilmesser: Profil 1 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16185.5/M40
Profilmesser: Profil 2 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16186.5/M40
Profilmesser: Profil 2 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16187.5/M40
Profilmesser: Profil 3 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16188.5/M40
Profilmesser: Profil 3 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16189.5/M40
Profilmesser: Profil 4 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16190.5/M40
Profilmesser: Profil 4 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16191.5/M40
Profilmesser: Profil 5 2 | 25x33x2 2 PM.16192.5/M40
Profilmesser: Profil 5 2 | 25x33x2 2 PM.16193.5/M40
Profilmesser: Profil 6 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16194.5/M40
Profilmesser: Profil 6 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16195.5/M40
Profilmesser: Profil 7 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16196.5/M40
Profilmesser: Profil 7 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16197.5/M40
Profilmesser: Profil 8 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.15928.5/M40
Profilmesser: Profil 8 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.15733.5/M40
Profilmesser: Profil 9 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16198.5/M40
Profilmesser: Profil 9 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16199.5/M40
Profilmesser: Profil 10 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16200.5/M40
Profilmesser: Profil 10 (Option) 2 | 25x33x2 2 PM.16201.5/M40
Wendemesser 4 |7.5x12x2.5 10 | WMF7.5x12x2.5/U
Vorschneider 4 |14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0/U
Schraube Wendemesser 4 | Exzenter B=5 SW5 2 KW.04766.4-5
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x6 10 | KW.33767.4-6
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PM-Turen Kontergarnitur 18mm
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