PM-Mobeltur-Konterprofilfraserset

Schneidstoff Zahnezahl Vorschub

HW Z2 MAN

Wechseln

Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl
«Z2

« HW-Profilmesser

« Ziehender Schnitt

Anwendung:

« Zur Herstellung von gerahmten Mdébeltiren,
Kassettendecken, Sitzbank-Ruckenteile, Wandver-
tafelungen, etc. mit eingeleisteter oder eingeschobener Fillung

« Zuséatzlich kann der Konterfraser als Abplattfraser benutzt werden

Werkstlckstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase Lings
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Profil 1 vormontiert
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Sollen andere Messer montiert werden, ist dies

bei der Bestellung anzugeben
Die maglichen Profile sind
auf der Folgeseite ersichtlich
« Griffschliissel Torx T40
« Griffschlissel Torx T25 Konter
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» Magnetanschlaglehre
. Optional Zusatzfraser Nr.5 fur LS
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Fullung mit Nutzapfen

Besonderheit:

« 6 unterschiedliche Profile in einen
Tragerkorper

» Mit integrierter Abplattung am
Konterfraser

« FUr eingeschobene und einge-
leistete Fullung
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Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser Fraser 2 Profil 1 2 | 30x25x2 2 PM.13548.5/M40
Profilmesser Fraser 2 Profil 2 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13280.5/M40
Profilmesser Fraser 2 Profil 3 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13282.5/M40
Profilmesser Fraser 2 Profil 4 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13283.5/M40
Profilmesser Fraser 2 Profil 5 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13541.5/M40
Profilmesser Fraser 2 Profil 6 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.20014.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 1 2 | 30x25x2 2 PM.13549.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 2 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13284.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 3 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13286.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 4 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13287.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 5 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.13547.5/M40
Profilmesser Fraser 4 Profil 6 (Option) 2 | 30x25x2 2 PM.20015.5/M40
Wendemesser fir Nr.3,5 4 | 20x12x1.5 10 | WMZ20x12/MG
Vorschneider fur Nr.3,5 4 | 14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0/U
Schraube Hauptschneide fur Nr.3,5 4 | Gewindestift T25 M8x16 10 KW.44253.5
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