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Bestellformular fiir Bohrungswerkzeuge Aigner

WERKZEUGE

Einsatz: Datenblatt Sonderwerkzeuge mit Bohrung Q::ﬁﬂzng 8
(O Nutfraser Kundendaten:
Firma: Datum | | | | | | |
ort: Wunschtermin | [ | [ [ | ]
A hpartner: ii
O Flgefraser nsPrec parhel . Stiickzahl |:|
Tel.: Fax.:
Fraserbauart: Werkzeugdaten:
O Verbundwerkzeug (aufgeldtete Schneiden) * , .
O Falzfraser |:| Dyin --- kleinster Flugkreis@

y

O Messerkopf O Profilmesser (PM)

O Wende- Messer (WM)

|:| D;ax ... grofdter Flugkreis@

O

Fasefraser

L

O Profilfraser

Schneidstoff:

O HS Hochlegierter Schnellarbeitsstahl

O HWHartmetall (Wolframkarbid -
O DP Diamant

[ ] sB ... schnittbreite
|:| Brg ... Bohrung

O mit Keilnut O mit Doppelkeilnut

[ 1]

Basis)

Tragkorper aus:

_>|_|<_

Abrundfraser

A

QO stanhl
Beschichtung:

O Aluminium HART-COAT®
(nur bei Messerkdpfen maoglich)

ON
Os

atur

=
0

chwarz

Halbstabfraser

O

&

Vorschubart:
(O MAN Handvorschub

O MEC Mechanischer Vorschub

[ ]z ..zahnezani

|:| V ... Vorschneiderzahl

Rundstabfraser

®:

O Gegenlauf O Gleichlauf * zumindest D min oder Dyyax angeben
Werkstuckstoff: (z.B. Sperrholz, MDF, Spanpl., ...)

_ Holzwerkstoffe| | Sonstige:
Massivholz| |

O Langs

O Quero Stirn  Beschichtung: |

(z.B. Kunststoff, HPL, Furnier, ...) (z.B. PVC, Corian ...)

)
|| |

O Halbhohlkehlfraser

.

Hohlkehlfraser

&

O Abplattfraser

aag 0

O Zapfenfraser

O Schlitzfraser

=

Skizze: Holz darstellen / Profil bemafien

Maschine: Q Tischfrase
(O Kehimaschine (4- Seiter)
(O Doppelendprofiler

O |I

O

Vorschubgeschwindigkeit: vf=

JAN Auflage Frastisch

A

|:| m/min



