CNC — Technik und mehr
Handbuch

Aigner

WERKZEUGE

,Prazision in Bestzeit” ist unser Leitspruch

Moderne Werkzeuglosungen fiir fast alle Fertigungsbereiche produziert Aigner
Werkzeuge seit 40 Jahren in Widldorf, Oberdstereich.

Mit einem Standardwerkzeugprogramm ab Katalog, kombiniert mit der Produktion
von Sonderwerkzeugen bietet Aigner Werkzeuge seinen Kunden ein HochstmaR an
Qualitat und Leistungsfahigkeit.

Durchlaufzeiten bei Einzelwerkzeugen von ca. 9 Arbeitstagen sprechen fiir sich,
gepaart mit einer hervorragenden Frasqualitat ergibt sich fiir Aigner-Anwender ein
Top Preis-Leistungsverhaltnis.

Widldorf 25
A-4715 Taufkirchen/Trattnach

Tel: +43/7733-75830

Fax: +43/7733-75834

Mail: office@aigner-werkzeuge.at
Web: www.aigner-werkzeuge.at
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AIGNER CNC - Bohrwerkzeuge ,,STANDARD*

AIGNER CNC - Schaftfraser ,NICHT PROFILIERT"

AIGNER CNC — Schaftfraser ,PROFILIERT“

AIGNER CNC - Fraswerkzeuge ,,AUF FRASDORN MONTIERT“

AIGNER CNC - Fraswerkzeuge ,, MOBELFERTIGUNG*

AIGNER CNC - Fraswerkzeuge ,, TURENFERTIGUNG*

AIGNER CNC - Fraswerkzeuge ,, TREPPENFERTIGUNG*

AIGNER CNC - Kreissageblatter ,AGGREGATE"”
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AIGNER — Fraswerkzeuge mit Bohrung / Werkzeugfamilien
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Aigner

WERKZEUGE

Bestellnummer

Cle4
C170
C172
C173
C174
C175
C176
C177
C178
C178-1
C179
C180
C185-60-F2
C190
C195
C204
C204-1
C204-2/3
C207-60
C209
C210-1-F2
C210-2-F2
C217-1-F2
C217-2-F2
C230
C235
C236
C237

C256-1520-F1
C256-2130-F1

C257
C258
C259
C260
C264
C265
C265-1
C266

C266-200753RP-M1
C266-251203RP-M1

C267
C268-51-F2

C269-125113-F2

C271
C272

Bezeichnung

WM-Schaftfraser Rechts-Linkslauf

WM-Planfraser fiir CNC

VHW-Senker 90°

VHW-Stufenbohrer flr Einbohrbander
VHW-Spiralbohrer

VHW-Durchgangsbohrer fir Rosettenlécher
PM-Schlosskastenfraser @14
PM-Schlosskastenfraser @15
PM-Schlosskastenfraser @16
PM-Staketenlochfraser montiert in Schrumpffutter
WM-Stulpfraser fir SchloBkasten-Frasaggregat
DP-Planfréser fir CNC

PM-Verleimprofilfraser auf Frédsdorn
PM-Verleimprofilfraser fir Corian auf Frasdorn
PM-Verleimprofilfraser auf Frasdorn PR/PL - NR/NL
WM-Nutfraser fiir CNC

WM-Nutfraser montiert auf Sageblattaufnahme C277-D
WM-Nutfréaser montiert auf Frasdorn HSK-F63 C905
PM-Ausspitzfraser 60°

WM-Schwenkmesserkopf f. CNC

PM-Abplattfrédser montiert auf Frasdorn
PM-Doppelabplattfraser montiert auf Frasdorn
PM-Frasersatz fiir Mobeltiiren (Profil-Fase)
PM-Frasersatz fiir Mobeltiren (Profil-R2)
PM-Ziernutoberfraser fiir CNC
PM-Universal-Rillenfréser fur CNC
PM-Universal-Muldenfraser fiir CNC

PM-Profilfraser fiir CNC

PM-Viertelstabfraser fir CNC (R15 - R20)
PM-Viertelstabfraser fir CNC (R21 - R30)
PM-Griffmuldenfraser flir CNC
PM-Abrund-/Faseschaftfraser (R2 - R5)
WM-Nutschaftfréser

WM-Fiige/Falzfraser fir CNC
VHW-Spiral-Schruppschlichtfraser
VHW-Spiral-Schlichtfraser

VHW-Schlichtfrdser Bandtaschenfrasungen
VHW-Spiral-Schruppfraser
VHW-Spiral-Schruppfraser montiert in Schrumpffutter
VHW-Schruppfraser fir Lichtausschnittfrasungen
VHW-Spion- und Drickerlochbohrer
WM-Falzfraser fiir CNC

WM-Falzfraser "Softcut" auf Frédsdorn
VHW-Schlichtfraser (Drallwinkel wechselseitig)
VHW-Schruppschlichtfraser (Drallwinkel wechselseitig)

Register
R2
R2
R3
R6
R1
R6
R6
R6
R6
R7
R6
R2
R4
R4
R4
R4
R4
R4
R6
R2

R5/R6
R5/R6
R5
R5
R3
R3
R3
R3/R5
R3
R3
R3
R3
R2
R4
R2
R2
R6
R2
R7
R6
R6
R4
R4
R2
R2
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WERKZEUGE

Bestellnummer
C273-42-F1
C273-52-F1
C273-62-F1/F2
C274

C275
C276-B/C/D
C276-E

C276-F

C277

C278

C278-1

C279
C280-14-F2
C280-15-F2
C280-16-F2
C285
C292-2550-F1
C292-2560-F1
C292-25-F1
C292-61050-F1
C292-61060-F1
C292-610-F1
C295-1-F2
C295-2-F2
C298-1-F2
C299-1-F2
C299-2-F2
C300-1-F2
C319

C320

C320-1

C320-2

C340

C364
C369-8081-F1
C376
C380-13-F2 NEU
C380-14-F2
C380-15-F2
C380-16-F2
C415 NEU
C420-1

C420-2

C420-3

C420-5

C424

Bezeichnung

WM-Falzfraser auf Frasdorn

WM-Falzfraser auf Frasdorn

WM-Falzfraser auf Frasdorn

HW-Diibellochbohrer

HW-Durchgangslochbohrer

HW-Kreissdgeblatter Aggregate und Bohrkopf
Bohrbilder zu HW-Kreissageblatter

HW-Kreissageblatt f. CNC inkl. Bohrungen
Sageblattaufnahmen HSK-F63
VHW-Schlosskastenfraser @14 / @15 /| @16
VHW-Staketenlochfraser montiert in Schrumpffutter
HW-Zylinderkopfbohrer

PM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 14)
PM-Tirfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)
PM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 16)
WM-Zusatzfraser zu C280/C380 fiir Doppelfalz
PM-Abrund/Fase/Fligefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
PM-Abrund/Fase/Fiigefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
PM-Abrund/Fasefraser auf Frasdorn / R2 - R5
PM-Abrund/Fase/Fligefrasersatz auf Frasdorn / R6 - R10
PM-Abrund/Fase/Fligefrasersatz auf Frédsdorn / R6 - R10
PM-Abrund/Fasefraser auf Frasdorn / R6 - R10
PM-Rahmentiir Innen Langs auf Frasdorn
PM-Rahmentir Innen Konter auf Frasdorn

PM-Tiren Kontergarnitur fiir CNC auf Frasdorn
PM-Tirzargengarnitur (Stockfutter-Zierbekleidung)
PM-Tirzargengarnitur (Stockfutter-Falzbekleidung)
PM-Tirzargengarnitur fiir CNC auf Frasdorn
DP-T-Nutschaftfraser

WM-Flachdibelnutfraser fir CNC
WM-Flachdibelnutfraser mont. auf Sageblattaufnahme C277-F
WM-Flachdiibelnutfraser mont. auf Sageblattaufnahme C277-E
DP-Schaftfraser fir Rechts- u. Linkslauf
WM-Schruppschaftfraser @22

WM-Kopiermesserkopf fiir CNC

DP-Kreissageblatter

WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 13)
WM-Trfalzfraser auf Frasdorn (Falz 14)
WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)
WM-Trfalzfraser auf Frasdorn (Falz 16)

DP-Fligefrdser Konstantin-Speedy (KS) f. CNC
DP-Falzfraser Konstantin f. CNC

DP-Flige/Falzfraser Konstantin f. CNC

DP-Fuigefraser Konstantin f. CNC

DP-Fasefraser 45° Konstantin f. CNC

DP- Figemesserkopf Konstantin mit halber Schneide

Register
R4
R4
R4
R1
R1
R8
R8
R8
R9
R6
R7
R1
R6
R6
R6
R6

R4/R7
R4/R7
R4/R7
R4/R7
R4/R7
R4/R7
R6
R6
R6
R6
R6
R6
R3
R4
R4
R4
R2
R2
R4
R8
R6
R6
R6
R6
R4
R4
R4
R4
R4
R11
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WERKZEUGE

Bestellnummer

C429
C434
C435
C436
C437
C438
C439
C440
C445
C450
C451
C460
C465
C470
C480
C490
C500-F2

C505-2014-M1

C506-1-F2
C506-2-M1
C520
C530
C557-1
C557-2
C557-3
C615
C620-1
C620-2
C644
C715
C720
C721
C745-12-F2
C750
C750-1
C750-2
C805
C830
C835
C839
C840
C860-1
C860-2
C860-3
C860-4
C860-5

NEU

Bezeichnung

DP-Flige/Falzfraser Speedy

DP- Figemesserkopf Konstantin
DP-Nutschaftfraser "ECO"

DP-Nutschaftfraser "ECO/MAX"
DP-Nutschaftfraser

DP-Nutschaftfraser "TURBO"
DP-Nutschaftfraser

DP-Schaftfraser "NESTING"
DP-Nutschaftfraser "SPEEDY"
DP-Flige/Falzschaftfraser "SPEEDY"
DP-Nutschaftfraser "SPEEDY"
DP-Fligeschaftfraser "SPEEDY"
DP-Flige/Falzschaftfraser "SPEEDY"
Schutzhandschuhe schnittfest

Kegelwischer HSK-F63

Novakleen (1 Liter oder 10 Liter)
PM-Diskusfraser auf Frasdorn
PM-Handlaufprofilfraser Omegaprofil in Schrumpffutter
PM-Handlaufprofilfraser R22.5 auf Frasdorn
PM-Krimmlingsfraser R22.5 in Schrumpffutter
HS-Staketenbohrer

HW-Staketenbohrer

PM-Griffmuldenfraser MAN
PM-Griffmuldenfraser f. CNC
HW-Griffmuldenoberfraser

DP-Falzfraser Konstantin-Speedy (KS) MAN
DP-Falzfraser Konstantin MAN
DP-Flige/Falzfraser Konstantin MAN
WM-Eckenausklinkfraser

Haustir light fiir CNC

Montageblock fiir HSK-F63

CNC - MeBstation fiir HSK-F63

WM-Nutfraser auf Frasdorn (fiir Bodendichtung)
HW-Nutsdgen fiir CNC

HW-Nutsage montiert auf Sageblattaufnahme C277-E
HW-Nutsdgen montiert auf Frasdorn C277-D
Frasdorn HSK-E 63

PM-Kugelschaftfraser
PM-Hohlkehl/Fligeschaftfraser
PM-Kugelschruppfraser

PM-Entkernfraser

DP-Fiigeschaftfraser fir HPL

DP-Flige/Fase Bohrschaftfraser fiir HPL
DP-Fiige/Runden Bohrschaftfraser fiir HPL
DP-Flige/Faseschaftfraser verstellbar fiir HPL
DP-Flige/Fasefraser verstellbar fiir HPL

Register
R11
R11

R2
R2
R2
R2
R2
R2
R2
R2
R2
R2
R2
R9
R9
R9
R7
R7
R7
R7
R7
R7
R11
R3, R11
R3, R5, R11
R11
R11
R11
R6
R6
R9
R9
R6
R4/R8
R4/R8
R4/R8
R9
R3
R3
R4
R4
R10
R10
R10
R10
R10
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Bestellnummer Bezeichnung Register
C860-6 NEU  DP-Schruppschaftfraser fiir HPL R10
C865-1 DP-Nut/Falzschaftfraser fiir HPL R10
C865-2 DP-Falzschaftfraser fiir HPL R10
C869-1 DP-Hohlkehlschaftfraser fiir HPL R10
C869-2 DP-Ziernutschaftfraser fir HPL R10
C905 Frasdorne HSK-F63 R9
C910 Spannzangenfutter HSK-F63 R9
C915 Schrumpfspannfutter HSK-F63 R9
C916 Schrumpfspannfutter lang HSK-F 63 R9
C945 Div. Spannzangen Typ 0Z25 / ER16 / ER25 / ER32 / ER40 R9
C970 Spannfutter M10 Gewinde und M10 Gewinde mit Passsitz R1
C975 Bohreraufnahmen fiir VHW-Spiralbohrer R1
C980 CNC-Bohrfutter HSK-F63 / Spannbereich @1 - 16 R9
C985 Hakenschliissel 58/62 fiir C910 R9
C986 Drehmomentschliissel 3-15 Nm R9
C990 Priifdorn HSK-F63 R9

C995 Prifdorne HSK-F63 mit Kugel R9
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WERKZEUGE

Abkurzungen - Nomenklatur

R1.10.1

ae
AMT

B

B

Bl

B2

Bo.
BSH
CNC

d

D

D max.
D min.
DIN
DP

DR

EN 847
EPM
FR

FT

GL

h

HDF
HR

HS
HSK
HW
ISO
KN/DKN
L

LA

LB

Le

LM

LN

LP

Lu
MAN
MDF
MEC
mm

n max.
n min.

;WWGE

Register.Unterregister.Seite

e....ab Lager lieferbar

o....kurzfristig lieferbar

Frastiefe

Advanced Material Technology = Fortgeschrittene Material Technologie
Breite

Schnittbreite, Arbeitsbreite, Ringstarke

AMT - Gold Beschichtung

AMT - Blue Beschichtung

Bohrung

Bestlickungshéhe bei DP(DIA)-Werkzeugen
Computerized Numerical Control

Bohrung, Aufnahmedurchmesser, kleiner Durchmesser
Durchmesser

groBter Durchmesser

kleinster Durchmesser

Deutsche Industrie-Norm

(bisher DIA) - polykristalliner Diamant
Distanzring

Europadische Norm fiir Maschinenwerkzeuge fiir die Holzbearbeitung
Ersatzprofilmesser

Fixring

Falztiefe

Gesamtlange

Werkstoffdicke

hochdichte Faserplatte

mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-SchloBkastenaggregat
(bisher HSS) - hochlegierter Schnellschnittstahl
Kegel-Hohlschaft

(bisher HM) - Hartmetall (auf Wolframcarbidbasis)
International Organization for Standardization
Keilnut / Doppelkeilnut

Linkslauf

Linkslauf / Variante A M10

Linkslauf / Variante B M10 mit Passsitz @10mm
Schafteinspannlange nach EN 847-2 / 3
Leichtmetall

Linkslauf negative Spirale (Linksdrall)
Linksslauf positive Spirale (Rechtsdrall)

Lange der 1. DP-Schneide bis zum Gegenzahn
Manueller Vorschub laut Norm EN 847
mitteldichte Faserplatte

Mechanischer Vorschub laut Norm EN 847
Millimeter

Drehzahl max.

Drehzahl min. (nur bei Handvorschub)
Nebenlécher bzw. Nutzldnge

Durchmesser

Radius

Rechtslauf

Rechtslauf / Variante A M10



RB
RN
RP
RS

SB
SPM
ST
SW
TK
TKD

VE
VHW

VS
WM

Version 4.3

Rechtslauf / Variante B M10 mit Passsitz @10mm
Rechtslauf negative Spirale (Linksdrall)
Rechtslauf positive Spirale (Rechtsdrall)
Ringsatz

Schaftdurchmesser, SchaftmaBe, Starke
Scharfen von Werkzeugen

Schnittbreite

Sonderprofilmesser

Stahl

Schliisselweite

Teilkreis

Teilkreisdurchmesser

Vorschneider

Verpackungseinheit (=Mindestbestellmenge)
Vorschub in Meter pro Minute

Vollhartmetall

Vorschneider

Wechsel/Wendemesser

Zahnezahl
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CNC-Bohrwerkzeuge "Standard"

10.

20.

30.

40.

50.

60.

70.

80.

C274 HW-Dubellochbohrer

C275 HW-Durchgangslochbohrer

C279 HW-Zylinderkopfbohrer

C174 VHW-Spiralbohrer

C970 Spannfutter M10 Gewinde und M10 Gewinde mit Passsitz

C975 Bohreraufnahmen fiir VHW-Spiralbohrer




Version 4.3 R1.30.1
HW - Dubellochbohrer C214
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW || Z2-v2 | MEC GL =57.5mm
Ausfihrung :
Ohne Fuhrungsfase.
Anwendung :
Herstellung von Dibelloch- und Sacklochbohrungen.
Werkstiickstoff : jchaft ) ‘L Schaft - @
Weich-, Hart- und Schichtholzer o - o o
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet | - ! a ‘ ‘ - ! ~ ‘
Maschine : o ! © !
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren _? _Q
und Sonderbohrmaschinen. = 3 = 3
Einsatzdaten : % I f—‘j I
Drehzahl n = 3.000 bis 9.000 U/min n i ' )
A Bohren S 1 T _ S| —— 1
Spanplatte, kunststoffbeschichtet © ‘ ] ©
= 4
g - -
£ 3 z z
u; 1
2 2
2 | o Lf v
7]
0.5
2.000 6.000 10.000 > <2 D
4.000 8.000 12.000 | |
Drehzahl n [U/min] | |
vf bei Massivholzbearbeiung um 30% verringern ~| |’
M5 Rechtslauf Linksla
V i . .
A _— | |
° A w ol = 10 h6 10 h6
! S = ——] —~—]
I N = | on | ow
25 EE
1} & &
— o — o
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
3 | 23 | 10x27 |[57.5|56.7| 27 C274-03575R ® C274-03575L ®
4 | 23 | 10x27 |57.5]|56.2| 27 C274-04575R ® C274-04575L ®
5 | 27 | 10x27 |[57.5]|56.2| 27 C274-05575R ® C274-05575L ®
6 | 27 | 10x27 |57.5]|55.9| 27 C274-06575R [ C274-06575L ®
8 | 27 | 10x27 |[57.5|55.4| 27 C274-08575R ® C274-08575L ®
10 | 27 | 10x27 |57.5(55.1|] 25.5 | C274-10575R @ C274-10575L ®
12 | 27 | 10x27 |57.5(54.6| 25 C274-12575R ® C274-12575L ®
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 [
Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42740.4 |01

C274-GL57

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R1.30.2
HW - Dubellochbohrer C214
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW || Z2-v2 | MEC GL =70 mm
Ausfiihru ng:
Ohne Fuhrungsfase.
. Schaft- @ Schaft- @
Anwendung :
Herstellung von Dibelloch- und Sacklochbohrungen. | |
Werkstlickstoff : [ [ (' [ ] A TP [
Weich-, Hart- und Schichthélzer o ! o !
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet = 2
«© — © -
Maschine : = | - = -
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren S S
und Sonderbohrmaschinen. ) i ' n
Einsatzdaten : L. B A
Drehzahl n = 3.000 bis 9.000 U/min ‘ ~
- ‘ — — -
A Bohren O O
Spanplatte, kunststoffbeschichtet
= 4
£ u
E 3 [ z
5 o
Z. | ¢?
g | 1 r r
5 1 ===
§0_5 > '
2.000 6.000 10.000 D
4.000 8.000 12.000
Drehzahl n [U/min] |
vf bei Massivholzbearbeiung um 30% verringern ~:
| M5 1. 4;9 Rechtslauf Linkslauf
v N 1 N 1 1] 1]
o (1« of 5 | |
\ = 75 10 h6 10 h6
7N il l 88 | ] 88
7\_‘ /] ]
*K ZK | oNo )_‘ ON?
— — o
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
3 | 23 | 10x27 70| 69.1| 27 C274-03700R ® C274-03700L ®
4 | 35 | 10x27 70 | 68.7| 27 C274-04700R ® C274-04700L ®
5 | 35 | 10x27 70 | 68.5| 27 C274-05700R ® C274-05700L ®
6 [ 35 | 10x27 70 | 68.5| 27 C274-06700R [ C274-06700L ®
8 | 35 | 10x27 70 | 68 27 C274-08700R ® C274-08700L ®
10 | 35 | 10x27 70 | 67.5| 25.5 | C274-10700R @ C274-10700L ®
12 | 35 | 10x27 70 | 67 25 C274-12700R ® C274-12700L ®
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 [

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42740.4 |01

Aigner

WERKZEUGE

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C274-GL 10
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R1.40.1

HW - Durchgangslochbohrer

C275

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW | Zz2 || MEC GL =57.5mm
Ausfihrung :
Ohne Fuhrungsfase. Schaft - @ Schaft - @
Anwendung : - - - —
Herstellung von Durchgangsléchern. | |
Werkstlickstoff : aSl= | T | |
Weich-, Hart- und Schichthdlzer o ! o !
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet = f=
Maschine : = | - £ | -
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren 5 5
und Sonderbohrmaschinen. n 2
4 | KAy | 4
Einsatzdaten : — - — T
Drehzahl n = 3.000 bis 9.000 U/min o o !
A Bohren »
Spanplatte, kunststoffbeschichtet z
=
E 3 | Y
e |
5 2
e}
2 | D
[8] 1 |
4 I
= ~ i
2000, 6000 10000 ) L
000 2o it : 49 Rechtslauf Linkslauf
M5 i i
| 11 10 h6 10 h6
1 7—_ C— |~ — |~
© | | | 0 2 : | owm | ow
x S = REE Rt
I == /) 1 /) 1
= .
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
3 | 225 10x27 |[57.5|55.5| 27 C275-03575R O C275-03575L @)
4 1225 10x27 |57.5]|54.5| 27 C275-04575R O C275-04575L @)
5 225 10x27 |[57.5|53.5| 27 C275-05575R ©) C275-05575L @)
6 |225]10x27 |57.5|525| 27 C275-06575R ©) C275-06575L @)
8 | 225 10x27 |[57.5|51.3| 27 C275-08575R ©) C275-08575L @)
10 [ 22.5] 10x27 | 57.5( 51 25.5 | C275-10575R O C275-10575L @)
12 | 22.5| 10x27 | 575|515 25 C275-12575R O C275-12575L @)
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 [
Blattformat: A4 M=1:1

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.42750.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C27#5-GL57




Version 4.3

R1.40.2

HW - Durchgangslochbohrer

C275

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW Z2 | MEC GL =70 mm

Ausfithrung : Schaft - @
Ohne Fuhrungsfase. o -
Anwendung : —ER= [
Herstellung von Durchgangsléchern. o
Werkstuickstoff : 2
Weich-, Hart- und Schichtholzer ;:‘f -
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet S
Maschine : 0
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren ]

Schaft - @

Schaftlange

L1

und Sonderbohrmaschinen. . N
Einsatzdaten : 5 o
Drehzahl n = 3.000 bis 9.000 U/min
A Bohren
Spanplatte, kunststoffbeschichtet
=
E 3
g
s 2 '
2 _—
S 1
n
2o > I
2000 4 0006'000 8.000 10'00%2 000 ' i
' Drehzahl'n[U/min] . ~ I’
Rechtslauf Linkslauf
M5
- o | |
) 11D ol ~ 10 h6 10 hé
| | | 0 ! — — | et —|
- ] 88 81
TV ] | 1S9 | 1S3
N N
7 i@“ — 1 — o
|
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
3 | 22.5] 10x27 70 | 68 27 C275-03700R O C275-03700L O
4 | 35 [ 10x27 70 | 67 27 C275-04700R O C275-04700L O
5 | 35 | 10x27 70 | 66 27 C275-05700R ® C275-05700L ®
6 | 35 | 10x27 70 | 65 27 C275-06700R e C275-06700L ®
8 | 35 | 10x27 70 | 64 27 C275-08700R ® C275-08700L ®
10 | 35 | 10x27 70 | 63.8] 25.5 | C275-10700R e C275-10700L @
12 | 35 | 10x27 70 | 63.5| 25 C275-12700R ® C275-12700L )
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 @

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42750.4 | 01

Aigner

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C27#5-GL 10




Version 4.3 R1.50.1
HW - Zylinderkopfbohrer fur Beschlage €279
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW || Z2-v2 | MEC GL =57.5mm
Ausfihrung :
Mit Zentrierspitze, zwei RAumerschneiden und zwei Vorschneider.
Anwendung :
Herstellung von Beschlaglochbohrungen. Schaft - @ Schaft - @
Werkstlickstoff :
Weich-, Hart- und Schichthoélzer
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet o o
Maschine : _ = =
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren j_:“ :' j_:“ -
und Sonderbohrmaschinen. ° «
Einsatzdaten : & &
Drehzahl n = 2.800 bis 7.000 U/min ' ]
o —T - ) — -
A Bohren | !
Spanplatte, kunststoffbeschichtet
=
g 3
£
= | —1 —_—
Qo
5 ' L—
g | |
20.000 4.000 6.000 > ! !
3.000 " 5.000 " 7.000 y =
Drehzahl n [U/min] Rechtslauf Linkslauf
vf bei Massivholzbearbeiung um 30% verringern
M5 I I
J_,_ﬁF \ 10 h6 10 h6
oo N~
9 al NWEE NS
| — H 1 SS So
|| = Ty Ty
L o L o
I ]
—— [——
Bestellnummer Bestellnummer
D Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
15 10x26 |57.5|555| 245 | C279-15575R ©) C279-15575L @)
18 10x26 |57.5|555| 24.5 | C279-18575R O C279-18575L @)
20 10x26 |57.5|55.5| 24.5 | C279-20575R O C279-20575L @)
25 10x26 |57.5|55.5| 24.5 | C279-25575R O C279-25575L @)
30 10x26 |57.5|555| 24.5 | C279-30575R O C279-30575L @)
35 10x26 |57.5|555| 25.5 | C279-35575R O C279-35575L @)
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 e
Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42790.4 | 01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C279-GL57




Version 4.3

R1.50.2

HW - Zylinderko

pfbohrer fur Beschlage

€279

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
HW Z2-NV2 | MEC GL =70 mm
Ausfihrung :

Mit Zentrierspitze, zwei RAumerschneiden und zwei Vorschneider.

Anwendung :
Herstellung von Beschlaglochb

ohrungen. Schaft - @

Werkstlickstoff :
Weich-, Hart- und Schichthoélzer
Spanplatte, MDF- Platte; roh oder beschichtet
Maschine :
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren g -
und Sonderbohrmaschinen. S
Einsatzdaten : =
Drehzahl n = 2.800 bis 7.000 U/min u%)
LI
Bohren '
. — T

Ay Spanplatte, kunststoffbeschichtet
: |
E —
z —
2 L — |
7] —
S 5

2.000 4.000 6000 = - D

3.000 " 5000 " 7.000 I
i

Drehzahl n [U/min]

vf bei Massivholzbearbeiung um 30% verringern ~I
M5 Rechtslauf

Schaft - @

GL

L1

Schaftlange

o

-
% Linkslauf

T AT i i
® ) ~
L] w0 oy - 10 h6 10 h6
(qV] — | | ||
— i — |
H i NS NCT88
> | o3 | o9
AN AN
fuq e e
. ]
Bestellnummer Bestellnummer
D Schaft | GL | L L1 Rechtslauf Linkslauf
15 10x38.5| 70 | 68 245 | C279-15700R [ J C279-15700L ®
18 10x38.5| 70 | 68 245 | C279-18700R ® C279-18700L ®
20 10x38.5| 70 | 68 245 | C279-20700R e C279-20700L ®
25 10x38.5| 70 | 68 245 | C279-25700R e C279-25700L ®
30 10x38.5| 70 | 68 245 | C279-30700R [ ] C279-30700L [ ]
35 10x38.5| 70 | 68 255 | C279-35700R e C279-35700L @
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Spezialausfiihrung M5 x 17 KW.44890.5 [
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 @

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42790.4 | 01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C279-GL10




Version 4.3

VHW - Spiralbohrer

Ausfiihrung :

Spiralbohrer in Vollhartmetall mit Dachformspitze
Durchgehende zylindrische Ausfiihrung.

Anwendung :

Zum universellen Bohren von Sack- und Durchgangsléchern.
Verwendung auch fiir Bohreraufnahme C975

Maschine :

Durchlaufbohranlagen, CNC-Bearbeitungszentren,
Beschlageinlass-Bohrmaschinen, Bohraggregate

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 3.000 bis 8.000 U/min

Zusammenbau M = 1:1

Zusammenbau M = 1:1

Spannfutter C970

]
A
Q

]

Langeneinstellschraube

=

Bohreraufnahme C975

L
A
N

VHW Spiralbohrer C174

|

I
|
o

NL

Linkslauf

GL

L
49 Rechtslauf

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

— 8
c
£y
£ 6
< 4
G 2 —
o | (_—+— -
s 'H
2000 4000 6000 8000 10000
Drehzahl n [U/min] Bohren
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL [GL Rechtslauf Linkslauf
2| 22 |50 C174-202250R e C174-202250L O
2.5 25 | 50 C174-252550R [ C174-252550L O
3125 |50 C174-302550R [ ) C174-302550L O
3.5| 25 | 55 C174-352555R e C174-352555L 0O
4 |1 25 (55 C174-402555R e C174-402555L 0O
45| 25 |55 C174-452555R e C174-452555L 0O
C174-503055R e C174-503055L 0O
Blattformat: A4 M=1:1

Aigner

WERKZEUGE

Zchng.-Nr. KW.41740.4 |01

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C174




Version 4.3

R1.70.1

Spannfutter

€910

Ausfiihrung :

Einteiliges Spannfutter mit zwei Spannschrauben flr Werkzeugwechsel.
M10 AuRBRengewinde, mit oder ohne Passsitz fir die Montage an der Maschinenspindel.

Anwendung :
Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen Maschinenspindel und Werkzeugschaft.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

M8/M10 AulRengwinde fiir Maschinen: Ayen, Biesse, Holzma, Mayer, Torwegge etc.

M8/M10 AulRengwinde mit Passsitz fur Maschinen: Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge etc.

Zusammenbau M = 1:1

Spannfutter C970

- Langeneinstellschraube

Bohreraufnahme C975

25

°

. Variante B
Variante A mit Passsitz @10mm
‘ M10 Mig
( ]
| o) P o)
— — el -

VHW Spiralbohrer C174
| |
_d_|
[ —
D

d|D L |Drehrichtung Variante Bestellnummer

8 |15.5 | 40 |Linkslauf A = M10-LH (blank) C970-0840LA ¢

8 [15.5 | 40 [Rechtslauf A = M10 (braniert) C970-0840RA O

10 [ 19 |40 |Linkslauf A = M10-LH (blank) C970-1040LA ©)

10| 19 | 40 |Rechtslauf A = M10 (briniert) C970-1040RA O

8 [15.5 | 41 [Linkslauf B = M10-LH mit Passsitz C970-0841LB O

8 [15.5 | 41 [Rechtslauf B = M10 mit Passsitz C970-0841RB O

10| 19 | 41 |Linkslauf B = M10-LH mit Passsitz C970-1041LB ®

10| 19 | 41 |Rechtslauf B = M10 mit Passsitz C970-1041RB ®

Ersatzteil fir Variante A

Langeneinstellschraube Bestellnummer

Gewindestift DIN 916 - M6 x 6 - 45H KW.45461.5

Ersatzteil fir Variante B |

Langeneinstellschraube

Bestellnummer

Gewindestift DIN 913 - M6 x 5 - 45H

KW.45460.5

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.49700.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

970




Version 4.3 R1.80.1

Bohreraufnahmen fur VHW - Spiralbohrer €975

Ausfiihrung :

Bohreraufnahme mit Schaft, Spannflache und Gewinde, jedoch ohne Einstellschraube.
Fur Rechts und Linkslauf verwendbar.

Anwendung :

Zur Aufnahme der VHM Spiralbohrer C174

S
Maschine : |

CNC - Bearbeitungszentren cﬁﬁ

Schaftlange

Gewindestift DIN916 - M5x5 - 45H

@

Zusammenbau M = 1:1

Spannfutter C970

N

L Langeneinstellschraube

Bohreraufnahme C975

M5
VHW Spiralbohrer C174 - - -
[ee] 4 2
|
Garo:
d| D| L | Schaft Bestellnummer
2116|137 10x21 C975-201637 ®
2.5[16|37| 10x21 C975-251637 ®
311538 8x19 C975-301538 ®
311637 10x21 C975-301637 ®
3.5(16 37| 10x21 C975-351637 ®
4 11637 10x21 C975-401637 ®
45|16|37| 10x 21 C975-451637 ®
511637 10x21 C975-501637 ®
Ersatzteile |
Langeneinstellschraube Bestellnummer
Gewindestift ISO 7434 - M5 x 8 - 22H KW.45451.5 ¢
Gewindestift DIN 916 - M5 x 5 - 45H KW.45462.5 ¢

Blattformat: A4 M=1:1

Aigné'l' Zchng.-Nr. KW.49750.4 |01

WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C975

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

Register 2 |CNC-Schaftfraser "Nicht profiliert"

10.

20.

30. C265  VHW-Spiral-Schlichtfraser

40. C266  VHW-Spiral-Schruppfraser

50. C264  VHW-Spiral-Schruppschlichtfraser

60. C271  VHW-Schlichtfraser (Drallwinkel wechselseitig)

70. C272  VHW-Schruppschlichtfraser (Drallwinkel wechselseitig)
80. C259  WM-Nutschaftfraser

90. C164 WM-Schaftfraser Rechts-Linkslauf

100. C209  WM-Schwenkmesserkopf flir CNC

110. C364 WM-Schruppschaftfraser @22

120. C170 WM-Planfraser fiir CNC

130. C435 DP-Nutschaftfraser "ECO"

140. C436  DP-Nutschaftfraser "ECO/MAX"

150. C438  DP-Nutschaftfraser "TURBO"

160. C439 DP-Nutschaftfraser

170. C437  DP-Nutschaftfraser

180. C445  DP-Nutschaftfraser "SPEEDY"

190. C450 DP-Flge/Falzschaftfraser "SPEEDY"

200. C451  DP-Nutschaftfraser "SPEEDY"

210. C460 DP-Fugeschaftfraser "SPEEDY"

220. C465  DP-Flge/Falzschaftfraser "SPEEDY"

230. C440 DP-Schaftfraser "NESTING"

240. C180 DP-Planfraser fiir CNC

250. C340 DP-Schaftfraser fiir Rechts- u. Linkslauf




Version 4.3

R2.30.1

VHW - Spiral - Schlichtfraser

/1 Rechtslauf

C265

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv
HW HC Z1 MEC
Ausfihrung :

Einschneidige spiralige Ausfiihrung aus Vollhartmetall
Grund- und umfangsschneidend.

Z1 Rechtslauf. Linkslauf auf Anfrage
P= positiver Drall: Optimal fir Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf

nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstlck
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstlicke

N= negativer Drall:Optimal fur Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach

Anwendung :
Nuten, Fligen, Formatieren (Trennfrasen);
Fir Vorschibe bis 6 m/min.

Werkstuckstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 24.000 bis 30.000 U/min

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

T

?
/

unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin.
Der Fraser driickt das Basismaterial gegen die Auflage.
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.

Schaft- @

Schaftlange

HD

.51 —~ —

i

|
\

o a a

Rechtslauf

£ // \

E 5 0\8 | g: positiver?rall | gl: negativerfDraII

s 4| [Botsss nach oben S nach onten

§ 2

E ! {>Q N B1 = Beschichtung AMT-Gold

0O 10 20 30 40 50 B2 = Beschichtung AMT-Blue
Spanbreite b [mm] Nuten HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer

D[ NL| Schaft |GL [HD max|Drallf b |ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue

4 (15| 6x40 |60 12 P |5]|C265-040151RP |O ...-B1|O ....B2 |0

4 (15| 6x40 |60 12 N | 5] C265-040151RN |O ...-B1|O ....B2 |0

5125| 6x40 |70 20 P 19| C265-050251RP |O ...-B1|O ....B2 |0

5125| 6x40 |70 20 N |9 | C265-050251RN |O ...-B1|O ....B2 |0

6[35| 6x40 |80 25 P 19| C265-060351RP |O ...-B1|O ....B2 |0

6[35| 6x40 |80 25 N |9 | C265-060351RN |O ...-B1|O ....B2 |0

7 (34 |10x46 |87 30 P 12| C265-070341RP |O ...-B1|O ...-.B2 |0

7 (34 |10x46 |87 30 N 12| C265-070341RN |O ...-B1|O ...-B2 O

8(32| 8x50 |90| 30 P 15| C265-080321RP |O ...-B1]|O ...-B2 O

8 (32| 8x50 |90 N 15| C265-080321RN |O ...-B1]|O ...-B2 O

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Aigner

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Zchng.-Nr. KW.42650.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C265-Z1R




Version 4.3

R2.30.2

VHW - Spiral - Schlichtfraser

/2 Rechtslauf

€265

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv —T
HW HC Z?2 MEC Schaft-@

Ausflhrung :

Zwei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden ! o

Grund- und umfangsschneidend. =

Z2 Rechtslauf. k=]

P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf [ S
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstlick A
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstilicke

N= negativer Drall: Optimal fir Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach I
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin. %

Der Fraser drickt das Basismaterial gegen die Auflage.
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material. I (_DI

Anwendung : ~

Nuten, Fugen, Formatieren (Trennfrasen);

Fir Vorschibe bis 10 m/min. [

Werkstiickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). '

Fur Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). fa) =

Maschine : T

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten : I '

Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min /4

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet / E ¢ &

£y ) W el g

E 9 Z : o

E 8HD= P= positiver Drall N= negativer Drall

- 7 6 N ton | Spanauswurf .! Spanauswurf ~i

> D50 W nach oben nach unten '

g 6 ’Vlitgsl ~_] Rechtslauf

£ 5 D=

A I 28 i

> > B1 = Beschichtung AMT-Gold

0 10 20 30 40 50 — B2 = Beschichtung AMT-Blue
Spanbreite b [mm] Nuten . HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer

D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue

5117| 6x40 |70 15 P [9] C265-050172RP |O ...-B1|O ..-B2|O

5117| 6x40 |70 15 N [ 9] C265-050172RN |O ...-B1|O ...-B2|O

6|17| 6x40 |70 15 P [9] C265-060172RP |O ...-.B1|O ...-B2|O
6|17| 6x40 |70 15 N [ 9] C265-060172RN |O ...-.B1|O ...-B2|O
8122| 8x50 |90| 20 P [15] C265-080222RP |O ...-.B1|O ...-B2|O
8122| 8x50 |90| 20 N [15] C265-080222RN |O ...-.B1|O ..-B2|O
10] 30| 10x50 |90| 25 P [15] C265-100302RP |O ....B1|O ...-B2|O
10{ 30| 10x50 |90| 25 N [15] C265-100302RN |O ...-.B1|O ..-B2|O
12|42 12x50 |90| 35 P [18] C265-120422RP |O ...-B1|O ..-B2|O
12|42 12x50 |90| 35 N [18] C265-120422RN |O ...-B1|O ...-B2|O
14|50 | 14x50 |110f 45 P [23] C265-140502RP |O ...-B1|O ..-B2|O
16[ 55| 16x50 |110] 50 P [25] C265-160552RP |O ...-.B1|O ..-B2|O
16[ 55| 16x50 |110] 50 N [25] C265-160552RN |O ...-.B1|O ..-B2|O
18[ 55 [ 18x55 |115] 50 P [30] C265-180552RP |O ...-.B1|O ..-B2|O
20| 55| 20x55 (115 50 P [35] C265-200552RP |O ...-.B1|O ..-B2|O

=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
ﬂlgné'l' riertin Spannzanqentuter (919 Zchng.-Nr. KW.42650.4 ] 01
WERKZEUGE

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C265-Z2R




Version 4.3

R2.30.3

VHW - Spiral - Schlichtfraser Z2 Linksl

auf C265

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv

HW HC Z?2 MEC

Ausfiihrung :

Zwei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden

Grund- und umfangsschneidend.

Z2 Linkslauf.

P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf
nach oben. Der Fréser hat die Tendenz, das Werkstiick
anzuheben.Gut geeignet fiir gut gespannte Werkstiicke

N= negativer Drall: Optimal fur Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach

unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin.

Der Fraser driickt das Basismaterial gegen die Auflage.
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.
Anwendung :

Nuten, Figen, Formatieren (Trennfrasen);

Fur Vorschibe bis 10 m/min.

Werkstickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Fur Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).
Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min

—3
—3

§ /
\ g

=
==
|

| P= positiver Drall | N= negativer Drall
Spanauswurf 'gm Spanauswurf
%nach oben nach unten

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

Schaft-@

Schaftlange

GL

HD
NL

(2..5)

|
LL»
!
-
% Linkslauf
i

— 10
c
£
£ 8HDs
< 7 0 Ny +55
26 Dq}b ~
2 4, ~ N8 a
s J
~ o> B1 = Beschi
0 10 20 30 40 50 Nuten = eSCthhtUngAMT-GOld
Spanbreite b [mm] B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
16| 55| 16x50 |110f 50 P 25| C265-160552LP |O ...-B1]|0 ...-B2 10
20| 55| 20x55 [115 P |35| C265-200552LP |O ...-B1]|0 ...-B2 10

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R2.30.4
VHW - Spiral - Schlichtfraser Z3 Rechtslauf €265
Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv 1
HW HC Z3 MEC Schtﬁ-@
Ausfiihrung :
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden | g
Grund- und umfangsschneidend. S
Z3 Rechtslauf. 5
P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf | 5
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstiick n
anzuheben.Gut geeignet fir gut gespannte Werkstlicke
N= negativer Drall: Optimal fir Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin. '
Der Fréaser drickt das Basismaterial gegen die Auflage. -
- R . . ; o
Anwendung : Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material. | [ ©
Nuten, Flgen, Formatieren (Trennfrasen);
Fur Vorschibe tber 10 m/min. |
Werkstlckstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). a) 2‘
Maschine : T +
CNC - Bearbeitungszentren [
Einsatzdaten : ! !
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min /‘
[
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet / E | |
= 11 [QYP=
g W :
E 95 ] N/ L ‘ _ . _ . D \CEI/
z P T | Cpanatonurt e Spanaswr
2 7 A< /
26 &NLL: 35| T~ Qf ™% 11ach oben %Qnach unten .l
$°® ~ Nuten B1 = Beschichtung AMT-Gold 5? Rectisiaut
0 10 20 30 40 50 B2 = Beschichtung AMT-Blue

Spanbreite b [mm]

HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
12|42 | 12x50 |100f 38 P 20| C265-120423RP |O ...-B1]|O ...-B2|O
12| 42| 12x50 |100f 38 N 20| C265-120423RN |O ...-B1|O ...-B2|O
14| 55| 14x50 |110f 50 P 25| C265-140553RP |O ...-B1]|O ...-B2|O
14| 55| 14x50 |110f 50 N 25| C265-140553RN |O ...-B1|O ...-.B2|O
16| 55| 16x50 |110f 50 P 25| C265-160553RP |® ...-B1|O ....B2 |0
16| 55| 16x50 |110f 50 N 25| C265-160553RN |O ...-B1|O ....B2 |0
18| 55| 18x55 |115| 50 P 30| C265-180553RP |O ...-B1|O ....B2 |0
18| 55| 18x55 |115| 50 N |30] C265-180553RN |O ...-B1|O ....B2 |0
20| 60 [ 20x55 |120[ 50 P 35| C265-200603RP |O ...-B1|O ....B2 |0
20| 75 | 20x55 |135| 70 P 35| C265-200753RP |® ...-B1|O ....B2 |0
20| 75 | 20x55 |135| 70 N |35] C265-200753RN |O ...-B1|O ....B2 |0
20| 90 [ 20x55 |150f 85 P 35| C265-200903RP |® ...-B1|O ...-B2[O
20|107| 20x55 |170[ 100 | P |35| C265-201073RP |O ...-B1|O ...-B2|O
25| 75| 25x60 (140( 70 P |40 C265-250753RP |O ...-B1]|O ...-B2|O
25/ 90 | 25x60 (155 85 P |40 C265-250903RP |O ...-B1]|O ...-B2|O
25[120| 25x60 [185| 115 | P [40[ C265-251203RP |O ...-B1]|O ...-B2|O
25[150| 25x60 [215| 145 | P [40[ C265-251503RP |O ...-B1]|O ...-B2|O

=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R2.30.5

VHW - Spiral - Schlichtfraser Z3 Linkslauf C265

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv

HW | HC | Z3 | MEC sonlio ]
Ausfiihrung :
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden o
Grund- und umfangsschneidend. ! 2
Z3 Linkslauf g
P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf 8
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstiick ' A
anzuheben.Gut geeignet fiir gut gespannte Werkstiicke
N= negativer Drall: Optimal fir Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin.
Der Fréaser drickt das Basismaterial gegen die Auflage. |
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material. o
Anwendung : ' [O)
Nuten, Fugen, Formatieren (Trennfrasen);
Fur Vorschibe tber 10 m/min.
Werkstiickstoff : |
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). % 2‘
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren '
Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min T T
| | - | |
Lo)
\ o o
N 0
I
il i -
o , Linkslauf
| P= positiver Drall [ N= negativer Drall %
I

Spanauswurf Spanauswurf
%nach oben $ nach unten

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

— 11
c
‘€ 10
£ 9HDs
< 8 8/\” +55
a 7 Dtl/\\ ™~
2 el{os 95| T~_| ‘
B 0| ~Vsy ol
o
> {>f _
0 10 20 30 40 50 Nuten B1 = Beschichtung AMT-Gold
Spanbreite b [mm] B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D[ NL| Schaft |GL [HD max|Drallf b |ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
12|42 | 12x50 |100| 38 P 20| C265-120423LP |O ...-B1|O ...-B2 O
12|42 | 12x50 |100| 38 N 20| C265-120423LN |O ...-B1|O ...-B2 O
16| 55| 16x50 |110f 50 P 25| C265-160553LP |O ...-B1|O ...-B2 O
16| 55| 16x50 |110f 50 N 25| C265-160553LN |O ...-B1|O ...-B2 O
20| 55 [ 20x55 |115| 50 P 35| C265-200553LP |O ...-B1|O ...-B2 O
20| 55 [ 20x55 |115| 50 N |35] C265-200553LN |O ...-B1|O ...-.B2 |0
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
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Ve

rsion 4.3

R2.40.1

/2 Rechtslauf

C266

VHW - Spiral - Schruppfraser
Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv
HW HC Z?2 MEC
Ausfiihrung :

Zwei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff).
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend.

Z2 Rechtslauf. Linkslauf auf Anfrage.

P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstiick
anzuheben.Gut geeignet fiir gut gespannte Werkstlicke

N= negativer Drall:Optimal fur Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin.
Der Fraser drickt das Basismaterial gegen die Auflage.
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.

Anwendung :
Nuten, Fligen, Formatieren (Trennfrasen);
Fir Vorschibe bis 20 m/min.

Werkstiickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub red

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min

—3

uzieren).

;
:

=
.

P= positiver Drall

—3

\

=
===
-

N= negativer Drall

Schaft-@

I
()]

I o)
c
15
kS
c

| [&)
0

I

Tt
(O]
I
! —
a)
T zZ

I

| N

D Q

I p—

!

L
49 Rechtslauf

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet _| Spanauswurf  myg  Spanauswurf
= 20 % nach oben 5P nach unten
€ 18
£ 16HD=
: 14 D i Ny +55
2 12l [T ~
2 Pl 11 | |
o 10
g —~ /VL:‘T) N Q-|_
o <
= >t |
0 10 20 30 40 50 Nuten B1 = Beschichtung AMT-Gold
Spanbreite b [mm)] B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D[ NL| Schaft |GL [HD max|Drallf b |ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
8132| 8x40 |90| 28 P 10| C266-080322RP |O ...-B1|O ...-B2[O
10| 30| 10x40 | 75 25 P 15| C266-100302RP |O ...-B1|O ...-B2 O
10| 30| 10x40 | 75 25 N 15| C266-100302RN |O ...-B1|O ...-B2 O
12|42 | 12x40 |90 | 38 P 18] C266-120422RP |O ...-B1|O ...-B2 O
16| 35| 16x50 |110f 30 P 25| C266-160352RP |O ...-B1]|O ...-B2 O
16| 55| 16x50 |110f 50 P 25| C266-160552RP |O ...-B1]|O ...-B2 O
18| 55| 18x55 |115| 50 P 30| C266-180552RP |O ...-B1]|O ...-B2 O
20| 55 [ 20x55 |115| 50 P 35| C266-200552RP |O ...-B1]|O ...-B2 O
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
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Version 4.3

R2.40.2

VHW - Spiral - Schruppfraser

/3 Rechtslauf

C266

Schneidstoff || Schneidstoff || Z&hnezahl Vorschub Massiv =|= |
|
HW HC Z3 MEC
Ausfiihrung : _ _ _ Schaft-¢
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff). o
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend. k=
Z3 Rechtslauf. | k=
P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf S
nach oben. Der Fréser hat die Tendenz, das Werkstiick A
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstlicke |
N= negativer Drall:Optimal fur Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin. %
Der Fréaser drickt das Basismaterial gegen die Auflage. | |
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material. —1 0
Anwendung :
Nuten, Figen, Formatieren (Trennfrasen); -~
Fir Vorschiube tiber 20 m/min. '
Werkstickstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart - und Schichtholz geeignet
(Vorschub reduzieren). |
Maschine : ! ! ol |2
CNC - Bearbeitungszentren /‘ I
Einsatzdaten : /4 \
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
. i WY
g | P= positiver Drall [ N= negativer Drall '
£ 201930 S myp, SPanauswurf ey, Spanauswurf E |
E O nach oben GP nach unten ' Y '
2 Vo T~ | D :
2 ~F N~ ! &
g Nuten ] [
0 10 20 30 40 50 Bl = Beschlchtung AMT-Gold ] Rechtslauf
Spanbreite b [mm] B2 = Beschichtung AMT-Blue |
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
12|42 | 12x45 |90| 38 P |18 C266-120423RP |O ....B1]|O ..-.B2 |0
14] 55| 14x50 (110f 50 P [23| C266-140553RP |O ....B1|O ...B2 |0
16| 35| 16x50 (90| 30 P |25 C266-160353RP |O ....B1]|O ...B2 |0
16| 35| 16x50 (90| 30 N [25[ C266-160353RN |O ....B1|O ....B2 |0
16| 55| 16x50 (110f 50 P |25 C266-160553RP |® ....B1]|O ....B2 0
16| 55| 16x50 (110f 50 N [25[ C266-160553RN |O ...-.B1|O ....B2 |0
18| 55| 18x55 (115 50 P |30 C266-180553RP |O ...-.B1|O ....B2 |0
20| 60 | 20x55 [120f 50 P |35 C266-200603RP |® ...-.B1|O ....B2 |0
20| 75| 20x55 (135 70 P |35 C266-200753RP |® ...-.B1|O ....B2 |0
20| 75| 20x55 (135 70 N [35[ C266-200753RN |O ....B1|O ...B2 |0
20[ 90 | 20x55 [150( 85 P |35 C266-200903RP |® ...-.B1|O ....B2 |0
20[107| 20x55 [170[ 100 | P (35| C266-201073RP |O ...-B1|O ...B2 |0
25| 55| 25x60 (115 50 P |40 C266-250553RP |O ...-B1|O ...B2 |0
25| 75| 25x60 (140( 70 P |40 C266-250753RP |O ...-B1|O ...B2 |0
25|90 [ 25x60 |155| 85 P |40 C266-250903RP |O ....B1]|O ....B2 |0
25]120[ 25x60 |195( 115 | P |40| C266-251203RP |O ....B1]|O ....B2 |0
25150 25x60 |215( 145 | P |40| C266-251503RP |O ....B1]|O ....B2 |0
30[|120| 25x60 |195 P |45 C266-301203RP |O ....B1]|O ....B2 |0
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R2.40.3
VHW - Spiral - Schruppfraser Z3 Linkslauf C266
Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv
HW HC Z3 MEC |
Ausfiihrung : ) ) _
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff). Schaft-@
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend. ! o
Z3 Linkslauf. S
P= positiver Drall: Optimal fur Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf E=
nach oben. Der Fréser hat die Tendenz, das Werkstiick ! 8
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstlicke a
N= negativer Drall:Optimal fur Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin. !
Der Fréaser drickt das Basismaterial gegen die Auflage. Zk
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.
Anwendung : I L
Nuten, Figen, Formatieren (Trennfrasen); 4
Fur Vorschiibe tiber 20 m/min. 0
Werkstickstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart - und Schichtholz geeignet I
(Vorschub reduzieren). ‘
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren ! % >
Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min
T T [
[ [

=
=

I~
[N

| P= positiver Dral

Spanauswurf
$ nach oben

=

Spanauswurf
nach unten

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
5

N= negativer Drall

©

(2..5)

|
D
!
o=
grES Linkslauf
i

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
MBM... Mindestbestellmenge

www.aigner-werkzeuge.at

—_2
=
£
IaY
% 20 ;Y% =
S - I,
\*Z Ay ™~
2 15 N =
2 oS~ |
é \1(/\&:‘1) ] 'Q-|_
S 10 2 f
0 10 20 30 40 50 > Nuten
Spanbreite b [mm]
B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
16| 55| 16x50 (110f 50 P |25 C266-160553LP |O ...-B1]|O ....B2 |0
20| 75| 20x55 (135 70 P |35 C266-200753LP |O ...-B1]|O ....B2 |0
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
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Version 4.3 R2.50.1
VHW - Spiral - Schruppschlichtfraser 73 Rechtslauf (264
Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv Schaft-@
HW HC Z3 MEC !
Ausfiihrung : |
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff). !
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend. ‘
Z3 Rechtslauf. e
P= positive Drall: Optimal fir Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf ! =
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werkstiick ‘ %
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstiicke S
N= negative Drall: Optimal fiir Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach ' n
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin. ‘
Der Fraser driickt das Basismaterial gegen die Auflage. iy
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.
Anwendung : ‘ |
Nuten, Flgen, Formatieren (Trennfrasen) in Schruppschlicht-Qualitat. o
Fur Vorschibe bis 30 m/min. !
Werkstlckstoff : [
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart- und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).
Maschine : I ! 1
CNC - Bearbeitungszentren /4 z
Einsatzdaten : \
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min / \
A\ spanplatte, kunststoffbeschichtet Z Z / x&\‘
ézs N | P= positiver Drall | N= negativér Drali NE
E — 0 N T - Spanauswurf Spanauswurf :
s 201055 nach oben nach unten D o
2 oo~ T~ !
g 15 \J"(/VL: 5 Y Nuten .l
= D . [ Rechtslauf
0 10 20 30 40 50 B1 = Beschichtung AMT-Gold .
Spanbreite b [mm] B2 = Beschichtung AMT-Blue !
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max|Drall| b [ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
12|42 12x45 |90| 35 P 18| C264-120423RP |O ...-B1|O ...-B2 O
14] 50 | 14x50 (110 45 P |20 C264-140503RP |O ...-.B1|O ...-B2|O
14] 50| 14x50 (110 45 N |20 C264-140503RN |O ...-.B1|O ...-B2|O
16| 40| 16x50 (100f 35 P |25 C264-160403RP |O ...-B1|O ...-B2|O
16| 55| 16x50 (110f 50 P |25 C264-160553RP |O ...-B1|O ...-.B2|O
16| 55| 16x50 (110 50 N 25| C264-160553RN |O ...-.B1|O ...-.B2|O
18| 35| 18x55 (100f 30 P 30| C264-180353RP |O ...-.B1|O ...-.B2|O
18| 60| 18x55 [120f 55 P 30| C264-180603RP |O ...-.B1|O ...-.B2|O
20] 45| 20x55 [110( 40 P 35| C264-200453RP |O ...-.B1|O ...-B2[O
20| 60 | 20x55 [120f 55 P 35| C264-200603RP |O ....B1|O ...-B2 [O
20| 60 | 20x55 [120f 55 N 35| C264-200603RN |O ...-.B1|O ...-B2|O
20| 75| 20x55 [140( 70 P 35| C264-200753RP |O ...-B1|O ...-B2 O
20| 75| 20x55 [140( 70 N |35] C264-200753RN |O ...-B1|O ...-B2 O
25|60 | 25x60 [120( 55 P 40| C264-250603RP |O ...-B1|O ...-B2 O
25| 75 | 25x60 |140( 70 P 40| C264-250753RP |O ...-.B1|O ...-B2 O
25|90 [ 25x60 |155( 85 P 40| C264-250903RP |O ...-.B1|O ...-B2 O
25]120[ 25x60 |195( 115 | P |40| C264-251203RP |O ...-.B1|O ...-B2 O
25|150( 25x60 |215( 145 | P |40| C264-251503RP |O ...-.B1|O ...-B2 O
= Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
Algné'l' onfert n Spannzangeniuter 919 Zchng.—Nr. KW.42640.k 01

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
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Version 4.3

R2.50.2

VHW - Spiral - Schruppschlichtfraser

/3 Linkslauf

C264

Schneidstoff || Schneidstoff

HW HC

Zahnezahl

Z3

Vorschub

MEC

Massiv

Ausfiuihrung :

Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff).
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend.

Z3 Linkslauf.

P= positive Drall: Optimal fir Austrittskanten (Gutseite unten).Spanauswurf
nach oben. Der Fraser hat die Tendenz, das Werksttick
anzuheben.Gut geeignet fur gut gespannte Werkstiicke

N= negative Drall: Optimal fiir Eintrittskanten (Gutseite oben).Spanauswurf nach
unten bzw. nach "hinten", also zur bereits freigelegten Nut hin.
Der Fraser driickt das Basismaterial gegen die Auflage.
Gut geeignet fur diinnes, folienartiges Material.

Anwendung :

Nuten, Flgen, Formatieren (Trennfrasen) in Schruppschlicht-Qualitat.

Fir Vorschibe bis 30 m/min.

Werkstlckstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart- und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min

v _v v
- B3

| |

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

P= positiver Drall |

=

Spanauswurf
nach oben

—3

-
I~

/

Spanauswurf
nach unten

Schaft-@

N= negativer Drall

()
o
c
ﬂ
kS
Ny
O
n
| &
Q]
|
-
Z
|
)
D QY
e
% Linkslauf

=
E 25
E D
< 20 Fre 60
Z DQ_Z/\V\ ~,
S oS ~—11 | |
§ \-L(IVL:‘T) )] Q-}_
o <
>
10
0 10 20 30 40 50 > Nuten
Spanbreite b [mm)] B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D[ NL| Schaft |GL [HD max|Drallf b |ohne Beschichtung AMT-Gold AMT-Blue
12| 35| 12x50 |90 | 30 P 18] C264-120353LP |O ...-B1|O ...-B2 O
16|40 | 16x50 |100f 35 P 25| C264-160403LP |O ...-B1]|O ...-B2 O
16| 55| 14x50 |110f 50 P 25| C264-160553LP |O ...-B1]|O ...-B2 O
20| 60 [ 20x55 1120 55 P 35| C264-200603LP |O ...-B1]|O ...-B2 O
20| 75 | 20x55 |140( 70 P 35| C264-200753LP |O ...-B1]|O ...-B2 O
= Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
Algné'l' ontiertIn Spannzangeniutter (©910 Zchng.-Nr. KW.42640.4 01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

C264-73L




Version 4.3

R2.60.1

VHW - Schlichtfraser (Drallwinkel Wechs

elseitig) C2H

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv
HW HC || Z22+2 || MEC Schaft - @
Ausfihrung : | [
Zwei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, von auf3en !
nach innen schneidend Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend.
Z 2+2 Rechtslauf |
Anwendung : qg’,
Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen); g
Far Vorschiibe bis 20 m/min. | [
Werkstiickstoff : )
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). =
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). '
Maschine : [
CNC - Bearbeitungszentren (_DI
Einsatzdaten : . | )
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \ \
\%
\3
\S
fliegend irkul \&
legendes Zirkulares 6
Einbohren Einbohren \‘\ﬁ I >
‘ D
\ T
\
- I )
5! unten /
—l' voreilend / '
R
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet | S
E20 i
E .
E -
= DE55 Rechtslauf
s 15 — V=53 o
2 516
E D:* :42 . i
5 10 L2 N = Formatieren |
o
>
5
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max| Lu | ohne Beschichtung |O AMT-Gold [O AMT-Blue |O
8122| 8x50 [80| 20 8 | C271-080222R ©) ...-B1|O ....B2 O
10] 32| 10x50 |90| 25 |10 | C271-100322R ¢ ...-B1|O ....B2 O
12|32 12x50 |90| 25 |12 | C271-120322R ¢ ...-B1|O ....B2 O
12| 42| 12x50 |100] 35 |12 | C271-120422R @) ...-B1|O ...B2 |0
16|42 | 16x50 |105] 35 |12 | C271-160422R @) ...-B1|O ...B2 O
16|52 | 16x50 |115] 45 |12 | C271-160522R @) ...-B1|O ...B2 O
20| 52 [ 20x55 |115 15 | C271-200522R @) ...-B1|O ...B2 O
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Zchng.-Nr. KW.42710.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R2.70.1

VHW - Schruppschlichtfraser (Drallwinkel wechselseitig) C272

Schneidstoff || Schneidstoff

Z&hnezahl Vorschub Massiv

HW HC || Z22+2 || MEC Schaft - @
Ausfihrung : | [
Zwei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, von auf3en !
nach innen schneidend Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend.
Z 2+2 Rechtslauf |
Anwendung : qg’,
Nuten, Flgen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen) in Schruppschlicht-Qualitat. g
Far Vorschiibe bis 20 m/min. | [
Werkstiickstoff : )
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). =
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). '
Maschine : [
CNC - Bearbeitungszentren (_DI
Einsatzdaten : . | )
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \ \
\%
\3
\S
fliegend irkul \&
legendes Zirkulares 6
Einbohren Einbohren \‘\ﬁ I >
‘ D
\ T
\
- I )
5! unten /
—l' voreilend / '
‘ [l) N c ’@
- o
!
I
Yy
| ; Rechtslauf
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet |
=
E20
=
< 15 [~2=257
e W 2
16N =
élo — Formatieren
g
5
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm] B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL [HD max| Lu |ohne Beschichtung |O AMT-Gold |O AMT-Blue |O
16| 40| 16x50 |100] 35 |12 | C272-160402R ©) ...-B1|O ...B2 |O
20| 45 [ 20x55 |120[ 40 |12 | C272-200452R ©) ...-B1|O ...B2 O
20| 60 [ 20x55 |120[ 55 |12 | C272-200602R ©) ...-B1|O ...B2 O
20| 75 20x55 |140[ 70 |12 | C272-200752R ©) ...-B1|O ...B2 O
I Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
Algné'l' ontiertIn Spannzangenfuteer (©910 Zchng.-Nr. KW.42720.4 |01

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(272




Version 4.3

R2.80.1

WM - Nutschaftfraser

€259

Schneidstoff || zZahnezahl Vorschub Wenden
HW Z?2 MEC
Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergitungsstahl.

HW - Wendemesser als Bohrschneide.
Achsparallele Schneiden (Wendemesser).
Schaftpassung h6.

Anwendung :
Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen);

Leichter Absatz am Werkstiick sichtbar (Ubergang Z 2/ Z 1).

Schlichtbearbeitung; konstanter Werkzeugdurchmesser.

Werksttickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Weichholz.

Schaft - @

Schaftlange

-
e | === ©
Maschine : N
/
CNC - Bearbeitungszentren Axiales Einbohren _ /p/Jr ‘J[‘r,,
Einsatzdaten : nur bis 20 mm Tiefe ! ”\
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min QI
U; 10 | o
g I in diesem I
o Il ||| Bereich:z2 A
2 ; :
$ 1=
QE Tauchfrasen ("fliegend"”) \ !
f Formatieren ] in diesem g
_ l (HpAl| Bereich:z1 3
A MDF, kunststoffbeschichtet / K+
— 8 I _—
E 5
E
E 6 <~ P .
s 0 ™~ Bohrfrasen ("zirkular")
2 4
5 3 S y
) - ; Rechtslauf
>
1
0 10 20 30 40 50{> i
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL HD max | Rechtslauf Linkslauf
18 | 50 | 25x60 | 125 45 C259-185025R C259-185025L O
18 | 50 | 20x60 | 125 45 C259-185020R C259-185020L [
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangschneide lang 1 50 x 12 x 1.7 (3 Bohrungen) 10 | WMN 50x12x1.7/U | @
Umfangschneide kurz 1 295x12x15 10 WMN 29.5x12/U ®
Bohrschneide 1 7.5x12x1.5 10 WMF 7.5x12/U @
Schraube Umfangschn. 5 M4x5 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44877.5 [}
Schraube Bohrschneide 1 M4x5 (Kopf D7) Torx T15 10 KW.44878.5 [}
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Zchng.-Nr. KW.42590.4 | 01

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R2.90.1

WM - Schaftfraser

C164

Schneidstoff || zZahnezahl Vorschub Wenden

WM | Z1+1 || MEC

Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergutungsstahl
Z1+1
Schaftpassung h6.

Anwen dung :

Fugen

Fir Vorschiibe bis 10 m/min.
Werksttickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).

Schaft @

T

I h

I h

I h

o

I h

i S

I h

\} }\ %

il =

il IS

soto2 %
n

|
Maschine : [ : (_DI
CNC - Bearbeitungszentren P
Rechtslauf | [ o l
Einsatzdaten : z T 4
Drehzahl n = 18.000 U/min ) L
n max. = 19.000 U/min 1 il
T~ JI
o Y
— \
c
T ‘
I :: |
Linkslauf | (o] [f T
Z T | h
I (T
| I
' | il
D
|
~i
Rechtslauf |
-
Linkslauf g&
i
Bestellnummer Bestellnummer
D [ NL | Schaft [ GL HD max | Rechtslauf Linkslauf
18 [29.5 | 25x50 | 130 28 C164-1830 ¢
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangschneide 2 29.5x12x1.5 10 | WMN 29.5x12/PG ®
Schraube Umfangschn. 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 [}
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
M2

Zchng.-Nr. KW.41640.4 |01

&
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : .........

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C164




Version 4.3 R2.100.1

WM - Schwenkmesserkopf fur CNC €209

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Vorschub Wenden
Alternative zu C208
HW Z 2 M EC MAN da dieser nicht mehr lieferbar
Ausfiihrung : Schaft - @

Korper aus Vergutungsstahl.

Zwei HW - Wendemesser in schwenkbaren Messertager.
Stufenlos nach Skala bzw. mit Einstellhilfe zur Positionierung
durch eine Rasterung um jeweils 7.5° verstellbar.
Schwenkbereich: Nach oben 0-45°; Nach unten 0-90°

(0]

Anwendung : L 2
N N T ]

Zum Fasen und Fiigen von Werkstiicken. b E=
Werkstiickstoff : ! é

Weichholz, Vollholz, Schichtstoffe (Sperrholz, Multiplex,....)
Faserwerkstoffe (MDF, HF,...)

Maschine : ZF

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 12.000 U/min

Vorschub (Langs):

Vollhélzer, MDF, Spannplatte
Schichthélzer;

Vorschub (Quer):

; 85
Vollhdlzer, Schichthélzer
vi=4.... 6 m/min =
RECHTSLAUF '
i
Schwenkbereich
L. A
@87 @85
@102
Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf
85 39.5 | 25x60 | 92.5 C209-0854025 e
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Wendemesser 2 39.5x12x15 10 WMN 39.5x12/U @
I Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
Algné'l' ontiertIn Spannzangeniuteer (©910 Zchna-Nr. 520904 |01
WERKZEUGE o .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge af O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 O 9
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R2.110.1

WM - Schruppschaftfraser

C364

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wenden

Schaft - @
WM | Z1+1 || MEC - -
; x =
Ausfiihrung : oy
Koérper aus Vergitungsstahl; mit HW - Bohrschneide. 33 H
Z 1+1 in zwei Spannuten T
4 bzw. 6 spiralférmig angeordnete HW-Wendeschneiden [ °
Schaftpassung h6. i I =
T S
L(f;" H‘E
Anwendung : T é
Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen);
Fur Vorschibe bis 15 m/min. [
Werkstickstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fur Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).
-
Maschine : o l (]
CNC - Bearbeitungszentren — 1
Einsatzdaten : \
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min 7 Til
& i
|
|
|
fliegendes zirkulares “I: 2'
Einbohren Einbohren I
Il
I\ \II
i
-1 !1|
| 2
e\ YV
ol
| |
D
!
I
gy
| ; Rechtslauf
|
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft [ GL Rechtslauf Linkslauf
22 | 42 | 25x55 | 115 C364-2242R ¢
22 [ 60 | 25x55 | 131 C364-2260R ¢
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangschneide 6 12x12x1.5 10 | WMF 12x12/U ®
Schraube Umfangschn. 6 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 [}
& Blattformat: A4 M=1:1
’gn€’ Zchng.-Nr. KW.43640.4 (02

WERKZEUGE T .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

(364




Version 4.3

R2.120.1

WM - Planfraser f. CNC

C170

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z3

Vorschub Wenden

MEC

Ausfiihrung :

Z3
Schaftpassung h6.
Anwendung :
Planfrasen,Falzen

Fir Vorschiibe von 6 bis 12 m/min.

Werksttickstoff :

MDF- Platte,Spanplatte,Massivholz

Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 U/min

Schaftlange

GL

D =80.15mm

Bestellnummer

Bestellnummer

D [ NL | Schaft [ GL

HD max| Rechtslauf

Linkslauf

80 |13.8 | 25x60 | 95

C170-8014 ©)

Ersatzteile

Bezeichnung

Stk. Abmessung MBM

Bestellnummer

Umfangschneide

3 14x14x 2.0 10

VS 14x14x2.0/U

Schraube Umfangschn.

3 M6x10 Torx20 10

KW.33767.4-10

Aigner
gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41700.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C170




Version 4.3

R2.130.1

DP - Nufschaftfraser “"ECO”

C435

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

Schaft - @
DP Z1+1 | MEC - -
Ausfiihrung : - -
Korper aus Vergiitungsstahl; mit HW - Bohrschneide. [
Z 1+1 in zwei Spannuten (spiralférmig). ool
2 bis 4 x nachschérfbar. o
Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung. H I H o
Schaftpassung hé. I 1 =
-y ©
Anwendung : ] =
Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen); T S
Fir Vorschibe bis 10 m/min. n
Werkstiickstoff : !
Spanplatte, MDF- Platte; A:
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). | »
Fur Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). o
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren fliegendes Jirkulares \\
Einsatzdaten : Einbohren Einbohren ‘\%
\ @
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \\1
)
-3 } \&
\ 6 D =
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet 3'W>
=10 —I| voreilend /
E 88 e HW - &
s Z 0576 7~ o Bohrschneide |
2 S -8 i i
5 5 At R Formatieren L
s 4 - Rechtslauf
> 3 >
0 10 20 30 40 50 .
Spanbreite b [mm] |
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
10 | 23 | 16x50 80| 5.0 19 C435-1023R @) C435-1023L 0
12 | 26 | 16x50 85| 8.0 22 C435-1226R ¢
16 | 31 | 20x55 95| 7.0 25 C435-1629R ©) C435-1629L 0
16 | 38 | 20x55 | 100| 7.0 35 C435-1638R ¢
16 | 45 | 20x55 | 110| 7.0 40 C435-1645R ® C435-1645L ®
18 | 31 | 20x55 95| 7.0 25 C435-1829R @)
18 | 38 | 20x55 | 100| 7.0 35 C435-1838R ) C435-1838L O
18 | 45 | 20x55 | 110| 7.0 40 C435-1845R ® C435-1845L ®
20 | 31 | 20x55 95| 7.0 25 C435-2029R ) C435-2029L O
20 | 38 | 20x55 | 100| 7.0 35 C435-2038R )
20 | 45 | 20x55 | 110| 7.0 40 C435-2045R ®
20x55 | 115] 7.0 48 C435-2053R e
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Zchng.-Nr. KW.44350.4 | 01

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R2.140.1

DP - Nufschaftfraser

"ECO"

C436-E

i 4 Verbund
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub 8 Schaft - @
DP Z2+2 || MEC e
|
i; : ;i |
Ausfiihrung : o
Korper aus Vergiitungsstahl; mit HW - Bohrschneide. [
Zwei Umfangschneiden in 4 Spannuten; mit Achswinkel. [
2 bis 4 x nachscharfbar. b o
Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung. ol <
ftp ©
Schaftpassung h6. L %
Anwendung : T §
Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen); |
Fir hohe Vorschibe bis 20 m/min.
Werkstlickstoff : %
Spanplatte, MDF- Platte; :
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). ‘ 3
Hartholz, Schichtholz, Multiplex;
Schichtstoffe (HPL, CPL, Trespa). \ ' ~
Maschine : \
CNC - Bearbeitungszentren \% !
_ \S
Einsatzdaten : \5
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \e
& 2 L2
\> +
fliegendes zirkulares
Einbohren Einbohren \
3 | unten /
-1 : Y voreilend / |
N
HW = D
Bohrschneide
!
I
By
i Rechtslauf
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
_ |
‘€ 20
E ——
« 15 D= 20 N —E'
2 D-RTIE <
—— TNE=
é 10 T Formatieren
S
5
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
20 | 28 | 20x55 [ 100 | 9.0 25 C436-E2028R ® C436-E2028L o
20 | 48 | 20x55 [ 115 | 9.0 45 C436-E2048R ® C436-E2048L o
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Aigner
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Version 4.3

R2.140.2

DP - Nufschaftfraser "MAX"

C436-M

i 4 Verbund
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub é Schaft - @
DP Z2+2 || MEC >
|
T ‘
Ausfiihrung : T
Korper aus Vergiitungsstahl; mit HW - Bohrschneide. [
Zwei Umfangschneiden in 4 Spannuten; mit Achswinkel. [
5 bis 8 x nachscharfbar. 0ol o
Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung. ol <
P @
Schaftpassung h6. . E=
Anwendung : T §
Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen); |
Fir hohe Vorschibe bis 20 m/min.
Werkstuickstoff : Zk
Spanplatte, MDF- Platte; !
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). ‘ 3
Hartholz, Schichtholz, Multiplex;
Schichtstoffe (HPL, CPL, Trespa). \
Maschine : \
CNC - Bearbeitungszentren \% |
_ \S
Einsatzdaten : \5
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min \&.
5 o L2
fliegendes zirkulares \
Einbohren Einbohren \ |
 m—
s A unten
- ¢ —'_y voreilend / |
N
HW = D
Bohrschneide
|
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet .:
= i Rechtslauf
E 20
£ — |
« 15 D= 20 Ny —El
s L ozowg 2
o]
510 B Formatieren
g
5
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
20 [ 28 | 20x55 | 100 | 9.0 25 C436-M2028R ® C436-M2028L O
20 | 48 | 20x55 | 115 | 9.0 45 C436-M2048R ® C436-M2048L O

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R2.150.1

DP - Nutfschaftfraser “TURBO" C438

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

Schaft - @
DP Z3 MEC -
T \
Ausfiihrung : I
Korper aus Vergiitungsstahl; mit DP - Bohrschneide. [
3 Umfangschneiden in 3 Spannuten; mit Achswinkel. -
7 bis 10 x nachscharfbar. ol
Tiefe Spanraume fiir bessere Spéaneerfassung. LUJJ S
Schaftpassung hé. e &
~T1z7 =
Anwendung : | 8
Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen); )
Fir hohe Vorschibe bis 30 m/min.
Werkstiickstoff : !
Spanplatte, MDF- Platte; A:
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). | »
)
Maschine : l _
CNC - Bearbeitungszentren \\
\ O,
Einsatzdaten : \?% |
Drehzahl n = 24.000 U/min \\40
\
fliegendes zirkulares \S ' a =
Einbohren Einbohren \9' T =
\
- \
' - | unten )
— | voreilend / |
N
DP - Bohrschneide — D
B !
. I
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet |
= i Rechtslauf
E25
= \"Zt 2 I
“; 20 \\‘\58 o
o D ~
> =25 .
5 15 Mesge Formatieren
(2]
g
10
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
25 | 38 | 25x60 [ 110 | 7.5 34 C438-2538R ¢
25 | 48 | 25x60 [ 120 | 7.5 44 C438-2548R ®
7 Mionter In Spanneangentuter HOCE 63 Co0), e [oarttormat: A4 M-t1
lgn€l' P o Zchng.-Nr. KW.44380.4 01
WERKZEUGE - .
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Version 4.3

R2.160.1

DP - Nufschaftfraser

C439

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z?2 MEC

Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergltungsstahl; mit DP - Bohrschneide.
Z 2 in drei Spannuten (sprialformig).

5 bis 8 x nachschéarfbar.

Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung.
Schaftpassung h6.

Anwendung :

Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen);
Fir Vorschibe bis 15 m/min.

Werkstlickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).

Maschine :
. fliegendes zirkulares
CNC - Bearbeitungszentren Einbohren Einbohren
Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min -
{

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
— 10
g5
é 8 |l D>~
— \ (0 VL:AD
A NG ~ o
5 6 Atl =95 .
£ 5 < A Formatieren
) 26
5 4
> 3 >

0 10 20 30 40 50
Spanbreite b [mm]

Lu,

unten

voreilend /

Schaft - @

Schaftlange

GL

HD
NL

DP -
Bohrschneide

(2..5)

D
-
|
ay
' ; Rechtslauf
i

Bestellnummer Bestellnummer

D NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
20 | 36 | 20x50 | 100]|10.0 33 C439-2036R O C439-2036L @)
20 | 48 | 20x50 | 120]10.0 43 C439-2048R O C439-2048L @)
20 | 58 | 20x55 | 125]10.0 53 C439-2058R O C439-2058L @)
20 | 78 | 20x55 | 140|225 73 C439-2078R O C439-2078L O
25 | 48 | 25x60 | 120 10.0 43 C439-2548R O C439-2548L @)

25x60 | 150(22.5 73 C439-2578R O C439-2578L @)

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.44390.4 |01
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&
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Version 4.3 R2.170.1

DP - Nufschaftfraser C437

Vorschub Verbund

MEC

Schneidstoff

DP

Zahnezahl

Z?2

Schaft - @

- bis Schaft-@12
HW - Rundstab

- ab Schaft-@16
Densimet

Ausfihrung :

Korper aus Hartmetall - Rundstab; mit DP - Bohrschneide.

Zwei Umfangschneiden; davon eine mit Achswinkel (oben voreilend).
1 bis 4 x nachscharfbar (abhangig vom Durchmesser).

Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung.

Schaftpassung h6.

Einsatz nur in Schrumpfspannfutter C915 oder gleichwertigen Spannzeugen.

Schaftlange

GL

Anwendung :

Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrasen);
mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung.

Werkstickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung
Nicht fir Massivholzbearbeitung.

HD
NL

|

|

!
*

|

|

|
\\“
§

Bohrschneide
— Ro.

L
49 Rechtslauf

|
A MDF, kunststoffbeschichtet

D
R
Maschine : l
CNC - Bearbeitungszentren
Einsatzdaten :

Drehzahl n = 18.000 bis 30.000 U/min

Fur Kunststoffbearbeitung : n = 12.000 bis 18.000 U/min 1 —
10 5 L
A MDF, kunststoffbeschichtet 9t =16 Nt=3p5
= 8 Fiugen = 8
Formatieren £ 7 p=— = 7 I — —
£ /L6 Nz T ae £ (| ——NI2 Nits~
| = s s e
ol 2 a0 ] < g 4 LNtz
£ 3| —B NiZzm Frastiefe 5 31:P=5
f 8 D:Q &I =05 3 8 2 NL:-ZS
> = > > >
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Spanbreite b [mm] Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL HD max| Rechtslauf Linkslauf
5 15 6x36 60 12 C437-0515R e
6 15 6x36 60 12 C437-0615R O
6 20 6x36 60 17 C437-0620R [ ]
8 20 8x36 70 17 C437-0820R ®
8 30 8x36 80 26 C437-0830R O
10 20 | 10x38 70 17 C437-1020R O C437-1020L @)
10 25 | 10x38 75 22 C437-1025R ® C437-1025L O
10 30 | 10x38 80 26 C437-1030R O
12 30 | 12x38 80 26 C437-1230R ® C437-1230L O
12 35 | 12x38 85 31 C437-1235R O
14 20 | 16x50 80 17 C437-1420R O
14 25 | 16x50 85 22 C437-1425R O
14 30 | 16x50 90 26 C437-1430R O
16 20 | 16x50 80 17 C437-1620R O
16 25 | 16x50 85 22 C437-1625R O
16 30 | 16x50 90 26 C437-1630R O
= Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Nicht in Spannzangenfuttern verwenden. Zchng.—Nr. L4370 4C |01
WERKZEUGE
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Version 4.3

R2.180.1

DP - Nufschaftfraser "Speedy”

C4L45

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
DP Z1 MEC
Schaft - @
Ausfiihrung : - l
Kdrper aus Vergitungstahl; —— ‘ [
21 ]
2 bis 4 x nachschéarfbar. 33 ol
Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung. i} }i
Schaftpassung h6. ool
}\ \} ]
Anwendung : H——I——U _g
Nuten, Figen und Formatieren mit Vorschiiben bis 8 m/min. ! ! ;"_é
Beidseitig ausriRfreie Kanten durch groRen Brustwinkel 5 S
der Schneiden. n
Fir kleine und mittlere Losgro3en.
Werkstickstoff : | 6
Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte). — ‘
Fur Massivholz langs und quer zur Faser. '
Beim Frasen von Massivholz quer : Vorschub reduzieren. \
Maschine : oben \\ | [
CNC - Bearbeitungszentren voreilend A B
—) | T z
unten
3 voreilend/ ' '
B N
D
B E—
|
i
Einsatzdaten : ~!
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min
Rechtslauf
I
ae
‘ Fréastiefe
-QE ae=0.5..3mm R}
f Flgen Formatieren
Spanplatte, beschichtet A Spanplatte, beschichtet
T 3 ~ T 3
£ s 0 N5~ £ s
< 5 — < 5 birs
5 4 3 4 U267y
S 3 S 3
(2] 2]
E 2 E 2
1 1
0510152025{> 0510152025{>
Spanbreite b [mm] Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D [ NL | Schaft | GL | Lu | HDmax| Rechtslauf Linkslauf
16 | 26 | 20x55 90 | 10 22 C445-1626R e
16 | 36 | 20x55 | 100 | 10 32 C445-1636R ®
& Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
A’gn€’ ontiertin Spannzangenfuteer (©910 Zchng.-Nr. KW 44504 |01
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Version 4.3 R2.190.1

DP - Fuge/Falzschaftfraser "Speedy” C450

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z?2 MEC

Ausfiihrung :

Stabiler Tragkorper mit wendelférmig angeordneten Schneiden
Z 2 mit DP- Querschneide

4 bis 6 x nachschéarfbar. Schaft - @
Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung. — -—
Schaftpassung h6.

Anwendung : ‘
Figen und Félzen mit Vorschibe bis 30 m/min. i
Werkstuckstoff : i
Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). i
Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte). |

Fir Massivholz langs und quer zur Faser. b
Beim Frasen von Massivholz quer : Vorschub reduzieren. L1

Schaftlange

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren |

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min

GL

oben \ N
! \ o
voreilend \ &

HD
NL

1

| unten )
voreilend /
L S

Lu

Rechtslauf

>

Spanplatte, kunststoffbeschichtet

N

Fiigen

L
Frastiefe ae

0.5...15mm

o

R

D
pl
(%]

PR ERPRENN
IS [e5)
/5
N

N

Vorschub vf [m/min]

0 10 20 30 40 50 >

Spanbreite b [mm]

Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf

25 [ 28 | 25x55 96 9 24 C450-2528R ®

25 | 46 | 25x55 | 116 | 16 42 C450-2546R ®

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
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A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 445004 | 01

WERKZEUGE T .
O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 4 5 0

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R2.200.1

DP - Nufschaftfraser "Speedy”

C451

Schneidstoff || Zahnezahl || zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z1 Z?2 MEC

Schaft- @

@16 @20

Ausfihrung : @25

Korper aus Vergutungstahl;

Z 1 (16) mit DP - Einbohrschneide.

Z 2 (225) mit DP - Einbohrschneide.

2 bis 4 x nachscharfbar.

Tiefe Spanraume fir bessere Spaneerfassung.
Schaftpassung h6.

Anwendung :

Zum Freiformfrdsen von Nuten flr Einlegeteile
Ausril3freie Kante durch grof3en Brustwinkel der Schneiden.
Starke der Einlegeteile : 1 ... 9 mm.

Schaftlange

GL

Zum Einfrasen von Beschlagen.

Werkstlickstoff :

Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte).
Fur Massivholz langs und quer zur Faser.

. oben \
Maschine : voreilend \

CNC - Bearbeitungszentren

Lu

16
25

Einsatzdaten :

unten '
voreilend D

38179.3

NL

ZP Rechtslauf

[alia) -
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min s 3 i 2
© o S
s bei D = 25
‘ E E mind. 26
° bei D =16
f mind.17
Nuten Nuten
A Spanplatte, furniert A Massivholz, Eiche
— 12 — 10
£ 11 £ 9
g T = N
R E Er——— £ o [T
5 9 —] LNJO 22 s 7 &S Ztr ase,
A i sel— ¢
S 7 S 5 P25 N =
£ 6 g 4 LQuer zir Fggars
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Nuttiefe b [mm] Nuttiefe b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft [ GL | Lu Z Rechtslauf Linkslauf
16 9 | 20x55 90| 1 1 C451-1609R [
20 | 10 | 25x55 90| 1 2 C451-2010R ¢
25 10 | 25x55 90 1 2 C451-2510R [ ]
& Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
A’gn€ entiertin Spannzangeniutter (©910 Zchng.-Nr. KW.445104 |01
WERKZEUGE T .
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www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R2.210.1

DP - Figeschaftfraser “Speedy”

C460

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
DP Z3 MEC
Ausfiihrung :

Stabiler Tragkorper mit wendelférmig symmetrisch angeordneten Schneiden.

Z3
5 bis 8 x nachscharfbar.

Tiefe Spanrdume fur bessere Spéaneerfassung.

Schaftpassung h6.

Anwendung :

Fugen mit Vorschibe bis 40 m/min.

Werksttickstoff :

Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte).
Fir Massivholz langs und quer zur Faser.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 bis 18.000 U/min

Schaft - @

Schaftlange

|
~ r o
[
\ _
\ |
oben \
voreilend '\
e N ' ol ¢ 2
S| unten /' i ‘
— voreilend/ |
i / /) / - 119
4 ~
Schneidenanordnung : ‘ D
Symmetrisch , :
i
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet ~! Rechtslauf
E45
E P Fugen i
g [ ae
s =0
£ 55 Frastiefe ae
3 0.5...15mm
E 20
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D [ NL | Schaft | GL | Lu | HDmax| Rechtslauf Linkslauf
80 | 32 | 25x55 | 105 | 16 30 C460-8032R ®
80 | 48 | 25x55 | 120 | 22 46 C460-8048R ¢
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
Algné' entiertin Spannzangeniutter (©910 Zchng.-Nr. KW.44600.4 |01
WERKZEUGE
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Version 4.3

R2.220.1

DP - Fuge/Falzschafftfraser “Speedy”

C465

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z3V3 | MEC

Ausfiihrung :

Stabiler Tragkorper mit wendelférmig angeordneten Schneiden

Z 3 mit DP- Falzschneiden (Vorschneider)

5 bis 8 x nachschéarfbar.

Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung.
Schaftpassung h6.

Anwendung :

Fugen und Falzen mit Vorschiibe bis 40 m/min.

Werksttickstoff :

Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte)

Fir Massivholz langs und quer zur Faser

Achtung: Zum Falzen in Massivholz langs

nur bedingt geeignet (Vorspaltung)

Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 12.000 bis 18.000 U/min

Schaftlange

GL

\
ober] ‘\
voreilend \ ®

5 unteq g / %
| voreilend
o 72

HD max

NL

Schneidenanordnung :

.. D
Uberwiegend oben voreilend - | =
i
g
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
T s i
E P Fugen
= ae
53 !E)’O N T m
5 30 32 .
i e %§§>§§
S 20
g Sz

0 10 20 30 40 50 >

Spanbreite b [mm]

Falzhohe mind. 15 mm

Bestellnummer

Bestellnummer

D NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf

Linkslauf

80 | 35 | 25x55 [ 105 [13.5 31 C465-8035R

25x55 | 125 | 13.5 47 C465-8051R

O

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.44650.4 | 01
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Version 4.3

R2.230.1

DP - Schafftfraser "Nesting”

C4L40

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z 3+3 || MEC

Ausfiihrung :

Kdrper aus Densimet; mit DP-Einbohrschneide.
Z 3+3 in vier Spannuten (spiralformig).

bis zu 2 x nachschéarfbar.

Tiefe Spanrdume fur bessere Spéneerfassung.
Schaftpassung h6.

Anwendung :

Nuten, Fugen, Falzen. Formatieren (Trennfrésen) im Nesting-Verfahren. |

Fir Vorschibe tber 20 m/min.

Werksttickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Schaft- @

Schaftlange

—>
GL

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren). \o% | — T
\ D
Maschine : \\40
CNC - Bearbeitungszentren \‘2/-
\ S ) =
Einsatzdaten : \& T
Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min :'W)
—'_ voreilend / |
™
o
.
!
I
‘i;
! Rechtslauf
i
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet
— 28
c
€ 26 fliegendes zirkulares
€ 24 }16 Einbohren Einbohren
- 22 [~ Vo) £
> P74 2
220 M
£ 18 Formatieren “1 {
E 16
0 10 20 30 40 50{>
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | Lu | HD max| Rechtslauf Linkslauf
14 27 16x50 75 5.0 22 C440-1427R ®
16x50 7.0 24 C440-1629R O
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) 1 ......... -M2
A’gn€’ ontiertIn Spannzangeniuteer (©910 Zchng.-Nr. KW.44400.4 |01
WERKZEUGE

C440




Version 4.3

R2.240.1

DP - Planfraser f. CNC

€180

Schneidstoff || Zahnezahl

DP Z5

Vorschub

MEC

Verbund

Ausfiihrung :

Z5
Schaftpassung h6.
Anwendung :
Planfrasen

Fir Vorschiibe von 12 bis 15 m/min.

Werksttickstoff :
MDEF- Platte

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n max. bei @80 = 18.000 U/min
Drehzahl n max. bei @120 = 13.000 U/min I

Schaft - @

Schaftlange

GL

Positiver Achswinkel
(unten voreilend)

S |

MDF

RlSJ(i
£
0

Bestellnummer

Bestellnummer

D [ NL | Schaft [ GL

HD max| Rechtslauf

Linkslauf

80 | 7 25x60 | 81

C180-080725

120 7 25x60 | 81 C180-120725
& Blattformat: A4 M=1:1
’gner Zchng.-Nr. KW.41800.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C180




Version 4.3

R2.250.1

DP - Schaftfraser fur Rechfts- u. Linkslauf

C340

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
DP Z3 /71| MEC Schaft - @
Ausfihrung : N

Rechts- und Linkslauf in einem Werkzeug.
Rechtslauf : Z3, Linkslauf : Z1.

HW - Einbohrschneide.

Schaftpassung h6.

Anwendung :

Nuten und Formatieren (Trennfrasen);
Ausrissfreie Bearbeitung bei Werkstiicken mit
fertigheschichtetenSchmalseiten.

Fir Schutzfrasungen im Linkslauf

ohne Werkzeugwechsel.

Werksttickstoff :

Schaftlange

Spanplatte, MDF- Platte;

roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n max = 25.000 U/min

GL
NL -
A~

Formatieren
MDF, kunststoffbeschichtet

NL

A

27 ‘
251
23 '

HD

HD

21

Vorschub vf [m/min]
[=Y
[

9 L Z1
7£\ = —
5

Spanbreite b [mm]

13 gy

Rechtslauf '

|
i
] L
> Linkslauf ]
0 5 10 15 20 25 30 35 Inkslau

D GL | Schaft NL HDmax | Bestellnummer

Bestellnummer

25 | 150 | 25x58 34/34 30/30 C340-2534 O
& Blattformat: A4 M=1:1
’gn€’ Zchng.-Nr. KW.43400.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

(340




Version 4.3

Register 3 |CNC-Schaftwerkzeuge "Profiliert"
10.
20.
30. C230 PM-Ziernutoberfraser fur CNC
40. C235 PM-Universal-Rillenfraser flir CNC
50. C236 PM-Universal-Muldenfraser flir CNC
60. C237 PM-Profilfraser fir CNC
70. C256-1520-F1 PM-Viertelstabfraser auf Frasdorn (R15 - R20)
80. C256-2130-F1 PM-Viertelstabfraser auf Frasdorn (R21 - R30)
90. C258 PM-Abrund-/Faseschaftfraser (R2 - R5)
100. C257 PM-Griffmuldenfraser
105. C557-3 HW-Griffmuldenoberfraser
110. C319 DP-T-Nutschaftfraser
120. C172 VHW-Senker 90°
130. C830 PM-Kugelschaftfraser
140. C835 PM-Hohlkehl/Fligeschaftfraser




Version 4.3

R3.10.2

Profilzeichnung

o

30 20°
5.7 10.4 27.2
N ‘ o
AN
" /L 20 <
— o S
ol S S e
% N
N
3| 2 < ©
e
—
—
39.05
18.07 | 20.98
]
Fraser C235 ‘
Messer PM.31865.5/U35 Fraser C230
- O ‘ Messer PM.31866.5/U35
ol 3 ) ‘
4 o
18.88
2.52
3
@)
Fraser C230
N Messer PM.31867.5/U35
o) 2 .
—
—
1
Fraser C235 !
Messer PM.31865.5/U35 O ‘
o) i !
0
16.07
|
)I;
oL
N r

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.96225.4 | 01

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

KW.96225.4




Version 4.3

R3.10.3

Profilzeichnung

14
30’ v
0 &
= /
o S
n
N
& |
Voo
&
13.1
Fraser C236
D
Lo
o
131 2
Fraser C230 0
Messer PM.31867.5/U35 3 =i
0
o
—
I 5
\.{/
DP-Planfraser
C180
/ \_

Fraser C207

L

100

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.96226.4 | 01

KW.96226.4




Version 4.3 R3.30.1

PM - Ziernutoberfraser fur CNC C230

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z1 MEC

Ausfiihrung :
Korper aus Vergutungsstahl. Schaft - @
HW - Profilmesser, achsparalell ; Zentrumschneidend.
zahlreiche Wechselmesser siehe C230-1.

Anwendung :

zur Fertigung von Ziernuten
und Fasen an Werkstiicken .

Werkstlickstoff :

Vollholz, MDF ! )
(@]

Maschine : ot ;c_:%

CNC - Bearbeitungszentren oy s
[&]
)

D
GL

-
z
Einsatzdaten : ; \
D]

Drehzahl n = 18.000 bis 24.000 U/min

@155
Vorschub: —=

vf = 3,0 m/min flr Massivholz :
Yy
RECHTSLAUF ' ;

Bestellnummer

D NL | Schaft | GL Rechtslauf
155| 20 | 20x55 | 100 C230-20 [
155] 20 | 25x55 | 100 C230-25 ®

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer

Profilmesser 1 11.75x20x 2 4 Siehe Zeichnung C230-1 | @

Linsenkopfschraube 1 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @

& Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 42300 4 | 01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 3 0
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R3.30.2

Profilbeispiele zu Ziernutoberfraser (230

C230-1

J T\

PM.14490.5/M40

—

AN

PM.14491.5/M40

J T\

PM.14492.5/M40

2y TeEy e
RO.5 << R1 - RO.5 <
A N / \ / \
| | |
e N N
PM.14493.5/M40 PM.16573.5/M40 PM.16574.5/M40
\ N
° 3.9
90 0 Lo R2) {_J;B.Sj
™~ : R5 0
[90]
| | |
PM.16794.5/M40 PM.17132.5/M40 PM.18258.5/M40
rR2oNA 2.9 70° s R5 f o
i 5.9 j i ®lg o]
RO.2 < 10 —
A N / \ / \
| | |
W

PM.18306.5/M40

T

RI5NRAS <[ j

8.1

T

PM.19281.5/M40

15

PM.19282.5/M40

12

™ R1[1x45° \F
R4 ™~

Profildarstellung im Maf3stab 1:1

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42300.4 | 01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C230-1




Version 4.3 R3.40.1
PM - Universal-Rillenfraser fur CNC C235
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z1 MEC

Ausfiihrung :

Korper aus Vergutungsstahl.

HW - Profilmesser, ziehender Schnitt ; Zentrumschneidend.
zahlreiche Wechselmesser siehe C235-1.

Anwendung : Schaft - @

zur Fertigung von Rillen & Ziernuten
und Fasen an Werkstucken .

Werksttickstoff :
Vollholz, MDF

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Schaftlange

GL

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 18.000 bis 20.000 U/min

Vorschub: :
vf = 2....4 m/min fir Vollholz |

NL

~|
RECHTSLAUF ' 9

Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf
38 |19.5| 20x55 [ 90 C235-20 [
38 |119.5| 25x55 [ 90 C235-25 ®
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser 1 20x20x 2 4 Siehe Zeichnung C235-1 | @
Linsenkopfschraube 1 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... m% Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42350.4 |01

=)
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

(235




Version 4.3

R3.40.2

Profilbeispiele zu Universal-Rillenfraser (235

C235-1

T
: ™

I O
|

PM.12431.5/M40

J T\
\

AR

90° 90° 12.9
o ( 6.5 \ Ril 2.3
©| \F ©| j %“’ le_‘z.ﬂ?
ST /T ST

N

\
.

PM.12237.5/M40

11.9 15
re / © R75 :\F
/A N /A N /A N
N N B

10

PM.16662.5/M40

PM.17134.5/M40

PM.12901.5/M40

R6 ‘OF

Profildarstellung im Maf3stab 1:1

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42350.4 |01

(235-1




Version 4.3

R3.50.1

PM - Universa

|-Muldenfraser fur CNC

€236

Zahnezahl V

Z?2

Schneidstoff

HW

MEC

Schaft - @

Ausfiihrung :
Korper aus Vergutungsstahl
HW - Profilmesser, ziehend

zahlreiche Wechselmesser siehe C236-1.

Anwendung :

zur Fertigung von Rillen & Ziernuten

und Fasen an Werkstlicken

Werksttickstoff :
Vollholz, MDF

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 U/min

Vorschub:
vf = 2....4 m/min fir Vollholz

PM.28230.5/U35

er Schnitt ; Zentrumschneidend.

Schaftlange

maximaler
Profilbereich

Korper

gewilnschten Profi

ca und ct jeweils ki

Der Koérper wird individuell passend zum

Die Verwendung von Profilmessern mit
abweichendem Profil ist nur zuldssig, wenn
der maximale Schneidenuberstand

| angefertigt.

einer als 3 mm ist.

7NN

I \
~: maximaler
RECHTSLAUF 4:9

NL

S

GL

Profilbereich
Profilmesser

Bestellnummer

D | NL | Schaft | GL Rechtslauf Grundkdorper

38 | 22 | 20x55 | 100 C236-120 O | GK1 siehe C236-1

38 | 22 | 25x55 | 100 C236-125 O | GK1 siehe C236-1

38 | 22 | 20x55 | 100 C236-220 O | GK2 siehe C236-1

38 | 22 | 25x55 | 100 C236-225 O | GK2 siehe C236-1

38 [ 22 | 20x55 | 100 C236-320 O | GK3 siehe C236-1

38 | 22 | 25x55 | 100 C236-325 O | GK3 siehe C236-1

38 | 22 | 20x55 | 100 C236-420 O | GK4 siehe C236-1

38 | 22 | 25x55 | 100 C236-425 O | GK4 siehe C236-1

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer

Profilmesser 2 16.5x25x 2 4 Siehe Zeichnung C236-1 | O

Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

Aigner

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.42360.4 |02

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(236




Version 4.3 R3.50.2

Profilbeispiele zu Universal - Muldenfraser (236 C236-1

B

R1—R1

450

PM.20871.5/U35

Y —¢ 8
9.1 Rl/R4.5} 5.2 )
rifras 3 148 R3.5 R3.5 §_T2 R3 o
S ROS ROS |

Bre

PM.17834.5/U35

12 o
— % # R3) o] }
O A ®

PM.28230.5/U35

g .L 25 0 % UL IBIBIB I I IS\
R12.5 S maximaler Profilbereich fur Sonderprofile
S NN N\ \
Aigne ’ Profildarstellung im Maf3stab 1:1 glcaht]fgffl;\l";‘aEWiAfB 60, AM|:2):11

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft C 2 3 6 — 1
www.aigner-werkzeuge.at




Version 4.3

R3.60.1

PM - Profilfraser fur CNC

C237

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln

HW Z2 MEC

Ausfihrung :

Korper aus Vergutungsstahl.

HW - Profilmesser, ziehender Schnitt.
individuelle Profilgestaltung innerhalb
des maximalen Profilbereichs.

Anwendung :
Zum Profilieren von Werkstlicken

Werksttickstoff :

Vollholz, Plattenwerkstoffe .
maximaler

Maschine : Profilbereich

CNC - Bearbeitungszentren Korper T

Schaft - @
T |
I h
.
]
ol
I S
L 8
1 1 k=
sot-> ©
T S
0
|
-
O

-

Profilbeispiele:

— —
PM.26688.5/U35 gl N =
—
1
@30 - maximaler

Der Kérper wird individuell passend zum @34 Profilbereich
gewlinschten Profil angefertigt. | 285 Profilmesser
Die Verwendung von Profilmessern mit i -
abweichendem Profil ist nur zulassig, wenn ~| Einsatzdaten :
der maximale Schneideniiberstand RECHTSLAUE | Drehzahl n = 16.000 U/min
ca und ct jeweils kleiner als 3 mm ist.

Vorschub:
vf =8....12 m/min

Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf
85 | 23 | 20x55 | 100 C237-8520R O
85 | 23 | 25x55 | 100 C237-8525R O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser 2 40 x 25x 2 4 PM.26688.5/U35 O
Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42370.4 | 01

&
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

2371




Version 4.3

R3.70.1

PM- Viertelstabfraser auf Frasdorn (R15-R20)

€256

Schneidstoff

HW Z2

Zahnezahl

Vorschub

MEC

Wechseln

___é_____

B (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
Fréasdorn HSK-F 63

A =45 @20h6 x 55

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf = 4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@f;:::::

= | Kw.49050.4
i 1| Detail KW.38769.3
i | C905-4520055 DREHZAHLBEREICH
— o < n max 12.300 U/min
%m@r HSK-F 63
C905-4520055 Material fir Grundkorper
! lr A=45 @20x55 Stahl | | Aluminium |X
0 ! L VORSCHUBART
| KW.38769.3 | MECH. VORSCHUB [X
45 i MAN. VORSCHUB
! SW 46 !
| T |
T i
| ! ‘ 0 Masse Frasdorn : 1.1 kg
" — Masse Fraser: 0.5 kg
0 N ' l - Gesamtmasse : 1.6 kg
- L
KW.38324.3
gl
| I
(o
| I
|
L/
- | O // Ri5-R20
I
_ LI
M10x35 ISK 20 H|7/h6
~|
Rechtslauf ;
i
LK @36 / 2 x Stift @6 x 50
LK @36 / 2 x M6x73 ISK
@70
X =35
2113
R15 - R20
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Viertelstabfraser 1 | @113 x35x20 1 | C256-1520 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @20h6 x 55 montiert 1 | C256-1520-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R15 2 | 35x26x2 4 PM.44631.5/U35 O
Profilmesser - R16 (Option)] 2 | 35x26 x 2 4 | PM.44632.5/U35 |O
Profilmesser - R17 (Option)] 2 | 35x26 x 2 4 | PM.44633.5/U35 |O
Profilmesser - R18 (Option)] 2 | 35x 26 x 2 4 | PM.44634.5/U35 | O
Prof!lmesser - R19 (Opt!on) 2 | 35x26x2 4 PM.44635.5/U35 O * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - R20 (Option)] 2 | 35x 26 x 2 4 | PM.44636.5/U35 | O Erasdornen lieferbar.Erforderliche
Schraube Hauptschneide 2 | zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ® Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide 2 | zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ®

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42560.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(256-1520-F1




Version 4.3

R3.80.1

PM- Viertelstabfraser auf Frasdorn (R21-R30)

€256

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@f;:::::

DREHZAHLBEREICH
n max 10.300 U/min

Material fur Grundkorper

Stahl I IAluminium IX

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB | X
MAN. VORSCHUB

Masse Frasdorn : 1.1 kg

Masse Fraser: 0.8 kg
Gesamtmasse : 1.9 kg
R21 - R30

|
X Frasdom HSK-F 63
| A =45 @20h6 x 55
[ T Kw.49050.4
i | i | Detail KwW.38769.3
L | /| c905-4520055
S V7. N 7
%7@@57‘ HSK-F 63
C9p5-4520055
] I A=45 @20x55
) (
< [ KW.38769.3 |
i SW 46 i
| |
| 2
X | | -
3] | L —|_
o 18 , 0 I
3 | |
— [
! | I ™ KW.38325.3
|
|
) | | O N\
|
/ | 710
R21 - R30
|
20 H7/h6 | J
M10x35 ISK ~!
Rechtslauf 9
i
LK @36 / 2 x Stift @6 x 50
LK @36 / 2 x M6X75 ISK
@70
| X=35
#133
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Viertelstabfraser 1 | @133 x50 x 20 1 | C256-2130 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @20h6 x 55 montiert 1 | C256-2130-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R21 2 | 50x27x2 4 | PM.44637.5/U35 | O
Profilmesser - R22 (Option)] 2 | 50 x 27 x 2 4 | PM.44638.5/U35 | O
Profilmesser - R23 (Option)] 2 | 50 x 27 x 2 4 | PM.44639.5/U35 | O
Profilmesser - R24 (Option)| 2 50 x 27 x 2 4 | PM.44640.5/U35 O
Profilmesser - R25 (Option)| 2 50 x 27 x 2 4 | PM.44641.5/U35 O
Profilmesser - R26 (Option)] 2 | 50 x 27 x 2 4 | PM.44642.5/U35 | O
Profilmesser - R27 (Option)] 2 | 50 x 27 x 2 4 | PM.44643.5/U35 | O
Profilmesser - R28 (Option)| 2 50 x 27 x 2 4 | PM.44644.5/U35 O
Profilmesser - R29 (Option)| 2 50 x 27 x 2 4 | PM.44645.5/U35 O
Profilmesser - R30 (Option)] 2 50 x 27 x 2 4 | PM.44646.5/U35 O
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Aigner
gWE RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42560.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(256-2130-F1




Version 4.3

R3.90.1

PM - Abrund / Fase - Schafffraser

€258

Schaft- @

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln
HW Z?2 MEC
Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergitungsstahl.

HW - Profilmesser mit diversen Wechselmessern.

Schaftpassung h6.

Anwendung :

Frasen von Rundungen (R2 ... R5)
und Fasen an Werkstiicken oben
oder unten. (HD max. 50 mm)
Werkstickstoff :

Vollholz, MDF, Spanplatte,
Schichtstoff (HPL), Duromere.
Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 16.000 ... 18.000 U/min

Vorschub:

vf=6 ... 9 m/min fir Vollholz Langs,
MDF, Spanplatte

vf=4 ... 6 m/min fir Vollholz Quer,
Schichtstoff (HPL), Duromere

Wechselmesser:

Schaftlange

GL

Linsenkopfschraube
M4 x 6 Torx T15

15

e Q)

N\ [45x45°

50

) Fase 45° (max. 5 x 45°)

145 x 45°

PM.330§5.5/U35

O () |

PM.33057.5/U35

&
PM.33058.5/U35

X =15 Fasemesser 45°
@30 PM.33054.5/U35
D42

Grundausristung mit

50

50 N\
R
Bestellnummer

D | Schaft | GL [ HDmax | Rechtslauf

42 | 16x55 | 110 50 C258-16 [ )

42 | 20x55 | 130 70 C258-20 O

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer

Profilmesser 2 15x18x 2 4 PM.330xx.5/U35 ®

Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 [}

I Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 42580 & | 01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(258




Version 4.3

R3.100.1

PM - Griffmuldenfraser

C257

Vorschub Wechseln

MEC

Vorschub

MAN

Zahnezahl

Z?2

Schneidstoff

HW

Ausfiihrung :
Kdrper aus Vergitungsstahl.

Schaft @

HW - Profilmesser |
Schaftpassung h6.

Anwendung :
Herstellung von Griffmulden

Schaftlange

Werksttickstoff :
Spanplatte, MDF- Platte;
Weichholz. |

GL

Maschine :

Handoberfrase

CNC - Bearbeitungszentren
Einsatzdaten :

Drehzahl n max. = 22.500 U/min

HW - Profilmesser

PM.43348.5/M40

-
z
0
=~ | |<—R5 3
! IL_(:j HW - Profilmesser 320 7.5
[ PM.44462.5/M40 (Option) b
( @35
(A
) 7 ((R23
C_@ |-
e —
219.5 8
235.5
Bestellnummer
D NL | Schaft | GL | Vorschub Rechtslauf
35 |26.5| 12x37 80 |MAN C257-12 @)
35 | 26.5]| 20x55 |[100 |MEC C257-20 @)
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser 2 27x17.5%x2.0 4 PM.43348.5/M40 L)
Profilmesser (Option) 2 29x16.5x 2.0 4 PM.44462.5/M40 O
Schraube Umfangschn. 4 M4x8 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44236.5 @

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42570.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(257




Version 4.3

R3.105.1

HW - Griffmuldenoberfraser

C557-3

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
HW | Z 2+Q| MAN
Ausflhrung :

- Kdrper aus Vergutungsstahl, HW-festbestiickt |

- Zdhnezahl = 2

- Querschneiden zum fliegenden Eintauchen beim Taschenfrasen

Anwendung :

- Zum Frasen von Griffmulden und von Taschen(Griffmuschel)
- auch fur Taschen als Griffmoglichkeit fur Kletterwande

- 7 verschiedene Profile wéhlbar

- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3

Ubergreifend gleich.

Schaft - @

T

GL

Z

!
!
=

g
Werksttickstoff m (
- Massivholz, MDF-Platte o (
Maschine : ‘ r —
- Handoberfrase
- CNC Bearbeitungszentrum d
D
Einsatzdaten : -
- Drehzahl n = 18.000 bis 23.800 U/min !
__10° !
5 y \ ::;
[e0]
—
i |
) - /\<10°
g o
1/5;/6 G2 Ri5y o] | @152/741
(@)
3] o F/ - o f o
R‘//‘é - © M -~ @ )% “
g | 7 R B |
| s | o] | s
o 10° __—¥10°
410 — ,
15 7 9] V54 8] ‘ @Q/%L
O, S Q
7R 7 W > 8
® @éé/ 8 o Lo © ).
19 < | R
10 8 9
Bestellnummer Bestellnummer
D d SB |GL/S8|GL/S12|Profil Schaft S8 h6 Schaft S12 h6
31 | 15 | 23 62 68 A C557-3A08 O C557-3A12 O
31 | 15 | 23 62 68 B C557-3B08 @ C557-3B12 O
33 | 15 | 23 62 68 C C557-3C08 O C557-3C12 O
31 | 15 | 23 62 68 D C557-3D08 O C557-3D12 O
35 | 15 | 23 62 68 E C557-3E08 O C557-3E12 O
31 | 15 | 23 62 68 F C557-3F08 O C557-3F12 O
33 | 15 | 23 62 68 G C557-3G08 O C557-3G12 O
& Blattformat: A4 M=1:1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.45573.4 [00

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(557-3




Version 4.3

R3.110.1

DP - T - Nutschafffraser

€319

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
DP Z2+1 || MEC
Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergitungsstahl

Am grof3en Durchmesser zwei gerade oder schrage DP-Schneiden,
auf beiden Seiten flankenschneidend, mit oder ohne Achswinkel.
Am kleinen Durchmesser eine gerade oder profilierte DP-Schneide,

mit oder ohne Achswinkel.
Anwendung :

Zum einfrdsen von T - Nuten.
Werkstuickstoff :

Spanplatte, MDF- Platte;
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren, stationdren Oberfrasen

Einsatzdaten :
Drehzahl n max = 24.000 U/min

Schaft @

()
(@)
c
| Heof
k=
15
ey
O
| N
-
)
10.6 Vorgefrast
02, 02 )
X XN
— —
- | \o' o) \\ ’ I |
A s}
- | | S, // i . \k U’ |
[ ' / | |
1
Q& 10.2 /\/
e N
ALU-Schiene It.Muster | @31.2 |19
26.6 , ‘i
10.6 Rechtslauf | ,
i
of T_J |1
™ | N~
30.8
Bestellnummer
D Schaft | SB | GL | Rechtslauf
31 12x36 | 9 C319-3110 0
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Zchng.-Nr. KW.43190.4 |01

Igner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C319




Version 4.3

R3.120.1

VHW - Senker 90°

C172

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z3 MAN

Ausfihrung :

Senker Z 3 HW Bohrkrone auf Schaft aufgelétet.

Spezieller Anschliff fir ein sauberes sowie ratterfreies Schnittbild.
Anwendung :

Zum nachtraglichen Ansenken von vorgebohrten Bohrungen.

Werkstuckstoff :

Weich- und Harthdlzer, Span- und Faserwerkstoffe
(Spanplatte, MDF, HF etc.), roh, kunststoffbeschichtet, furniert.
Maschine :

Durchlaufbohranlagen, CNC - Bearbeitungszentren,
Bohraggregate, Standerbohrmaschine, Handbohrmaschine.
Einsatzdaten :

Drehzahl n = 1.000 bis 4.000 U/min

A Spanplatte, kunststoffbeschichtet

Schaft @

Schaftlange

GL

Rechtslauf

— 8
c
£,
£ 6
s 4
5 3 =
5 2 I
g1 e -
0 1000 2000 4000 6000 > d min 2mm
Drehzahl n [U/min] Senken
Bestellnummer
D | <° | Schaft | GL Rechtslauf
20 | 90 10x50 |70 C172-2090
= Blattformat: A4 M=1:1
’gn€ Zchng.-Nr. KW.41720.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

C172




Version 4.3

R3.130.1

PM - Kugelschaftfraser

€830

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln Schaft-@
HW Z2 | MEC \ =
Ausfuihrung : ii H
Korper aus Vergiitungsstahl. [
Schaftpassung h6 ° H H
HW - Profilmesser 2 T
mit Spanleitstufe g T","r
g e
Anwendung : A
Erzeugung von segmentférmigen oder halbrunden [
Relief-Strukturen oder Kehlungen
Abzeilen und Fertigfrasen von runden oder ovalen
Formkdrpern oder Konturen 1 K [
Werkstickstoff : ‘
Vollholz, MDF, HDF, Spanplatte, ! )
Holzverbundwerkstoffe, Plastomere ‘
Maschine : |
3-Achs/5-Achs CNC-Maschinen RECHTSLAUF
(vertikal / interpolierend)
| -
Einsatzdaten : <
Drehzahl n max. gemanR Tabelle
|
-
4
| |
_|20.2 %
Bestellnummer D - Spanleitstufe
R D | Schaft | GL | NL | AL | Rechtslauf Zéhnezahl | n max. (min®)
20 [ 40 | 25x55 | 130 | 30 | 78 |C830-200078R | ® z2 18.500
225| 45 | 25x55 | 135 | 27 | 83 |C830-225083R | © Z2 17.000
25 [ 50 | 25x55 | 135 | 39 | 83 [C830-250083R | @ Z2 16.500
30 [ 60 | 25x55 | 140 | 41 | 88 [C830-300088R | @ z2 15.500
40 | 80 | 25x55 | 130 [ 45 | 78 [C830-400078R | O Z2/[2 14.000
50 [ 100 | 25x55 | 122 | 60 | 70 [C830-500070R | O 22/[2 12.000
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser "R20" 2 35x16x2 4 PM.47205.5/U20 @)
Profilmesser "R22.5" 2 35x16x2 4 PM.47206.5/U20 @)
Profilmesser "R25" 2 50x20x2 4 PM.47207.5/U20 O
Profilmesser "R30" 2 50x20x2 4 PM.47208.5/U20 O
Profilmesser "R40" 2 35x16x2 4 PM.47209.5/U20 O
2 35x18x2 4 PM.47210.5/U35 O
Profilmesser "R50" 2 50x 18 x 2 4 PM.47283.5/U20 )
2 40x19x2 4 PM.47284.5/U35 0
Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 | KW.44237.5 [}

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48300.4 |02

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(830




Version 4.3 R3.140.1
PM - Hohlkehl / Fligeschaftfraser €835
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub ||_Wechseln || Wenden Schaft-@
HW Z1/1 | MEC L

Korper aus Vergutungsstahl.
Schaftpassung h6

HW - Profilmesser, HW - Wendemesser
Profilmesser mit Spanleitstufe
(fertigungstechnisch ab R20
zweckmaRig, bzw. realisierbar)

Schaftlange

Anwendung :
Frasen von Formen,Konturen und

Hohlrdumen/Vertiefungen mit rundem Grund
tiefe Kehlungen und Durchbriiche

mittels zirkularer Frasstrategie
interpolierendes Frasen durch

Maoglichkeit hoher Werkzeuganstellwinkel

Fugeschneide

Werkstlickstoff :
Vollholz, MDF, HDF, Spanplatte,
Holzverbundwerkstoffe, Plastomere

Klemmschraube

Maschine :
3-Achs/5-Achs CNC-Maschinen
(vertikal / interpolierend)

Einsatzdaten :
Drehzahl n max. gemanR Tabelle

1

Profilmesser —

GL

AL

NL

N

Spanleitstufe

Bohrfrasen tiefe Kehlungen interpolierendes 2
Durchbriiche Vertiefungen Frésen
- RECHTSLAUF
Bestellnummer

R D | Schaft | GL | NL | AL | Rechtslauf Zahnezahl | n max. (min™)

6 20 | 20x55 | 130 | 43 | 83 | C835-060083R O Z1/1 22.000

8 20 | 20x55 | 130 | 43 | 83 | C835-080083R O Z1/1 22.000

10 | 20 | 20x55 [ 130 | 43 | 83 | C835-100083R e Z1/1 22.000
125] 25 25x55 | 130 |42.5| 78 | C835-125078R ® Z1/1 21.000

15 30 25x55 | 197 | 72 | 145 | C835-150145R ® Z1/1 20.000

20 | 40 | 25x55 | 150 | 85 | 98 | C835-200098R ® Z1/1 18.500
225 45 | 25x55 | 150 [ 85 | 98 | C835-225098R O Z1/1 17.000

25 50 25x55 | 155 | 85 | 103 | C835-250103R ® Z1/1 16.500
275 55 | 25x55 | 150 [87.5| 98 | C835-275098R O Z1/1 16.000

30 | 60 | 25x55 | 147 | 89 | 95 | C835-300095R O Z1/1 15.500

35 | 70 | 25x55 | 135 | 75 | 83 | C835-350083R O Z1/1 15.000

40 | 80 | 25x55 | 130 | 70 | 78 | C835-400078R O Z1/1 14.000

4 Blattformat: A4
Algﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.48350.4 (02
WERKZEUGE

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

(835




Version 4.3

R3.140.2

Ersatzteile fir PM - Hohlkehl / Fligeschaftfraser

€835

Bezeichnung

| Stk. | Abmessung

| MBM | Bestellnummer

C835-060083R

Profilmesser 1 19x15x2.0 4 PM.47217.5/U35 e}
Fugeschneide 1 30x12x1.5 10 [ WMF 30x12/U @
Klemmschraube fiur PM / WM 3 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
C835-080083R

Profilmesser 1 19x15x2.0 4 PM.47218.5/U35 O
Flgeschneide 1 30x12x15 10 WMF 30x12/U @
Klemmschraube fir PM / WM 3 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 [}
C835-100083R

Profilmesser 1 19x15x2.0 4 PM.47219.5/U35 O
Flgeschneide 1 30x12x15 10 WMF 30x12/U ®
Klemmschraube fir PM / WM 3 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 e
C835-125078R

Profilmesser 1 20x15x2.0 4 PM.47220.5/U35 O
Fugeschneide 1 30x12x1.5 10 [ WMF 30x12/U ®
Klemmschraube fir PM / WM 3 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
C835-150145R

Profilmesser 1 30x16x2.0 4 PM.47574.5/U35 O
Fugeschneide 2 30x12x1.5 10 [ WMF 30x12/U ®
Klemmschraube fur PM / WM 6 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
C835-200098R

Profilmesser 1 35x16x2.0 4 PM.47882.5/U35 e}
Fugeschneide 2 50x12x1.7 10 [ WMN 50x12x1.7/U | @
Klemmschraube fir PM / WM 8 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
C835-225098R

Profilmesser 1 35x16x 2.0 4 PM.47883.5/U35 O
Flgeschneide 2 50x12x1.7 10 WMN 50x12x1.7/U | @
Klemmschraube fir PM / WM 8 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
C835-250103R

Profilmesser 2 35x15x 2.0 4 PM.47877.5/U35 O
Flgeschneide 2 50x12x1.7 10 WMN 50x12x1.7/U | ®
Klemmschraube fir PM /WM | 10 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 e
C835-275098R

Profilmesser 2 30x15x 2.0 4 PM.47884.5/U35 O
Fugeschneide 2 50x12x1.7 10 [ WMN 50x12x1.7/U | @
Klemmschraube fiur PM /WM | 10 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
C835-300095R

Profilmesser 2 35x17x2.0 4 PM.48452.5/U35 O
Fugeschneide 2 50x12x1.7 10 [ WMN 50x12x1.7/U | @
Klemmschraube fiur PM /WM | 10 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
C835-350083R

Profilmesser 2 35x15x2.0 4 PM.47885.5/U35 O
Fugeschneide 2 40x12x15 10 [ WMF 40x12/U @
Klemmschraube fir PM / WM 8 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
C835-400078R

Profilmesser 2 35x15x 2.0 4 PM.47886.5/U35 O
Flgeschneide 2 30x12x15 10 WMF 30x12/U @
Klemmschraube fir PM / WM 8 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48350.4 |03

SAligner
gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(835-1




Version 4.3

|Register 4

CNC-Fraswerkzeuge "Auf Frasdorn montiert"

10.

20.

30. C260 WM-Flige/Falzfraser fiir CNC

40. C268-51-F2 WM-Falzfraser auf Frasdorn

50. C273-42-F1 WM-Falzfraser auf Frasdorn

60. C273-52-F1 WM-Falzfraser auf Frasdorn

70. C273-62-F1/F2  WM-Falzfraser auf Frasdorn

80. C269-125113-F2 WM-Falzfraser "Softcut" auf Frasdorn

90. C369-8081-F1 WM-Kopiermesserkopf auf Frasdorn

100. C204 WM-Nutfraser flr CNC

110. C204-1 WM-Nutfraser mont. auf Sageblattaufnahme C277-D
120. C204-2/3 WM-Nutfraser montiert auf Frasdorn HSK-F63 C905
130. C292-2550-F1 PM-Abrund/Fase/Fuigefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
140. C292-61050-F1  PM-Abrund/Fase/Figefrasersatz auf Frasdorn / R6 - R10
150. C292-2560-F1 PM-Abrund/Fase/Fuigefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
160. C292-61060-F1  PM-Abrund/Fase/Figefrasersatz auf Frasdorn / R6 - R10
170. C292-25-F1 PM-Abrund/Fasefraser auf Frasdorn / R2 - R5

180. C292-610-F1 PM-Abrund/Fasefraser auf Frdasdorn / R6 - R10

190. C185-60-F2 PM-Verleimprofilfraser auf Frasdorn

200. C195 PM-Verleimprofilfraser auf Frasdorn - PR/PL - NR/NL
210. C190-12-F2 PM-Verleimprofilfraser fir Corian auf Frasdorn

220. C750 HW-Nutsagen fiir CNC

230. C750-1 HW-Nutsagen mont. auf Sageblattaufnahme C277-E
240. C750-2 HW-Nutsagen mont. auf Sageblattaufnahme C277-D




250.

260.

270.

C320

C320-1

C320-2

Version 4.3

WM-Flachdibelnutfraser fiir CNC
WM-Flachdiibelnutfraser m. auf Sageblattaufnahme C277-F

WM-Flachdiibelnutfraser m. auf Sageblattaufnahme C277-E



Version 4.3 R4.30.1

WM - Fuge / Falzfraser fur CNC C260

i 4 Wend
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub enaen Schaft - @
HW | Z2V2 | MEC - | -
i |
Ausfiihrung : 33 ' 33
Kdrper aus Vergitungsstahl. H H
HW - Wendemesser. o ©
L= (o))
Anwendung : &
Zum Fugen und Falzen von Werkstiicken. | "cé
Werkstlickstoff : )
Weichholz, Vollholz, Schichtstoffe (Sperrholz, Multiplex, ...)
Faserwerkstoffe (MDF, Harte Holzfaserplatten, ...) I
Maschine : ' 6
CNC - Bearbeitungszentren ), \
|
| O
S &
$ & | =
L «
O
|
L ] J J
D
y
RECHTSLAUF 59
i
EINSATZDATEN Drehzahl n = 20.000 U/min
Drehzahl n = 20.000 U/min Vorschub vf = 4 ... 5 m/min
Vorschub vf=7 ... 10 m/min ﬁ Gleichlauf
Gegenlauf <= @
|
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf Linkslauf
50 30 | 25x63 | 100 C260-5030R @) C260-5030L @)
50 50 | 25x63 | 120 C260-5050R @) C260-5050L @)
60 30 | 25x63 | 100 C260-6030R @) C260-6030L @)
60 50 | 25x63 | 120 C260-6050R @) C260-6050L @)
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Wendemesser 2 30x12x1.5 10 [ WMF 30x12/UG @
Wendemesser 2 50x12x1.5 10 [ WMF 50x12/UG @
Vorschneider 2 14x14x2.0 10 | VS 14x14x2.0/U @

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4

M=1:1

|4
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 42600 % | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 6 0

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.40.1

WM - Falzfraser auf Frasdorn

C268

Schneidstoff || Zdhnezahl
HW ||z2/2 v2i2

Vorschub

MEC

Wenden

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 80

__é_____

—— KW.49050.4

1
i Detail KW.31437.3
/ C905-8030080

Drehzahl n = 10.500 U/min
Vorschub vf =4 ... 8 m/min
Gegenlauf

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.500 U/min
Vorschub vf =2 ... 4 m/min

Y7 }\ Gleichlauf

DREHZAHLBEREICH
n max 10.800 U/min

Material fur Grundkorper
Stahl I IAIuminium IX

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB |[X
MAN. VORSCHUB

Masse Frasdorn : 2.1 kg
Masse Fraser: 1.4 kg

Gesamtmasse : 3.5 kg

186

Fréaser kann auch gesturzt montiert &

\ A /
A@OD%T | HSK-F 63
C905-8030080
) | A=80 @30x80
) ! [(
| | |
I
8 SW 4
1
I
| o
l A ]
i —
| ! $
Fﬁ |
| |
S ! |
| ‘!‘ 33
! | Axiale Positionierung
0 H mit Anschlaglehre 1.0
3 | i
! 1
o //1\\ | o
<} I \ -
| | -
| . /
I |
L O
I
1
o i | | kw.38191.3 3 ®
1
T L] O
KW.39265.5 | L [ /
B — ISK SW 10 |
Spannbacken mit 8
@30 H7/h6 Schrauben von hinten Holz
| befestigt
~|
Rechtslauf 9
i
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 / 2 x M6 ISK
im Linkslauf eingesetzt werden.
@125
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Falzfraser 1 | @125x51x 30 1 | C268-51 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C268-51-F2* O
Ersatzteile
Wendemesser 4 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U [J
Vorschneider 4 | 14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 ®
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

[T

Linkslauf

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42680.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

(268-51-F2




Version 4.3

R4.50.1

WM

Falzfraser auf Frasdorn

€213

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Drehzahl n = 9.000 U/min
... 10 m/min

<)=|

Vorschub vf=7
Gegenlauf

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@f;:::::

-
Rechtslauf 3

LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
[
LK @48 / 2 x M6x109 ISK

Nutmesser kénnen auch an der
Fréaserunterseite montiert werden.

@60
@140
@157

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Falzfraser 1 |@157 x 42 x 30 1 | C273-42 O
Frasdorn HSK-F63 1 |A =45 @30h6 x 100 montiert 1 | C273-42-F1* O
Ersatzteile

Wendemesser 2 [40x12x 15 10 | WMF 40 x 12 /U [
Vorschneider 2 [26x12x2 4 | PM.26085.5 [J
Vorschneider 2 [26x12x2 4 | PM.26084.5 ®
Nutmesser 2 134x16 x5.0 2 | VHM SB 5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 134x16x4.0 2 | VHM SB 4.0 e
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 |Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4 [

Fréaser kann auch gestiirzt montiert
im Linkslauf eingesetzt werden.

1
I L.
| ‘ Frasdorn HSK-F 63 (Vorzerspanen ab 10 cm?2 Zerspanungsquerschnitt)
| A =45 @30h6 x 100
e Jrﬁ KW.49050.4 )
1 | || Detail kw.31435.3 O VHM SB4.0
| | /| co05-4530100 piboseiaiihens
< rax Z mit Distanzring 1. Masse Frasdorn : 1.7 kg
ﬁ TIDET i HSK-F 63 Schraube M6x10 Torx T20 Masse Fraser: 2.0 kg
7 B 0905 4530100 KW.33767.4 Gesamtmasse : 3.7 kg
1 {A=45 @30x100
] LK 04812 X SyiLD6x20 [
< [F—/—— KW.314353 |
| . o VORSCHUBART
] Distanzting MECH. VORSCHUB | X
W a6 D13/d6/BL.0
T MAN. VORSCHUB
1 L
| T ‘ © DREHZAHLBEREICH
] o .
- ! i n max 9.300 U/min
—— [ee}
6.4 | ! T 3 Material fiir Grundkérper
T | ! stahl | | Awminum [X
@4 |
T ! !
o
3 | | ‘
—
‘
& | | | 18 18
o | | |
-
1 |
) N ‘ 8.5
@6 H7 | | ‘ &
1 ! ™
== } | PM.26085.5 VHMSB5.0| o |
SliEEE Rl = S | —
X : - @
T T " WMF 40x12/U )
| (A aﬁt
| AIU xiale S| |0n|erung
Al lehre 1.0
N | ‘ KW.38255.3 mit Anscfaglefre 1.0) & §
+ L] i
K\//.39265.5 L[] [ !
= ===—d4JR1 <
ISK SW 10 | PM.26084.5
@30 H7/h6

s Ul L

— - T— Tt

R I

_ =
Linkslauf %
i

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42730.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(273-42-F1




Version 4.3 R4.60.1

WM - Falzfraser auf Frasdorn C213

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wenden EINSATZDATEN Drehzahl n = 9.000 Ujmin
Drehzahl n = 9.000 U/min Vorschub vf =4 ... 5 m/min

HW Z 2 M EC \ézsg:lt;ﬁfvf =7..10 m/min q Gleichlauf
1 :i

| ‘ Frasdorn HSK-F 63

- A =45 @30h6 x 100 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
T I " KW.49050.4 OPTION -

\
| Detail KW.31435.3

\ I | coos-4530100 Nutmesser VHM SB4.0

mit Distanzring 1.0

o ; | HSK-F 63 Schraube M6x10 Torx T20 Masse Frasdorn : 1.7 kg
ﬁ X _ C905-4530100 KW.33767.4 Masse Fraser: 2.2 kg
! ;FA:45 230x100 Gesamtmasse : 3.9 kg
] LK 04812 X SyiLD6x20 [
< | e — KW.31435.3 |
X VORSCHUBART
é gif;a/nggr;gslo MECH. VORSCHUB [ X
ﬁ SW 46 T ' - MAN. VORSCHUB
1 L
| T ‘ ® DREHZAHLBEREICH
N
= ! i g n max 9.300 U/min
6.4 T ! - Material fiir Grundkérper
T | ! stahl | | Awminum [X
° } 24 | ‘ 18 18
g Q ' | A |
| . i
o I | ! 8.5
o
- @6 H7, i ‘ & e
IH i -2 ‘ PM.26085.5 | gylVHMSBSO| S |
ol \ / i | o g
I t . - @]
PM.26! L__ :‘—
| | o o R o2 8
| Au | 0 5|
| 'l kw.38254.3 o 2
3 X | | T wMmFsoxi2u | E S
AF (Axiale Positionierung
| i X mit Anschlaglehre 1.0)
'_ . 1]
- L] PM.261 41’ 3 ﬁ
KW.39265.5 \ \ | \ \ | ‘ - -
me—io—bog-_JIR1 <
ISK SW 10 | PM.26084.5
@30 H7/h6
~! Nutmesser kdnnen auch an der
Rechtslauf é:P Fraserunterseite montiert werden.
. Fréaser kann auch gestiirzt montiert ES $
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 im Linkslauf eingesetzt werden. !
LK @48 / 2 x M6x109 ISK l_
T
o |
@140 ‘ ‘ !
@157 ‘ 45 ‘
ol o / \ ;:t H _F »
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer | i
Falzfraser 1 |@157 x 52 x 30 1 | C273-52 ] e F'\_
Frasdorn HSK-F63 1 |A =45 @30h6 x 100 montiert 1 | C273-52 -F1* o &=
=
Ersatzteile Linkslauf %
Wendemesser 2 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U [ i
Vorschneider 2 |126x12x2 4 | PM.26085.5 ®
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26084.5 ®
Nutmesser 2 |34x16 x5.0 2 | VHM SB 5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 |34x16x4.0 2 [ VHM SB 4.0 ® * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J ggﬁgﬁ;ﬁgggrﬁ:}:éEggtf'gg%%i
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4 [ ]
- Blattformat: A4 M=1:15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42730.4 ] 01

WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 7 3 _ 5 2 _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.70.1

WM

Falzfraser auf Frasdorn

€213

Schneidstoff || Zahnezahl

HW

Z2 MEC

Vorschub

Wenden

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 100
KW.49050.4

Detail KW.31435.3
C905-4530100

EINSATZDATEN Drehzahl n = 9.000 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

Drehzahl n = 9.000 U/min
... 10 m/min

<=

i
g E—

Vorschub vf=7
Gegenlauf

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
OPTION :
Nutmesser VHM SB4.0
mit Distanzring 1.0

A; i HSK-F 63 Schraube M6x10 Torx T20 mgz:: E:izg?_m : %; tg
ﬁ 7 7@” 72731” (C905-4530100 KW.33767.4 S - 4'2 kg
W} (AZ45 @30x100 esamtmasse : . g
) LK @48 | 2 X Stit 6 x 20 (
< | KW.31435.3 | VHM SB4.0
A 4& _ _ VORSCHUBART
. gf;";gfl‘gslo MECH. VORSCHUB | X
rj SW 46 T : R MAN. VORSCHUB
1 L
| T ‘ © DREHZAHLBEREICH
N (o2}
= ! i n max 9.300 U/min
6.4 | T | | —— Material fiir Grundkérper
T I
: | ! 18 18 stahl | | Awminum [X
|| 24 |
° R T ! Alu| !
g ' | | 55
@6 H7 | ! | Q
T ! ™
= JHI | | PM.26085.5 VHM SB5.0| o |
— Y ! — E—
ANIHEE=S
=T ! s n
) \ o
| R
iy
3 | ‘ ﬁ{x, 37982.3 WMF 60x12/U g R
I ’ ’ (Axiale Positionierung é
! ‘ AF mit Anschlaglehre 1.0)
| i §o)
e PM 2608 N
KW.39265.5 LT |‘ \ || 1: " - -
ISK SW 10 \
230 H7/hG PM.26084.5
~| Nutmesser kénnen auch an der
Rechtslauf ép Fraserunterseite montiert werden.
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 /2 x M6x109 ISK Fréaser kann auch gestiirzt montiert 2 ; $
im Linkslauf eingesetzt werden. +
260 L -L
@140 | ‘
@157 ! ‘ ‘
L
: o[/ \T ‘ I + RUIS
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer o % - |
Falzfraser 1 |@157 x 62 x 30 1 | C273-62 [©) | T ‘
Frasdorn HSK-F63 1 |A =45 @30h6 x 100 montiert 1 | C273-62-F1* O I |
[
Ersatzteile T LT
Wendemesser 2 |60x12x15 10 | WMF60x12/U e =
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26085.5 ® Linkslauf @';5
Vorschneider 2 [26x12x2 4 | PM.26084.5 ® i
Nutmesser 2 134x16x5.0 2 | VHM SB 5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 |34x16x4.0 2 [ VHM SB 4.0 ® * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J ggﬁgﬁ;ﬁgggrﬁ:}:éEggtf'gg%%i
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 |Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4 [

‘ gWERKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42730.4 |01

O Kurzfristig lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

- ® Ab Lager lieferbar

(273-62-F1




Version 4.3

R4.70.2

WM - Falzfraser auf Frasdorn

€213

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 80

KW.49050.4
Detail KW.31437.3
C905-8030080

N
|
|
|
|
|
/

7

EINSATZDATEN

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:

Algmer C905-8030080
1 [ "A=80 @30x80

| HSK-F 63

OPTION :

( Nutmesser VHM SB4.0

KW.31437.3 | mit Distanzring 1.0

80

SW 46
1

==

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

95

Masse Frasdorn : 2.1 kg

Masse Fraser: 2.5 kg
Gesamtmasse : 4.6 kg
VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB | X
MAN. VORSCHUB

DREHZAHLBEREICH
n max 9.300 U/min

Rechtslauf

LK @48 / 2 x Stift @6 x 20

LK @48 / 2 x M6x109 ISK

Nutmesser kénnen auch an der
Fréaserunterseite montiert werden.

@140
@157

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Falzfraser 1 |@157 x 62 x 30 1 | C273-62 O
Frasdorn HSK-F63 1 |A =80 @30h6 x 80 montiert 1 | C273-62-F2* O
Ersatzteile

Wendemesser 2 |[60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U [
Vorschneider 2 [26x12x2 4 | PM.26085.5 [J
Vorschneider 2 [26x12x2 4 | PM.26084.5 @
Nutmesser 2 134x16x5.0 2 | VHM SB 5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 134x16x4.0 2 | VHM SB 4.0 e
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 |Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4 [

Fraser kann auch gestirzt montiert
im Linkslauf eingesetzt werden.

LK @48 / 2 x Stjft @6 x 20 .
gils;alnggr;%l o = Material fiir Grundkérper
4> PY - 18 stahl | | Awminum [X
.
! T
! ‘
6.4
N ! S | !
) i |
24 | Aluf——
3 T | \ 85
@6 H7 | | i
[l I i PM.26085.5 | Ry VHMSB5.0 84 ]
2 _\ o /’/t\\ i ' | ll—.-u I m‘r
— . i | 1 PM.26 J -‘L““j ,g
1
| | Dl | E =
L S 3
| ! Alu "'r ¢ 2
3 X || kw.37982.3 WMF 60x12/U £ 8
| | ’ ' (Axiale Positionierung é
‘ AF mit Anschlaglehre 1.0)
- i |(>
| ) — | ] o
— | |l | Jl PM.26 4,1’_ ﬁ
KW.39265.5 L] [ \ T QL " -
ISK SW 10
530 L7Ie PM.26084.5

e}

Linkslauf

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42730.4 |01

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(273-62-F2




Version 4.3

R4.80.1

WM - Falzfraser “Softcut” auf Frasdorn

C269

Vorschub Wenden

MEC

Schneidstoff || Zdhnezahl
HW ||z2/2 v2i2

Drehzahl n = 10.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <= ? ; )

EINSATZDATEN Drehzahl n = 10.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

f

@:

Masse Frasdorn : 2.1 kg |
Masse Fraser: 2.5kg : Frasdorn HSK-F 63
Gesamtmasse : 4.6 kg | A =80 230h6 x 80
(s J[w KW.49050.4
| X | Detail KW.31437.3
! | | C905-8030080
N [ Z
Al hhd | HSK-F 63
:EZZ?F C905-8030080
R [ "AZ80 @30x80 DREHZAHLBEREICH
) ‘ ‘ { n max 10.800 U/min
| | KW.31437.3 Material fir Grundkérper
! 5 Stahl I I Aluminium IX
o VORSCHUBART
® SW 46 MECH. VORSCHUB [X
st MAN. VORSCHUB
|
| KW.38132.3
—i—s
/
! /
| by -~
| I 1 0
| | [ : E
s | o 4:4
| @
|
@) \:- :
| / =
| ©) 5
E | \ o
Eolo\ @
3
I
n‘:i:ﬁ \ | f%‘l
[ A\
] ) o — I \\&
—L o b L
! i i h i i ! \ 68 78 02
|
T L
KW.39265.5 ISK SW 10
@30 H7/h6
Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4 |
I 78F55x15
max. Werkzeuglange :
ReChtS|auf max. Unterfahthhe Quer :
max. Unterfahrhohe Langs :
1
|
LK @48/ 2 x Stift @6 x 20
* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen 260
Fréasdornen lieferbar.Erforderliche X =625
Bestellangaben siehe Blatt C000-1. ! -
@125
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Falzfraser 1 | @125x 113 x 30 1 | C269-125113 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C269-125113-F2* | O
Ersatzteile Linkslauf g;;
Hauptschneide 24 | 15x15x2.5 10 | KW.18065.5 [J i
Vorschneider 4 | 15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ® Fraser kann auch gestiirzt montiert
Schraube Hauptschneide 24 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ® im Linkslauf eingesetzt werden.
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®
& Blattformat: A4 M=1.15
’g"G’ Zchng.-Nr. KW 426904 |01
WERKZEUGE

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(269-125113-F2




Version 4.3

R4.90.1

WM

Kopiermesserkopf auf Frasdorn

€369

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wenden |
o ——————— =7
HW Z2/2 \/2 MEC [ | ! | 1 Frasdorn HSK-F 63
L 7777777777777777 i A =45 @20h6 x 80
(Froe KW.49050.4
Masse Frasdorn : 1.2 kg i | | Detail KW.38769.3
Masse Fraser:  1.0kg | ) C905-4520080
Gesamtmasse : 2.2 kg [ ~ }/
, | HSK-F 63
VORSCHUBART ﬁﬁgm@ﬁ C965-4520080
MECH. VORSCHUB | X I i R
MAN. VORSCHUB L A4S 2200
DREHZAHLBEREICH 0 ] (
n max 18.300 U/min < | KW.38769.3 |
Material fur Grundkérper !
stahl | | Awminium X =+
' SW 46
- T
Oc;_ | ‘ Lo | :I I: KW.32978.3
T =
|
EINSATZDATEN 0 % .
I
' e &
Drehzahl n = 18.000 U/min Lo W — —
Vorschub vf = 3 ... 4 m/min ' Loy
Gegenlauf <= D | '/i/:/ : |
o | : I
. © | i\ |
Drehzahl n = 18.000 U/min To) | 0N I ]
Vorschub vf =2 ... 3 m/min L0 (
Gleichlauf ~ ! = A '@ P
| I =
S E— SR .
| |
D ' ok :
|
| ! P
|
T 1@
Yy A= - rl_l_l |
4 ol i -
_ L _ '
KW.31205.5| ISKSW6 v
@20 H7/h6
* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen — — @80
Frésdornen lieferbar.Erforderliche —
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1. !
Rechtslauf
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Kopiermesserkopf 1 | @80x81x20 1 | C369-8081 )
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45@20h6 x 80 montiert 1 | C369-8081-F1* e}
Ersatzteile
Wendemesser 12 | 15x12x 1.5 10 | WMF 15x 12 /U ®
Vorschneider 2 |14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0 e
Schraube Hauptschneide 12 Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 ®
Schraube Vorschneider Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Blattformat: A4 M=1:1

/"95!555

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.43690.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

- ® Ab Lager lieferbar

(369-8081-F1




Version 4.3

R4.100.1

WM - Nutfraser fur CNC

C204

Schneidstoff | | Vorschub Wenden
HW MEC
Ausflhrung :
Korper aus Vergutungsstahl
Anwendung :
Nuten und Falzen
Achtung! Nicht fur Rickwandnuten geeignet
Werkstuckstoff :
Vollholz;
rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe I
Maschine : T z
CNC - Bearbeitungszentren x
N
Einsatzdaten : 3
Drehzahl ’ S
n max : von 7.500 - 10.500 U/min “—\\'m T~ - v o
T — =
8 x
S |8
LK 48 /2 x 6.4 S 3
fur HSK-F 63 C905 @30 L" - |
LK 48 /4 x M5
fur HSK-F 63 C277-D @)
o
o
=]
zZ 2
x
©
E
SB
Bestellnummer
D SB| NT| Z \) n.max Rechtslauf
125 | 5 31 2 4 10.500 C204-12505 @)
125 6 31 2 4 10.500 C204-12506 ©)
125 ( 8 31 2 4 10.500 C204-12508 ©)
125 | 10 31 2 4 10.500 C204-12510 ©)
150 | 5 44 4 4 9.000 C204-15005 O
150 | 6 44 4 4 9.000 C204-15006 O
150 | 8 44 4 4 9.000 C204-15008 O
150 | 10 44 4 4 9.000 C204-15010 @)
180 | 5 59 4 4 7.500 C204-18005 @)
180 | 6 59 4 4 7.500 C204-18006 @)
180 | 8 59 4 4 7.500 C204-18008 @)
180 | 10 59 4 4 7.500 C204-18010 ©)
| Ersatzeilliste siehe C204-3 |
= Montiert auf HSK-F 63 C277-D: C204-1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert auf HSK-F 63 C905 @30 : C204-2
Algné'l' orerad Zchng.-Nr. KW.42040.4 [ 01
WERKZEUGE o .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 O [I-
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.110.1

WM - Nutfraser montiert auf Frasdorn HSK-F 63 C2##-D

C204-1

Schneidstoff | | Vorschub Wenden

Frasdorn HSK-F 63
Ausfihrung : A =135 @30h6 x 6

3 o , KW.42770.4

Korper aus Vergutungsstahl ! Detail KW.70211.4
Montiert auf Frasdorn ; C277-D
Anwendung : T [
Nuten und Falzen Alla | HSCIZ';?S
Achtung! Nicht fir Ruckwandnuten geeignet A=135 ©30x6
Werkstlickst off : ] ‘ ‘ I
Vollholz ; | KW.70211.4 |

rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe f

Maschine : g
CNC - Bearbeitungszentren SW 46 <
Einsatzdaten : \'/ %
Drehzahl §
n max : von 7.500 - 10.500 U/min § %
£5 2
S
g
5=
@62 gg
ILK(Z)48/4XM5 } 0
L (max.Nuttiefe)
' — T NT ,
o =4 t
= B n |
o[ T N o] 4 |
— - i
_OF 5 _
Senkschraube ISO 10642 - M5x12 - 10.9
ISK SW 3
Bestellnummer
D SB| NT| Z \) n.max Z1 | Rechtslauf
125 | 5 31 2 4 10.500 | 139.6 | C204-12505-01 @)
125 | 6 31 2 4 10.500 | 140.6| C204-12506-01 )
125 ( 8 31 2 4 10.500 | 142.6 | C204-12508-01 )
125 | 10 31 2 4 10.500 | 144.6 | C204-12510-01 )
150 | 5 44 4 4 9.000 | 139.6| C204-15005-01 O
150 | 6 44 4 4 9.000 | 140.6| C204-15006-01 O
150 | 8 44 4 4 9.000 | 142.6| C204-15008-01 O
150 | 10 44 4 4 9.000 | 144.6| C204-15010-01 @)
180 | 5 59 4 4 7.500 |[139.6| C204-18005-01 @)
180 | 6 59 4 4 7.500 |[140.6| C204-18006-01 @)
180 | 8 59 4 4 7.500 |[142.6| C204-18008-01 @)
180 | 10 59 4 4 7.500 |[144.6| C204-18010-01 )
| Ersatzeilliste siehe C204-3 |
Montiert auf HSK-F 63 C277D: 42041.4 Blattformat: A4 M=1:1

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.42040.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C204-1




Version 4.3 R4.120.1
WM - Nutfrdser montiert auf HSK-F 63 C905 ¢30 C204-2
Schneidstoff | | Vorschub Wenden |
HW M EC [ T 777777 e T ‘ Frasdorn HSK-F 63
J b 1 A =45 @30h6 x 80
e R > | KW.49050.4
. . L | ) | €905-4530080
Korper aus Vergutungsstahl : S ‘
Montiert auf Frasdorn ; | '/ | HSK-F 63 \ I
Anwendung : L77j777I777r99:05-4530080
Nuten und Falzen Algmer P O30
Achtung! Nicht fir Riickwandnuten geeignet ) [ 0
N | KW.314353| <
Werkstiickst off :
Vollholz ; A
rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe é% SW46 i
Maschine : + & ! '
CNC - Bearbeitungszentren ‘ |
—
Einsatzdaten : o !
' = T N
Drehzahl — ; |
n max : von 7.500 - 10.500 U/min 4
_| e il
@ Py (ALU)
o -7 oS
[e¢]
T
! (max.Nuttiefe)
I | NT ,
! [
. | oll 8
esm B B ‘
I IHA e
KW.39265.5| ISK SM 10 !
@30
60
D T—
Bestellnummer
D SB| NT| Z \) n.max Z1 Bl Rechtslauf
125 | 5 31 2 4 10.500 [123.3| 73.8 | C204-12505-02 @)
125 | 6 31 2 4 10.500 [123.3| 72.8 | C204-12506-02 @)
125 ( 8 31 2 4 10.500 [123.3| 70.8 | C204-12508-02 @)
125 | 10 31 2 4 10.500 [123.3| 68.8 | C204-12510-02 @)
150 | 5 44 4 4 9.000 |123.3| 73.8 | C204-15005-02 ©)
150 | 6 44 4 4 9.000 |123.3| 72.8 | C204-15006-02 ©)
150 | 8 44 4 4 9.000 |123.3| 70.8 | C204-15008-02 @)
150 | 10 44 4 4 9.000 |123.3| 68.8 | C204-15010-02 @)
180 | 5 59 4 4 7.500 |123.3| 73.8 | C204-18005-02 @)
180 | 6 59 4 4 7.500 |123.3| 72.8 | C204-18006-02 @)
180 | 8 59 4 4 7.500 |123.3| 70.8 | C204-18008-02 @)
180 | 10 59 4 4 7.500 |123.3| 68.8 | C204-18010-02 @)
| Ersatzeilliste siehe C204-3 |
= Montiert auf montiert auf HSK-F 63 C905 @30 420424 | Blattformat: A4 M=1:1
Algné'l' Zchng.-Nr. KW.42040.4 [01
WERKZEUGE o .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 0 LI- _ 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.120.2

Ersatzeilliste fur WM - Nutfraser (204 C204-3
Ersatzteile
Bezeichnung SB D | Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangsschneide 5 [125] 2 46x12x25 10 [ WMF 4.6x12x2.5/U | @
6 [125] 2 56x12x25 10 [ WMF 5.6x12x2.5/U | @
8 |125| 2 75x12x15 10 | WMF 7.5x12/U ®
10 | 125 | 2 9.6x12x1.5 10 | WMF 9.6x12/U ®
5 |150| 4 46x12x25 10 [ WMF 4.6x12x2.5/U | @
6 [150 | 4 56x12x25 10 [ WMF 5.6x12x2.5/U | @
8 |150| 4 75x12x 1.5 10 | WMF 7.5x12/U @
10 | 150 | 4 9.6x12x1.5 10 | WMF 9.6x12/U @
5 180 | 4 46x12x25 10 [ WMF 4.6x12x2.5/U | @
6 [180 ]| 4 56x12x25 10 [ WMF 5.6x12x2.5/U | @
8 |180| 4 75x12x 1.5 10 | WMF 7.5x12/U @
10 | 180 | 4 9.6x12x1.5 10 | WMF 9.6x12/U ®
Vorschneider 5 4 14x14x1.2 10 | VS 14x14x1.2/M ®
6 4 14x14x1.2 10 | VS 14x14x1.2/M [
8 4 14x 14 x 2.0 10 | VS 14x14x2.0/U ®
10 4 14x 14 x 2.0 10 | VS 14x14x2.0/U ®
Schraube Vorschneider 5 4 | Senkkopfschraube M4x4.2 T9| 10 KW.44244.5 [
6 4 | Senkkopfschraube M4x4.2 T9| 10 KW.44244.5 [
8 4 | Senkkopfschraube M6x6 T20 10 KW.33767.4-6 [
10 4 | Senkkopfschraube M6x6 T20 10 KW.33767.4-6 [
Mutter Vorschneider 5 4 | Mutter M4 x D9.9 d8.45 10 KW.44245.5 ®
6 4 | Mutter M4 x D9.9 d8.45 10 KW.44245.5
Schraube Hauptschneide | 5 2 Exzenter B= 3 SW5 2 KW.04766.4-3 ®
6 2 Exzenter B=5 SW5 2 KW.04766.4-5 ®
8 2 | Gewindestift DIN 915 M5x12 10 KW.44316.5 e
10 4 | Gewindestift DIN 915 M6x16 10 KW.44252.5 ®

— Blattformat: A4 M=1:1

’g"‘" Zchng.-Nr. KW.42040.4 |01
e-mail:office@aign‘eI:-E:eﬁzE:E:af O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 0 LI- 3
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge -




Version 4.3

R4.130.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden Wechseln

Drehzahl n = 12.000 U/min

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 80

Gegenlauf

- KW.49050.4

1
i Detail KW.31435.3
) C905-4530080

Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

EINSATZDATEN

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

(CE}:I

HSK-F 63 ) DREHZAHLBEREICH
€905-4530080 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
A i o MECH. VORSCHUB [X
i SV\i“G ; ~ MAN. VORSCHUB
! T I
I
| | Masse Frasdorn : 1.7 kg
o _l_ Masse Fraser: 1.3 kg
o ! | a ~ Gesamtmasse : 3.0 kg
[Te} o™
@ | | =
o
— : j |
2 L
3 I |
| KW.94659.4 =
I
RN
| 1@
— R2 - R5
0 / ! KW.94660\4 5x45°
—
Il
; —r [ o0 T -
| L] I\! [R2 - ks
ISK SW 10 5x45
KW.39265.5 / T
@30 H7/h6
~|
Rechtslauf érP
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 / 2 x M6x90 ISK | Wechselmesserl
| X =50 PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
@100 R2 R3 R4 R5
@112 5O =¥Q) =¥Q) 5 O 5 O B
T9)
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35 |
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @112 x 20 x 30/ @100 x 50 x 30 1 | C292-2550 (e}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-2550-F1* O
Ersatzteile
Wendemesser 2 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U e
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 [J
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |@
Profilimesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |®@ )
Profilmesser - R5 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27258.5/U35 | e | *Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
- - Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
- Blattformat: A4
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42920.4 ] 01
WERKZEUGE L .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 2 5 5 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.140.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R6-R10 auf Frasdorn €292

Wenden Wechseln

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

EINSATZDATEN Drehzahl n = 11.000 U/min

Drehzahl n = 11.000 U/min Vorschub vf =4 ... 5 m/min

f

| ! :
f Frasdorn HSK-F 63 Vorschub vf =7 ... 10 m/min Gleichlauf
| A= 45 @30h6 x 80 Gegenlauf <=
(s T | Detail KW.31435.3 @:
1 ) | €905-4530080 )
{\ | /I (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
< rany 7
N T Y
- , | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
/II(I 1
A w . £905-4530080 n max 11.300 U/min
; ! A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
\J i MECH. VORSCHUB | X
; Swj46 ; MAN. VORSCHUB
I I
| | Masse Fréasdorn : 1.7 kg
Q _l_ Masse Fraser: 1.3 kg
| X ] =@ Gesamtmasse : 3.0 kg
S | ' | =
g 1 | 1
| I
1
3 I | O
I
< ! |
< !
| KW.94659.4 3
|  [Wehwolmesser]
| | |o
| i R6 - R10 PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
J | Feast
A E | KW.94765.4 V R6 R7
T
- |t|_—LJ ~ O fJ] - =] O - O
T fec. ruo 2
b, YA5®
KW.39265.5 / ISKSW10 ! PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
®30|H7/h6 .
> O > O
~|
Rechtslauf 4)2 R9
| PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
|
.
By
LK @48 / 2 x Stift @6 x 16 S5 O =¥Q) ’
LK @48 / 2 x M6x90 ISK R10 ™
@100
X =50
@121
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @121 x 25 x 30/ @100 x 50 x 30 1 | C292-61050 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-61050-F1* (e}
Ersatzteile
Wendemesser 2 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U [J
Profilmesser - R6 2 |25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 [J
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 |@
Profilimesser - R9 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27263.5/U35 |®
Profilmesser - R10 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27264.5/U35 e
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25x25x 2.0 4 | PM.27265.5/U35 [J .
- - - - * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 @® | Frasdornen lieferbar. Erforderliche
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ® | Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
- Blattformat: A4 M=1:15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42920.4 ] 01
WERKZEUGE L .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 6 1 O 5 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.150.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

Wenden

MEC

Wechseln

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 80

E— KW.49050.4

1
i Detail KW.31435.3
) C905-4530080

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

EINSATZDATEN

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

(CE}:I

HSK-F 63 ) DREHZAHLBEREICH
. £905-4530080 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
o VORSCHUBART
éF i © MECH. VORSCHUB [X
SW 46 ] MAN. VORSCHUB
| $ i
| .
2] | | | Masse Frasdorn : 1.7 kg
_l_ Masse Fraser: 1.4 kg
| ! . a ~ Gesamtmasse : 3.1kg
0 | | ®
o
3 $ | |
l |
o N | O
0 | [e2]
<t | o
’ |
I
| KW.95322.4
I
| 1o
| | R2 - R5
0 J ! KW.94660\4 5x45°
—
" m==r "] LO % -
o] I\I [ R2 - ks
ISK SW 10 5x45
KW.39265.5 / T
@30 H7/h6
-
Rechtslauf 3
1
|
) | Wechselmesserl
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 1 i
—~—~— PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
LK @48 / 2 x M6x90 ISK R2 R3 R4 R5
(il?%o 50O 50O 5 O >0 5 O B
| = 0
@112 |
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @112 x 20 x 30/ @100 x 60 x 30 1 | C292-2560 (e}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-2560-F1* O
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U e
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 | @
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |@
Profilimesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |®@
Profilmesser - R5 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 [ Pm.27258.5/U35 |e| *Auchals Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 |e | Frasdornen lieferbar.Erforderliche
- — - - Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(292-2560-F1




Version 4.3

R4.160.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R6-R10 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Wechseln

Drehzahl n = 11.000 U/min

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min

f

| ! :
f Frasdorn HSK-F 63 Vorschub vf =7 ... 10 m/min Gleichlauf
| A= 45 @30h6 x 80 Gegenlauf <=
(s T Kw.49050.4
1 , | Detail KW.31435.3 )
{\ | /I C905-4530080 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
< rany 7
N T -1
- . | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LIDE]T 1
Algmer csos.4s30080 n max 11.300 U/min
| | A= X
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
45 VJ i MECH. VORSCHUB | X
| Swj46 ; MAN. VORSCHUB
| I
S | | | Masse Fréasdorn : 1.7 kg
! | Masse Fraser: 1.4 kg
| X 8 = Gesamtmasse : 3.1 kg
@ ! | 3
o
S | !
! O
o Pl N |
@© 3 | |
: | =
| KW.95322.4
=] e  [edvomese]
| i PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
[—’ ‘ R6 - R10
i 7x45°
A E | KW.94765.4 V ‘ R6 R7
== |t|j > O f:[l 1 > O S5 O
I
LTI fec. ruo o
b, YA5S
KW.39265.5 / ISKSW10 ! PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
@30 H7/h6 .
> O > O
N
R9
PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
LK @48 / 2 x M6x90 ISK \-
LK @48 / 2 x Stift 6 x 16 > O
@100 R10
X =50
@121
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 1 | @121 x 25 x 30/ @100 x 60 x 30 1 | C292-61060 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-61060-F1* (e}
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U [J
Profilmesser - R6 2 |25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 [J
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 |@
Profilimesser - R9 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27263.5/U35 |®
Profilmesser - R10 (Option) 2 | 25x25x%x2.0 4 | Pm.27264.5/u35 | @ | * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25 x 25 x 2.0 4 | PM272655/U35 | e ';ranomen lieferbar. Erforderliche
- — - - estellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
& Blattformat: A4 M=1:15
AGIREN Zchng.-Nr. KW.42920.4 [ 01
WERKZEUGE T .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 6 1 O 6 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.170.1

PM - Abrund / Fasefraser R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 12.000 U/min

Vorschub vf =7 ... 10 m/min
<=

Fréasdorn HSK-F 63

Gegenlauf
A =45 @30h6 x 55

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

f

‘ = Kw.49050.4
1 ) | Detail KW.31435.3 )
{\ A\ /I C905-4530055 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
'\ & ‘/ -
- , | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LTDE]T 1
A w €905-4530055 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x55
) T Material fir Grundkorper
@ I KW.31435.3 I Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
u= 0 MECH. VORSCHUB [X
| SV\i“G i ~ MAN. VORSCHUB
|
| ™ ! ©
| gl =
< ! l i 5 Masse Fréasdorn : 1.5 kg
b LN —l— — Masse Fraser: 0.5 kg
| | Gesamtmasse : 2.0 kg
o | |
o]
9 < | |
| |
| 1
| | o
| | )
— ! ‘ R2 - R5
10 ' KW.9466(F‘ 5x45°
- « T
: =) o 1T -
| 1
] L |l| [ R2 - R5
KW.39265.5 ISK SW 10 ' [5x4
@30 H7/h6 5
!
=
Rechtslauf
‘ LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 / 2 x M6x64 ISK
2100
| X =50
2112 | Wechselmesserl
e——
PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
R2 R3 R4 R5
> O > O > O =¥NQ) 50O B
wn
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35 |
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund / Fasefréaser 1 | @112 x 20 x 30 1 | C292-25 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 55 montiert 1 | C292-25-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 ®
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |®
Profilmesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |e ;/ﬁuzh als SIQr}dekzwerEk?etég rp'thanderen
" " rasdornen lieterbar.ertorderliche
Prof!lmesser - R5 (Option) : 2 |20x20x2.0 4 | PM.27258.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 e
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C292-25-F1




Version 4.3

R4.180.1

PM - Abrund / Fasefraser R6-R10 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW

Z2 | MEC

Fréasdorn HSK-F 63

|
I
|
|
(s T Kw.49050.4

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

A= 45 @30h6 x 55 Gegenlau <=
| Detail KW.31435.3 ) g §
| A\ ) C905-4530055 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
> \/
z | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LTDE]T 1
A w . £905-4530055 n max 11.300 U/min
; | A=45 @30x55
) T Material fir Grundkorper
@ I KW.31435.3 I Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
MJ u= 0 MECH. VORSCHUB [X
i SED i ~ MAN. VORSCHUB
1 4 ! 10
| 3| 3
« | \ =
3 T 5
i S _l_ Masse Fréasdorn : 1.5 kg
0 | ! Masse Fréaser: 0.5 kg
Q i | Gesamtmasse : 2.0 kg
| 1
| ¢
- . I SE .
(RS KW.94765.4 \\ A ]
Lty pO I
- 7 ' [Weosemesse]
L] A R6 - R10
E ! 7x45° PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
KW.39265.5 ISK'SW 10
@30 H7/h6 R6 R7
! > O > O
-
Rechtslauf
PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 RS
LK @48 / 2 x M6x64 ISK > 0O > 0O
@100 R9
| X =50 PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
@121
> O
R10
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund / Fasefréaser 1 | @121 x25x30 1 | C292-610 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 55 montiert 1 | C292-610-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R6 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [J
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 |@
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 | @
Profilmesser - R9 (Option) 2 | 25x25x%x2.0 4 | PM.272635/U35 |e@ ;/ﬁuzh als SIQr}degwerEk?etég rp'thanderen
" " rasdornen lieterbar.ertorderliche
Prof!lmesser - R10 (Option) : 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27264.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25x25x 2.0 4 | PM.27265.5/U35 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Alg

REF

WERKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar

- ® Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C292-610-F1




Version 4.3

R4.190.1

PM - Verleimprofilfraser auf Frasdorn

€185

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MAN

Wechseln

EINSATZDATEN
Drehzahl n = 10.000 U/min

Vorschub vf =6 ... 9 m/min
Gegenlauf <=

Masse Frasdorn : 2.1 kg I Frasdorn HSK-F 63 3 .OO s0dp0ZaH
Masse Fraser: 2.0 kg [ | ] 3 12—
IS G T a1k | A =80 @30h6 x 55 _ ©| D _
esamtmasse g Fi 77777777 ‘I"""""\)} KW.49050.4 — I_— 8
i ) i Detail KW.31437.3 HD20Vpos A
| | /| €905-8030055
N [ Z
Al e | HSK-F 63
[=/""  C905-8030055
) [ A=80 @30x55
) ; (
| | KW.31437.3 |
I
8 Sw 46
—= 8
LK @48 / 2 x M6 x 55 ISK
LK @48/ 2|x Stift @6 x 40 °
[ | S
| | dIE
o é I I
- | |
! | PM.44531.5/U35
I
! [
| |
|
2 | , O
s Eaniill I
. | | L, Sl £| | 2o
| 2 fa)
| | KW.38199.3 o =z ~
L I O =
] L] T
I il |1 i
HD58Vpos
. KW.39265.5 ISK SW 10 i !
= !
@30 H7/h6 Fraser kann auch gestiirzt montiert ! mJ
Lo A .
im Linkslauf eingesetzt werden. ¥
@60 T:'
~l -
Rechtslauf 9 ot S
1
1 I %
| X =625 :
T J7
DREHZAHLBEREICH @125 | \
i =
n max 10.300 U/min 2135 Linkslauf
Material fur Grundkdrper Fraser kann auch gestiirzt montiert i
Stahl I I Aluminium IX auf Tischfrase eingesetzt werden
VORSCHUBART oo \ m‘ ! -~/
MECH. VORSCHUB [X sestaem | | | u L
MAN. VORSCHUB | X | | ‘ g
Q J:'l 1 m
| [ \
1
a |
]
!
|
- Rechtslauf
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 1 | @135 x 60 x 30 1 | C185-60 O |
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C185-60-F2* O
_ * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Ersatzteile Frasdornen lieferbar. Erforderliche
Profilmesser 2 | 60x19x2 4 | PM.44531.5/U35 o Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.41850.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C185-60-F2




Version 4.3

R4.200.1

PM - Verleimprofilfraser Positiv Rechtslauf auf Frasdorn

€195

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln
n_max _10.300 U/min

Material fiir Grundkorper

Masse Frasdorn : 1.7 kg
Masse Fraser: 2.5kg

Gesamtmasse : 4.2 kg
(Masse max. : 6.0 kg)

o [ L X
VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB [X]
MAN. VORSCHUB | |

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 100
KW.49050.4

Detail KW.31435.3
C905-4530100

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:

Verleimprofil
Positiv
RECHTSLAUF

45

68

22

164

100
46

PM.44610.5/M40

Alu ?
W.38308.3 o

39

————

68

Alu
W.38309.3

[ | PR

f
KW.39265.5 |

NI

1
ISK SW 10 ‘

@30 H7/h6

70

160
162

LK @48 / 2 x M6x110 ISK

2112
X =56
2132
!
>
Rechtslauf
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 2-tlg. 2 | @132 x50 x 30 1 | C195-PR ¢}
Fréasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 100 montiert 1 | C195-PR-F1* O )
* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Ersatzteile Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Profilmesser 2 |50x25x2 4 | PM.44610.5/M40 | o| Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44611.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KwW.44249.5 [

Aigner

WERKZEUGE

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:2

Zchng.-Nr. KW.41950.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C195-PR-F1




Version 4.3

R4.200.2

PM- Verleimprofilfraser Positiv Linkslauf auf Frasdorn

€195

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln
n_max _10.300 U/min

Material fiir Grundkorper

Masse Frasdorn : 1.7 kg
Masse Fraser: 2.5kg

Gesamtmasse : 4.2 kg
(Masse max. : 6.0 kg)

o [ L X
VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB [X]
MAN. VORSCHUB | |

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 100
KW.49050.4

Detail KW.31435.3
C905-4530100

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf = 4 ... 5 m/min
Gleichlauf ﬁ

:@

45

68

22

164

100
46

PM.44614.5/M40

A

Alu
W.38312.3 [ E

39

————

68

|
|
\
.
\
|
|
‘ Alu
KW.38313.3!

kwaozess| [ 4§ [ | [] |

LK @48 / 2 x M6x110 ISK

70

8
92

160
162

88VPOS
78VPOS
68VPOS

Verleimprofil
Positiv
LINKSLAUF

2112
X =56
2132
LINKSLAUF ;

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 2-tlg. 2 | @132 x50 x 30 1 | C195-PL ¢}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 100 montiert 1 | C195-PL-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44614.5/M40 | O
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44615.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KwW.44249.5 [

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:2

Zchng.-Nr. KW.41950.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C195-PL-F1




Version 4

3

R4.200.3

PM- Verleimprofilfraser Negativ Rechtslauf auf Frasdorn

€195

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

DREHZAHLBEREICH
n_max _10.300 U/min

Material fiir Grundkorper

o [ L X
VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB [X]

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf = 4 ... 5 m/min
Gleichlauf

i

Masse Frasdorn : 1.7 kg MAN. VORSCHUB | | Verleimprofil
Masse Fraser: 2.5kg l:@ o
- Positiv
Gesamtmasse : 4.2 kg LINKSLAUF
(Masse max. : 6.0 kg) Frasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 100
KW.49050.4
},:t::::::: ZZZ:ZZ?:,} Detail KW.31435.3
‘ i ‘ C905-4530100
< - -
| T
e = 8 r
! SW 46 'T'
I i |
' I
Q i | A |
) ! T PM.44616.5/M40
g1 ! [T =
T | | o g g
° < ! | ‘ Au L
8 | | KW.38314.3
! _/’J|\\_ [ e
| l | o
' i ‘ 2 o o
! \ O E 8 3
S | ! ‘ Alu
1 KW.38315.3 5
— | -FH- | 92VNEG
y —— | O o EUNEG
kw.sozess| | [ 1711 i1 ] ‘ . soves 68VNEG
ISK SW 10 =T
330 H7/h6 PM.44617.5/M40
LK @48 / 2 x M6x110 ISK ‘1‘0
2112 |
X =56
2132
!
;é = g |
Rechtslauf
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 2-tlg. 2 | @132 x50 x 30 1 | C195-NR ¢}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 100 montiert 1 | C195-NR-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44616.5/M40 | O
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44617.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KwW.44249.5 [

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:2

Zchng.-Nr. KW.41950.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C195-NR-F1




Version 4.3 R4.200.4

PM- Verleimprofilfraser Negaftiv Linkslauf auf Frasdorn C195

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln
DREHZAHLBEREICH
HW 22 M EC EINSATZDATEN
Drehzahl n = 10.000 U/min
[ san | [ Auminm [X] Vorschub vf = 4 ... 5 m/min

VORSCHUBART Gleichlauf ﬁ
MECH. VORSCHUB [X] - -
Masse Frasdorn : 1.7 kg MAN. VORSCHUB | | Verleimprofil

Masse Fraser: 2.5kg Negativ
Gesamtmasse : 4.2 kg LINKSLAUF
(Masse max. : 6.0 kg)

Frasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 100
KW.49050.4

Detail KW.31435.3
C905-4530100

45

A |

22

PM.44612.5/M40

hid
i
' |

T
LT
! I
| |
| 1 a

u
| Kw.383103 [
_//|l‘\_ ‘ [ E—

I | O
i Q
1

|
|
|
‘ Alu
KW.38311.3 5
-FH- | 92VNEG
O
N B8VNEG

163
160
162

45

100

%
68
78
88
92

40

%
|
|
&
|
|
|
|
|
|

ST 7oviEC
KW.39265.5 ‘ 68VNEG
ISK SW 10 =T
330 H7/h6 PM.44613.5/M40
LK @48 / 2 x M6x110 ISK ‘1‘0
2112 |
X =56
2132
! 3|8
<
LINKSLAUF
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 2-tlg. 2 | @132 x50 x 30 1 | C195-NL ¢}
Fréasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 100 montiert 1 | C195-NL-F1* O )
* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Ersatzteile Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Profilmesser 2 [50x25x2 4_| PM.446125/M40 | o Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser 2 | 50x25x2 4 | PM.44613.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KwW.44249.5 [
4 Blattformat: A4 M=1:2
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.41950.4 ] 01

WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 1 9 5 _ N I_ _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.210.1

PM - Verleimprofilfraser fur Mineralwerkstoff Corian auf Frasdorn

€190

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MAN

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min

Vorschub vf =6 ... 9 m/min

=)

15

Gegenlauf
DREHZAHLBEREICH Masse Frasdorn : 2.0 kg
. Masse Fraser: 0.9 kg
n_max 10.300 U/min Gesamtmasse : 2.9 kg
Material fur Grundkorper | E
st | | Auminum X ! Frasdom HSK-F 63
| A =80 @30h6 x 55 <,
VORSCHUBART R — T,,,,,,,,:T KW.49050.4 o <] R2
MECH. VORSCHUB [X | . || Detail KW.31437.3 =
MAN. VORSCHUB [X ! | J| ©905-8030055
\ \ll/ }/
| !
] —— [
| |
& Sw 46
1
LK @48 /2 x M6 x 65 ISK
1
LK @48/ 2[x Stift @6 x 50 3
o™
| : | S
A | 2s G
2 . ! n -
- | L |
I + |
g | | |
| +\ | Nut
[Te] ) ! )
- |
I
0 | X : PM.44536.5/U35. (}q/
<[ ®
| | | o £ T p
I I <
2 ~ -] LT
| | KW.38201.3 KAl
S l qu =8
g Q2 <[ ]
— (-
I L] ||
KW.39265.5 1SK SW 10 Feder Fréaser kann auch gesturzt montiert
’ ) 21l auf Tischfrase eingesetzt werden
@30 H7/h6
Nut - - f
®60 J £'T028E' M X
{ % ; g [¢] H
~I max. Werkzeuglange : | m
Rechtslauf max. Unterfahrhthe Quer : © ﬁ
max. Unterfahrhohe Langs : —
X =625
| g
@125 Rechtslauf %
2129 i
Fréaser kann auch gesturzt montiert
< ij < ~ ji < Feder auf Tischfrase eingesetzt werden
—
- |
X~ Yo | |
| |
« [¢] i
ﬂ Biiin
=
Rechtslauf %
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Verleimprofilfraser 1 | @129 x 30 x 30 1 | C190-12 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C190-12-F2* O )
* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Ersatzieile Frasdornen lieferbar.Erforderliche
- Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Profilmesser 2 |30x16x2 4 | PM.44536.5/U35 | O
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.41900.4 |01

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C190-12-F2




Version 4.3

R4.220.1

HW - Nut - Kreissageblatter fur CNC

C#50

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z12 | MEC

Ausfihrung :

Korper aus Vergutungsstahl
Lochkreise It. C276-E

Anwendung :
Nuten und Falzen

Werkstlickstoff :

Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

@30 H7

) -
I

o

Q0

=2

Flachzahn &

[ N

- a
= & J
——SB<—
Bestellnummer
D |SB NT Z Drehzahl Rechtslauf

125 | 4 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12504 O
125 5 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12505 O
125 6 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12506 ©)
150 | 4 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15004 ¢
150 | 5 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15005 ¢
150 | 6 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15006 ¢
150 | 8 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15008 @)
150 | 10 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15010 O
180 | 4 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18004 O
180 | 5 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18005 O
180 | 6 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18006 O
180 | 8 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18008 O
12 |n max.10.000 U/min C750-18010 @)

K-F 63 C277-D :

Montiert montiert auf Sageblattaufnahme C277-E: C750-1

C750-2

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.47500.4 | 01

180 | 10 60
&
A’g € Montiert auf Frasdorn HS

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

750




Version 4.3 R4.230.1
HW - Nuf - Kreissageblatter montiert auf C2#7-E C7#50-1
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW Z12 | MEC
Ausfihrung :
Korper aus Vergutungsstahl @25
Montiert auf Sageblattaufnahme
Anwendung : I i
Nuten und Falzen I o
ol X
Werkstickstoff : i S
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe - g
©
| ‘9 g
Maschine : 8 -
CNC - Bearbeitungszentren § N
% Ev
| 3%
| y. W \ /
il
L |
[C e i X |@
T T
NT
230 -
(max.Nuttiefe)
LK @48 / 4 x M6
, D
Flachzahn \‘ ; =
2 5 i
Bestellnummer
D [SB NT Z Drehzahl Z1 Rechtslauf
1251 4 32 12 [n max.12.000 U/min 89.5 C750-12504-01 ©)
1251 5 32 12 [n max.12.000 U/min 90.5 C750-12505-01 ©)
125 6 32 12 [n max.12.000 U/min 91.5 C750-12506-01 ©)
150 | 4 45 12 [n max.11.000 U/min 89.5 C750-15004-01 O
150 | 5 45 12 [n max.11.000 U/min 90.5 C750-15005-01 O
150 | 6 45 12 [n max.11.000 U/min 91.5 C750-15006-01 O
150 | 8 45 12 [n max.11.000 U/min 92.5 C750-15008-01 ©)
150 ] 10 45 12 [n max.11.000 U/min 95 C750-15010-01 ¢
180 | 4 60 12 [n max.10.000 U/min 89.5 C750-18004-01 ¢
180 | 5 60 12 [n max.10.000 U/min 90.5 C750-18005-01 @)
180 | 6 60 12 [n max.10.000 U/min 91.5 C750-18006-01 @)
180 | 8 60 12 [n max.10.000 U/min 92.5 C750-18008-01 @)
12 [n max.10.000 U/min 95 C750-18010-01 @)

Montiert montiert auf Ségeblattaufnahme C277-E: 47501.4

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.47500.4 | 01

180 [ 10 60

=}
AVigne,
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C750-1




Version 4.3 R4.240.1
HW - Nut - Kreissageblatter montiert auf C277-D C#50-2
Schneidstoff || zahnezahl Vorschub Verbund T 777777777777 T Frasdorn HSK-F 63
‘ ‘ A =135 @30h6 X 6
HW Z 12 MEC P — KW.42770.4
| | Detail KW.70211.4
l\ /J C277-D
i | HSK-F 63
Ausfihrung : L L | c2r7-b
Korper aus Vergutungsstahl bapmer | A=135 @30x6
Montiert auf Frasdorn ; ] i [
[ |
Anwendung :
Nuten und Falzen
SW 46
Werkstiickstoff : '
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren N
C277-D135S
Detail KW.70211.4
Senkschraube KW.45443.5 Senkschraube KW.45443.5
ISO 10642 - M5x12 - 10.9 ISO 10642 - M5x12 - 10.9
ISK SW 3 ISK SW 3
@62 j
Flachzahn < ~ 7
| L
5 8 . - — ?
C277-D64F P30h6
Detail KW.96689.4 LK @48 | 4 x M5 (maX.NUttiEfe)
LK @52 /4 x M5
64
D
Bestellnummer
D [SB NT Z Drehzahl Z1 Rechtslauf
125 | 4 30 12 |n max.12.000 U/min 138.5 C750-12504-02 0
125 5 30 12 |n max.12.000 U/min 139.5 C750-12505-02 0
125 | 6 30 12 |n max.12.000 U/min 140.5 C750-12506-02 0
150 | 4 42 12 |n max.11.000 U/min 138.5 C750-15004-02 ©)
150 | 5 42 12 |n max.11.000 U/min 139.5 C750-15005-02 ©)
150 | 6 42 12 |n max.11.000 U/min 140.5 C750-15006-02 ©)
150 | 8 42 12 |n max.11.000 U/min 141.5 C750-15008-02 @)
150 | 10 42 12 |n max.11.000 U/min 144 C750-15010-02 @)
180 | 4 57 12 |n max.10.000 U/min 138.5 C750-18004-02 0]
180 | 5 57 12 |n max.10.000 U/min 139.5 C750-18005-02 0
180 | 6 57 12 |n max.10.000 U/min 140.5 C750-18006-02 0
180 | 8 57 12 |n max.10.000 U/min 141.5 C750-18008-02 0
12 |n max.10.000 U/min 144 C750-18010-02 0

Ag

€,

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Montiert auf Sageblattaufnahme HSK-F 63 C277-D :

47502.4

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.47500.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C750-2




Version 4.3 R4.250.1
WM-Flachdubelnutfraser fur CNC 320
Schneidstoff || zahnezahl || Vorschub Wenden

HW |Z2 V1/1| MEC
Ausfiihrung :
Kdrper aus Vergitungsstahl
C320-22 C320-30
Anwendung : ] ]
Optimiert zum Nuten von Flachdibelverbindungen,
Zum Einschneiden von Nuten fir Eck- und T T
Langsverbindungen.
(Bilderrahmen, Mdébeltiren, .....) “
Werkstiickstoff : ' H
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe )
Maschine : 3 [ 2
CNC - Bearbeitungszentren ’ x I~ <~
. A\\_ o, T ¥ T
Einsatzdaten : é Q o &
Drehzahl n max = 15.500 U/min :4 \ >
- 5
T
1A 1
—_ 1 H I
~—~ }J
()
\/\//\/\ 5 12
=] 8
1€ 2 —E=| 3
o z| 2
o L E o &
A EaE
% SB SB
Bestellnummer
D SB | NT | Brg.&@ | Rechtslauf
100 | 3.96| 25 | 22 H7 | C320-22 e
100 |3.96| 20 | 30 H7 | C320-30 @)
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangsschneide 2 3.6x12x2.5 10 | WMF 3.6x12x2.5/U | @
Vorschneider 2 14x14x1.2 10 VS 14x14x1.2/M ®
Exzenter Hauptschneide 2 Exzenter B=3 SW5 2 KW.04766.4-3 [}
Schraube Vorschneider 2 Senkkopfschraube M4x3.2 T9 10 KW.44243.5 [}
Mutter Vorschneider 2 Mutter M4 x D9.9 d8.45 10 KW.44245.5 [}
Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.43200.4 | 01

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

320




Version 4.3 R4.260.1
WM- Flachdubelnutfraser montiert auf Dorn C277-F  (320-1
Schneidstoff || zahnezahl || Vorschub Wenden
HW |Z2 V1/1| MEC
@25
Ausfiihrung :
Korper aus Vergitungsstahl —
Montiert auf Frasdorn ; T \
Anwendung : H }i
Optimiert zum Nuten von Flachdiibelverbindungen, I .
Zum Einschneiden von Nuten fir Eck- und o S
Langsverbindungen. H,T,Q g
(Bilderrahmen, Mobeltiren, ..... ) Lotd 3
Werkstlickst off : | 3 ©
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe g ~
)
Maschine : | @
CNC - Bearbeitungszentren T g o
5=
Einsatzdaten : | < g
Drehzahl n max = 15.500 U/min 2=
) ! \ J
ol E W4 A NT |
-y (max.Nuttiefe) | ‘ -
| T [T [
—\ 22 H7 *
LK 36/4 x M4
| D
[
% >
i
Bestellnummer
D SB | NT | Schaft | Brg.&d | Rechtslauf
100 |3.96| 25 | 25x76 | 22 H7 | C320-22-01 e
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangsschneide 2 3.6x12x2.5 10 | WMF 3.6x12x2.5/U | @
Vorschneider 2 14x14x1.2 10 VS 14x14x1.2/M ®
Exzenter Hauptschneide 2 Exzenter B=3 SW5 2 KW.04766.4-3 [}
Schraube Vorschneider 2 Senkkopfschraube M4x3.2 T9 10 KW.44243.5 [}
Mutter Vorschneider 2 Mutter M4 x D9.9 d8.45 10 KW.44245.5 [}

Aigner
gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.43200.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(320-1




Version 4.3

R4.270.1

WM - Flachdubelnuffraser montiert auf Dorn C27#7-E

€320-2

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wenden

HW |Z2 V1/1| MEC

@25

Ausfiihrung :

Kdrper aus Vergitungsstahl
Montiert auf Frasdorn ;

Anwendung :

Optimiert zum Nuten von Flachdibelverbindungen,
Zum Einschneiden von Nuten fur Eck- und
Langsverbindungen. e
(Bilderrahmen, Mobeltiren, ..... ) <3

Werkstiickst off :
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe

Maschine : |
CNC - Bearbeitungszentren T

Einsatzdaten : I
Drehzahl n max = 15.500 U/min

e
) |

\Senkschraube 1SO 10642 - M5 - 10.9

76

\ W46 L4
= Sl [
| _ 11 J(max.Nuttiefe) | |
| T -1 [ [X] |»
LK 48 /4 x M5
D

=

J\f\/\ 30 H7

Bestellnummer
D SB | NT | Schaft | Brg.&d | Rechtslauf

100 |3.96| 20 | 25x76 | 30 H7 | C320-30-02 @)

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Umfangsschneide 2 3.6x12x2.5 10 | WMF 3.6x12x2.5/U | @
Vorschneider 2 14x14x1.2 10 VS 14x14x1.2/M ®
Exzenter Hauptschneide 2 Exzenter B=3 SW5 2 KW.04766.4-3 [}
Schraube Vorschneider 2 Senkkopfschraube M4x3.2 T9 10 KW.44243.5 [}
Mutter Vorschneider 2 Mutter M4 x D9.9 d8.45 10 KW.44245.5 [

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr.

KW.43200.4 |01

Aigner

WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

(320-2




Version 4.3 R4.275.1

DP-Fiigefraser Konstantin®-Speedy (KS) fir CNC C415

Schneidstoff Vorschub Zahnezahl

DP MEC Z2 BN

| _::#::_ ‘
Ausfiihrung : I l : )' l
- Figemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden I e e N
: r T 7
- Grundkorper aus Leichtmetall | | I | |
- Schneidelemente mit DP (DIA) bestiickt | L __:__ _ |
- Ziehender Schpit -~~~ ____ j_‘: ___;___£ __________
- extremer Achswinkel im Flgebereich (54°) _____________ZJ_Z _____________
- 2 - 3x nachscharfbar [, N R, 4
- mit Sicherheitsschneide stirnschneidend WI F\\ : //7: Ir
| ' ' |
Anwendung : | L g . h J |
- Zum larmreduzierten Fligen von Plattenwerkstoffen : ::‘:: :
| |
Werkstiickstoff : : = :

- Spanplatte, MDF-Platte;
- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)

Maschine :
- CNC Bearbeitungszentrum o ————
’ SR 2 3
Einsatzdaten : \ I I
- Drehzahl n = 10.000 bis 15.000 Uimin  ghen (78 | \
voreilend '\ Il | %
AN | ®©
unten // = ' = g
5| voreilend /° I I m I
- /' | | (/)]
/ f
T 7
= 2] 0
. i -anmis ~
Spanplatte, kunststoffbeschichtet N e B o e R -
A @30 H6/h6
=10 D
E 9 Fugen
£ 8 ae Sicher heitsschneide
< 7 stirnschneidend
26
§ 5
c 4 Frastiefe ae
> >  05..15mm
10 20 30 40 50
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
D SB [ Bo |HD max| Lu Z | Rechtslauf
85 | 61 | 30 43 23.9| 2x8 | C415-8544R | ®
85 | 74 | 30 56 23.9 |2x10| C415-8557R | O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB61 14 145x14.1x4.7 4 KW.14455.7/B02 [
DP-Hauptschneide SB74 18 145x14.1x4.7 4 KW.14455.7/B02 [
DP-Hauptschneide 2 16.5x14.1x4.7 4 KW.15078.7/B02 ®
Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [
- Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C905-4530XX) : ............. -F1 . | Blattformat: A4
A’g”er Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C905-8030XX) : ....c.ce..... -F2 Zchng.—Nr. KW L4150 4 | 01
WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 4 1 5
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.280.1

DP - Falzfraser "Konstanfin” fur CNC C420-1

Schneidstoff Vorschub Zahnezahl

DP MEC || Z2 V2

Ausflhrung :

- Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestuckt L _____ 4, _ . __ __
- Ziehender Schnitt o ___TTT_____
- Larmarme Ausfohrung [ 7

- 2-3x nachscharfbar

Anwendung :

- Zum larmreduzierten Falzen von
Plattenwerkstoffen auch fir
Abplattungen und Planfrasen
sehr gut geeignet

Werkstlckstoff :

- Spanplatte, MDF-Platte;

- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)
Maschine : T [
- CNC Bearbeitungszentrum \ _:

. _ J
Einsatzdaten : 2 >
- Drehzahl n = 10.000 bis 15.000 U/min H; n |

N |
©
s <
£ 3
EEl [
—
c |
R
Spanplatte, kunststoffbeschichtet ?
. 30 H7 .
A Falzen D
=10 b -
£y
E 8
s 7
2 6
S5 5
(2]
E 4
4 6 8 10 15 20 >
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer

D SB | Bo | Z | Rechtslauf

85 [ 44 | 30 | 2x4 | C420-18544R | O

85 [ 55 | 30 | 2x5 | C420-18555R | ©

Ersatzteile

Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer

DP-Hauptschneide SB 44 8 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 )

DP-Hauptschneide SB 55 10 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 O

DP-Vorschneide 2 16.5x14.1x4.7 4 KW.12000.7 )

Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [

= MOnt?ert au: Er?sgorn EEEE 22 (ggig-ggggxx) s E; Blattformat: A4 M=1:1
’gne’ ontiert auf Frasdorn - ( - XX) D e - Zchng.—Nr. KW 442014 |01
WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 4 2 0 _1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.290.1

DP - Fuge/Falzfraser "Konstantin® fur CNC C420-2

[
Schneidstoff Vorschub Zahnezahl fYyY——T——-7T7

| | [

DP MEC Z2 1'2:::'1‘::_ |

by T &

Ausfiihrung : J:L___ ' ____}:)_
- Fuge/Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden r— T

- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestiickt
- Ziehender Schnitt

- Larmarme Ausfiihrung

- 2-3x nachscharfbar

Anwendung :
- Zum larmreduzierten Figen u. Falzen von

Werkstiickstoff :
- Spanplatte, MDF-Platte;
- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)

Maschine :
- CNC Bearbeitungszentrum
. o]
Einsatzdaten : c\i‘
- Drehzahl n = 10.000 bis 15.000 U/min s
[
c
q" ~~
2 I
Spanplatte, kunststoffbeschichtet — t %E
N4 ™ % J‘ © |~
A ) ) i E
_10 Fugen /Falzen | - '#{-\
£ 9 ae ) —
E 8
< 7 30 H7/h6
2 6
5 5 Frastefe ae D @ b4 __
%) 0.5..15mm —
s 4 r 1
> = | |
10 20 30 40 50 | |
Spanbreite b [mm] : % s
Bestellnummer = N JP
o
D [SB] Bo[ b [ z |Rechtslauf o L
85 | 50 | 30 | 46 | 2x5 | C420-28550R | O . , | £ 1
Durch seitlich hinterlegte g g |
85 | 60 | 30 | 61 | 2x6 | C420-28560R | O Schneiden sind Falze moglich.
125 | 50 | 30 | 46 | 2x5 [C420-212550R | © L
~
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB50/@85 8 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 O
DP-Hauptschneide SB60/@85 10 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 O
DP-Hauptschneide SB50/@125 [ 8 145x14.1x4.7 4 KW.97480.4 O
DP-Hauptschneide 1/2 2 8.8x14.1x4.7 4 KW.12013.7 )
Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 ®
& Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-4530XX) : ............. -F1 Blattformat: A4
A’gne"' Montiert auf Frésdorn HSK-F 63 (C915-8030XX) : vovo....... -F2 Zchng.Nr. KW 4462024 03
WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C LI- 2 O _ 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.300.1

DP - Fugefraser "Konstantin® fur CNC C420-3

Schneidstoff Vorschub Zahnezahl [Tt
[ | (I
DP MEC Z?2 1'2:::'1‘::_ |
h T &
Ausfiihrung : Lo ____}:]_
- Fugemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden [~~~ 1"~~~ 1" —— 77
- Grundkdrper aus Leichtmetall : L I _: '
. . . — - |
- Schneidelemente mit DP (DIA) bestuckt | A r
- Ziehender Schnitt ;:::::_"_:jf:_"_:::::i
- Larmarme Ausfiihrung T I _______ 7
- 2-3x nachschéarfbar D _F_ f—|—_j_7:_ T
N7
| X |
Anwendung : AN

Werkstlckstoff :
- Spanplatte, MDF-Platte;
- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)

| |
| |
| |
- Zum larmreduzierten Fugen von Plattenwerkstoffen | Keoi== I
| |
| |
| |
| |

Maschine :
- CNC Bearbeitungszentrum
Einsatzdaten : ©
- Drehzahl n = 10.000 bis 15.000 U/min m‘ ‘
\ <t
\ |
\
oben <
voreilend \ 0 g
\ » o
3 Sgﬁgﬂend ,' ‘
B <
Spanplatte, kunststoffbeschichtet |_J “4 ‘r
A ’ 30 H7/h6 o
— 10
£ 9 Flgen D —
£ 8 ae
s 7
2 6
§ 5
c 4 Frastiefe ae
> >  05..15mm
10 20 30 40 50
Spanbreite b [mm] Bestellnummer
D SB [ Bo |HD max| Lu Z Rechtslauf
85 | 44 | 30 | 42.8 12 | 2x4 | C420-38544R | O
85 | 54 | 30 | 53.2 12 | 2x5 | C420-38554R | O
85 | 64 | 30 | 63.7 12 | 2x6 | C420-38564R | O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB 44 8 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 )
DP-Hauptschneide SB 54 10 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 O
DP-Hauptschneide SB 64 12 145x14.1x4.7 4 KW.97927.4 @)
Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [
& MOnt?ert auI Er?sgorn :§EE 22 (ggigggggxx) o E; Blattformat: A4
’gn€r ontiert auf Frasdorn - ( - XX) & e - Zchng.—Nr. KW 44203 4 |02
WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C LI- 2 O _ 3
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R4.320.1

DP - Fasefraser 45° “Konstantin” fur CNC C420-5

Schneidstoff Vorschub Zahnezahl

DP MEC Z4

Ausfuihrung :
- Fugemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
- Grundkorper aus Leichtmetall |

- Schneidelemente mit DP (DIA) besttickt [ T—_—_—_T_—_—_—T 1
- Ziehender Schnitt ll ' L ' 1\
- Larmarme Ausfiihrung [ it e B
- 2-3x nachscharfbar I '\ : JI |
I e et B
Anwendung : l_ i : i _l
- Zum Fasen 45° von Plattenwerkstoffen | LT_'"_F_' |
Werkstiickstoff: ?[_Z_Z_Z_Z_ij_fif_f: :_:_:_:_:_ﬁ
- Spanplatte, MDF-Platte; IT ___________ L T'
- Roh oder beschichtet | r\\\ : ///7: |
(Folie, Furnier, Melamin) LNl TS |
[ =g I B
Maschine : v 4
- CNC Bearbeitungszentrum | | oy | |
| | i | |
Einsatzdaten : : : i : :
- Drehzahl n = 8.000 bis 10.000 U/min I [ I
' oL |
' i R N\
| |
I| | :I | / o
|
Ll
i) e
| | n|T[>
| 1
Lo
Spanplatte, kunststoffbeschichtet 30 H7/n6 g ‘ o
A D
=
'€ 18
£ 16 Fasen
s 14
212 ‘
é 10 _QI
g ° [
10 15 20 25 >
Spanbreite b [mm] 0{5
Bestellnummer
Lo
D d SB | Bo |HD min [HD max| Z | Rechtslauf N
131 81 [ 25 | 30 12 24 4x3 | C420-525R | ©
141 81 | 30 | 30 20 29 4x4 | C420-530R | O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide "SB25" 12 145x14.1x4.7 4 KW.97480.4 )
DP-Hauptschneide "SB30" 16 145x14.1x4.7 4 KW.97480.4 )
Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [
& Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-4530XX) : ............. -F1 Blattformat: A4
A’gne"' Montiert auf Frésdorn HSK-F 63 (C915-8030XX) : voo........ -F2 Zchng.Nr. KW 44205.4 01
WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C LI- 2 O _ 5
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R4.330.1

PM - Kugelschruppfraser zur Montage auf Frasdorn

C839

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln Wenden
HW Z?2 MEC
Ausfiihrung : @30 H7
Korper aus Aluminium.
Bohrungspassung H7 '
HW - Profilmesser, HW - Wendemesser | |
Profilmesser mit Spanleitstufe !
Anwendung : | !
Vorfrasen von Formen,Konturen und Y
Hohlrdumen/Vertiefungen 3 Senkschraub
. .. | enkKschraube
t|e_fe Ker_llungen unq Durchbr_uche M6x10 / Torx T20
mittels zirkularer Frasstrategie [
interpolierendes Frasen durch —
Mdglichkeit hoher Werkzeuganstellwinkel
Werkstlickstoff : (
Vollholz, MDF, HDF, Spanplatte,
Holzverbundwerkstoffe, Plastomere
<
Maschine : ~ 2
3-Achs/5-Achs CNC-Maschinen 0 o
(vertikal / interpolierend)
Einsatzdaten : ~
Drehzahl n gemaR Tabelle it
pd
o
<
|
)
$ @80 \ / K%
\ Schraube KW.30134.4
? % M5x8 / Torx T15
o ‘;
Bohrfrasen tiefe Kehlungen interpolierendes 4‘: RECHTSLAUF
Durchbruiche Vertiefungen Frasen
Bestellnummer
R D | Bohr. GL | NL | Rechtslauf Zahnezahl | n max. (min™)
40 | 80 | 30x55 | 145 | 97 | C839-40097R @) Z2 15.000
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser 2 60 x20x 2.0 4 PM.18436.5/M25 O
Flgeschneide 12 15x15x 2.5 10 KW.18065.5 @
Klemmschraube fir PM 4 M5x8 (Kopf D12.5) Torx T15 10 KW.30134.4-08 @
Klemmschraube fir WM 12 M6x10/ Torx T20 10 KW.33767.4-10 @
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-453055) : ............. -F1 Blattformat: A4
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-803055) : ............. -F2

Zchng.-Nr. KW.48390.4 03

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(839




Version 4.3 R4.340.1

PM - Entkernfraser - Monoblock HSK-F63 C840

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z2 MEC

Ausfiihrung : |
PM-Entkernfraser mit HSK-F 63 Schnittstelle !
in Monoblock Ausfiihrung |

Anwendung : HSK-F 63
grobe Schruppfrasarbeiten /
Entkernarbeiten im Formenbau grof3e Zustelltiefen

Werkstuckstoff :
Weichholz, Vollholz, Sperrholz
und Faserwerkstoff (MDF, HF, ...)

. Axiales Einbohren
Maschine :

5-Achs CNC-Maschinen,
Spindelleistung ab 12KW @

Einsatzdaten :
Drehzahl n max. 9.000 U/min

1
Vorschub: Bohrfrasen
vf = 7 ... 10 m/min fiir Vollholz Langs  Fliegend eintauchen
vf =3 ... 5 m/min fir Vollholz Quer

7

Bohrfrasen exzentrisch
Zirkular eintauchen

D> 3

=

Vollholz Langs
A g

= =
o -

Vorschub vf [m/min]
g o N 0 o

|

|

| .

|

|

|

|

|

|
|
|

!

:

D=67 ::; RECHTSLAUF

i

0 10 25 30 35 40 = Schruppkontur
Spanbreite b [mm]

D NL | AL | GL | Bestellnummer - Schrupp-

67 | 67 | 95 | 126 | C840-095R O <l schlichtkontur =

67 | 67 | 155 | 186 | C840-155R O A Option

67 | 67 | 215 | 246 | C840-215R O _~l D =66
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung VE | Bestellnummer
Profilmesser "1 Schruppkontur"” 2 |30x17x2 4 | PM.33050.5/U35 O
Profilmesser "1 Schruppschlichtkontur- Option"| 2 [30x17 x 2 4 | PM.47864.5/U35 ©)
Profilmesser "2 Schruppkontur"” 1 |35x17x2 4 | PM.33051.5/U35 O
Profilmesser "2 Schruppschlichtkontur- Option"| 1 [35x17 x 2 4 | PM.47865.5/U35 O
Profilmesser "3 Schruppkontur" 1 [35x17x2 4 | PM.33052.5/U35 O
Profilmesser "3 Schruppschlichtkontur- Option"| 1 [35x 17 x 2 4 | PM.47866.5/U35 O
Profilmesser "4" 1 |18x14x2 4 | PM.33053.5/U35 O
Linsenkopfschraube 9 | M4x8 (Kopf D9) Torx T15( 2 | KW.44236.5 [ )

Blattformat: A4

Aigné'l' Zchng.-Nr. KW.48400.4 [00

WERKZEUGE - .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 8 LI- 0
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

Register 5

CNC-Fraswerkzeuge "Mdbelfertigung"

10.

20.

30.

40.

50.

60.

70.

80.

80.

C217-1-F2

C217-2-F2

C210-1-F2

C210-2-F2

C237

C557-2

C557-3

PM-Frasersatz flir Mobeltiren (Profil-Fase)
PM-Frasersatz flir Mobeltlren (Profil-R2)
PM-Abplattfraser montiert auf Frasdorn
PM-Doppelabplattfraser montiert auf Frasdorn
PM-Profilfraser fur CNC

PM-Griffmuldenfraser fir CNC

HW-Griffmuldenoberfraser




Version 4.3

R5.30.1

PM - Frasersatz fiir Mobeltiren Langs/Konter (Fase)

C217

Schneidstoff || Zdhnezahl

HW

Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

A

] Fréasdorn HSK-F 63

=80 @30h6 x 80

| Kw.49050.4
| Detail KW.31437.3
|

/ C905-8030080

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 9 m/min

Gegenlauf

Masse Frasdorn : 2.1 kg
Masse Fréaser :

2.0kg

Gesamtmasse :

4.1 kg

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf = 3 ... 5 m/min
Gleichlauf

ﬁ | HSK-F 63 Fillung (oder Glas) eingestébt
777777777777 C905-8030055 —
] | A=80 @30x80 =1 A
] - T [ | T @sxs0.8U]
: I=——————v I a
| | | |
! o 4 A )
8 SW 46
I N\
LK 248 /2 x $tift 26 x 36
LK ®4SE 2 x M6x89 ISK
: — §
Iy | 2y bk )
| 2x45° 2x45°
: . : 3
| N T #110.0
T
5 N . i ! I3 5 o
1 «© ©
l | _I_ PM.44618.5/U35 o8
I ! \
=|= | | 0O 25, !
10 I KW.38316.3 —F w[ |y |
@ —J[\ | — 2N i 22LP2F :1.AG
8 G | O |25 = | 22LP2
T
— ! , ,
! | O |[Pm446195/U35
| KW.38317.3 o ]
8 ! | i T > 22KP2F
® 130.0 o <
i : S, 2% 7 Bl 22kP2:1AG
| . S
I L ==
— )
I
. I> o i
| n |
KW.39265.5 | ISK SW 10 PM.44620.5/M40 |[ « :
1N e ) 22LP2F :2.AG
230 [H7/h6 D 22KP2 : 2.AG
‘!; ls
Rechtslauf
260 10 VORSCHUBART
i—’ MECH. VORSCHUB [X
22LP2/22LP2F : 1.AG & 22LP2F :2.AG @110.0 MAN. VORSCHUB
22LP2F :2.AG @113.0 DREHZAHLBEREICH
n max 9.800 U/min
22KP2F | 22KP2 : 1.AG & 22KP2 : 2.AG 2130.0 — ~
Material fur Gru ndkorper
2138 Stahl I I Aluminium IX
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Mobeltirlsatz 2 tlg. 2 | @130x30x30 / @138x45.5x30 1 | C217-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C217-1-F2* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 |30x25x2.0 4 | PM.44618.5/U35 | O . )
Profilmesser 2 | 30x30x2.0 4 | PM.44619.5/U35 | O Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
- Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Profilmesser 2 |120x20x2.0 4 | PM.44620.5/M40 | © Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide 6 | Zylinderschr. T4A0 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 6 | Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner
gWE RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42170.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C217-1-F2




Version 4.3

R5.40.1

PM - Frasersatz fiir Mobeltiren Langs/Konter (R2)

C217

Schneidstoff

HW

Zahnezahl

Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

E

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf =4 ... 9 m/min
Gegenlauf

Frasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 80

KW.49050.4 Masse Frasdomn : 2.1 kg

INSATZDATEN Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =3 ... 5 m/min
Gleichlauf

i | j Detail KW.31437.3 Masse Fraser: 2.0 kg
- ! ” €905-8030080 Gesamtmasse :  4.1kg
~ 1 -
% | HSK-F63 Fullung (oder Glas) eingestébt
[=/""1  C905-8030055 —
) [ A=80 @30x80
) T { I____:_:_:________
|k 98x50-BU,
| | kN - .
8 SW 46
1]
|
LK @48 / 2 x $tift 6 x 36
LK @48 [j 2 x M6x89 ISK -
—
. | 3
%F | i R2AR2:ur:
I
| ! 3
i $ HH o100 -
T e
E . | | | 1lm 5 .
| | _I_ Wechselmesser: et ©
| X PM.44621.5/U35 =
| ! \
=|= | | O L 2.5 i
0 I KW.38316.3 L P A LY IS i
o | ] © o o~ N |
) - |
o { I 24LP1F : 1.AG
8 i | O e = LP1
= | . ,
| Wechselmesser: L
\ | O ||PMmd4622.5/U35 <
| KW.38317.3 0 1
| > of J| §
& | Ul g1z 2 o 24KPIF
| | Z "Mr2 ™ @ 7 | 24KP1:1.AG
| | é \
— I
11 ho |
OO TN TR 1
’ KW.392655 | ISk Sw 10 | PM.44620.5/M40 il " D
@30 H7/h6 ade ) 24LP1F :2.AG
| ) 24KP1 : 2.AG
=S |5}
Rechtslauf
! 10
I @60 VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB [X
24LP1/ 24LP1F : 1.AG & 24LP1F :2.AG @110.0 MAN. VORSCHUB
24LP1F :2.AG @113.0 DREHZAHLBEREICH
n max 9.800 U/min
24KP1F / 24KP1: 1.AG & 24KP1: 2.AG #130.0
Material fur Gru ndkorper
2138 Stahl I I Aluminium IX
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Mobeltirlsatz 2 tlg. 2 | @130x30x30 / @138x45.5x30 1 | C217-2 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C217-2-F2* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 |30x25x2.0 4 | PM.44621.5/U35 | O ;/ﬁuzh als Sll_)nfdegweg;ezg Tithandefen
" rasdornen lieterpar.erforderiiche
Prof!lmesser 2 |130x30x2.0 4 | PM.44622.5/U35 [O Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser 2 | 20x20x2.0 4 | PM.44620.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 6 | Zylinderschr. T4A0 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 6 | Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42170.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(217-2-F2




Version 4.3 R5.50.1

PM - Abplattfraser auf Frasdorn €210

Schneidstoff || zahnezahl || Vorschub Wechseln

HW Z 2 M EC Drehzahl n = 8.500 U/min

Vorschub vf = 3 ... 6 m/min
Gegenlauf <=

EINSATZDATEN

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB [X
MAN. VORSCHUB

Fréasdorn HSK-F 63

DREHZAHLBEREICH A =80 @30h6 x 55 Masse Frasdorn : 2.0 kg
8.800 U/mi KW.49050.4 Masse Fraser: 1.3 kg
. o Detail KW.31437.3 Gesamtmasse : 3.3 kg
Material fur Gru ndkérper ) C905-8030055
Stahl I I Aluminium IX T o | HSK-F 63
Algmes C905-8030055
| { A=80 @30x55
)] ! I
L | |
I
8 SW 46

1
LK @48 / 2 x $tift @6 x 20

LK®48/kXM6X64ISK
|
I

| | 2
8 I - -
& 1
1
wn
2 |
0 ~ H
® |
| 1
L
| |
LD_ 1
— 3 | KW.38375.3
]
I L] | 2
o
KW.39265.5 ISK SW 10 s 8
E
L/_Xrg\n.ﬁh
@30 H7/h6 /
o ~
| 2.
- r
Rechtslauf
145 PM.44681.5/M40
i max.65
260
2160
PM.44683.5/M40
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Abplattfraser 1 | @160 x 50 x 30 1 | C210-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C210-1-F2* O
Ersatzteile * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
- Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Prof!lmesser : 2 |50x17x2.0 4 | PM.44681.5/M40 [O Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser (Option) 2 | 50x17x2.0 4 | PM.44683.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschr. TA0 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®
& Blattformat: A4 M=1.15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42100.4 ] 01
WERKZEUGE T .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 1 0 1 F 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R5.60.1

PM - Doppelabplattfraser auf Frasdorn

€210

Schneidstoff || Zdhnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 8.500 U/min

Vorschub vf =3 ... 6 m/min
Gegenlauf <=

Fréasdorn HSK-F 63
VORSCHUBART A =80 @30h6 x 100 )
MECH. VORSCHUB [X KW.49050.4 Masse Frasdom : 2.2 kg
MAN. VORSCHUB Detail KW.31437.3 Masse Fréser: 2.6 kg
C905-8030100 Gesamtmasse : 4.8 kg
DREHZAHLBEREICH _ @
n max 8.800 U/min | HSK-F 63
% W C905-8030100
Material fur Gru ndkérper | 'A=80 @30x100
Stahl I I Aluminium IX )] ‘ ‘ [
| | |
I
8 SW 46 b
1
LK @48 / 2 x $tift @6 x 20
LK®48/2|>< M6 x 109 ISK g
:
| Ee
| ——
i l 3
-
o | |
© 1
3 X | KW.38375.3
[se}
3 | |
I 1
8 | |
! |
| i PM.44681.5/M40
o | | —~
%] NS <
14 /L\ i a2
| i PM.44682.5/M40
I 1 \
Q | |
[ |
! |
| i
“ , ! KW.38376.3 &
1 < |
' 3
-
I IRl ||
KW.39265.5 ISk gW 10 [
|_M,| max.50
260
@160
&y
Rechtslauf 9
i PM.44683.5/M40
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer PM.44684.5/M40
Abplattfréser 2 tlg. 2 | @160 x 50 x 30 1 | C210-2 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 100 montiert 1 | C210-2-F2* ¢}
Ersatzteile
Profilmesser 2 |50x17x2.0 4 | PM.44681.5/M40 | O
Profilmesser 2 |50x17 x2.0 4 | PM.44682.5/M40 | O ;/ﬁuzh als Sll_)nfdegweg;ezg T'thandemn
" - rasdornen lieterpar.erforderiiche
Prof!lmesser (Opt!on) 2 |50x17x2.0 4 | PM.44683.5/M40 | O Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser (Option) 2 | 50x17x2.0 4 | PM.44684.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschr. T4A0 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42100.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(210-2-F2




Version 4.3

R5.70.1

PM - Profilfraser fur CNC

C237

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln

HW Z2 MEC

Ausfihrung :

Korper aus Vergutungsstahl.

HW - Profilmesser, ziehender Schnitt.
individuelle Profilgestaltung innerhalb
des maximalen Profilbereichs.

Anwendung :
Zum Profilieren von Werkstlicken

Werksttickstoff :

Vollholz, Plattenwerkstoffe .
maximaler

Maschine : Profilbereich

CNC - Bearbeitungszentren Korper T

Schaft - @
T |
I h
.
]
ol
I S
L 8
1 1 k=
sot-> ©
T S
0
|
-
O

-

Profilbeispiele:

— —
PM.26688.5/U35 gl N =
—
1
@30 - maximaler

Der Kérper wird individuell passend zum @34 Profilbereich
gewlinschten Profil angefertigt. | 285 Profilmesser
Die Verwendung von Profilmessern mit i -
abweichendem Profil ist nur zulassig, wenn ~| Einsatzdaten :
der maximale Schneideniiberstand RECHTSLAUE | Drehzahl n = 16.000 U/min
ca und ct jeweils kleiner als 3 mm ist.

Vorschub:
vf =8....12 m/min

Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf
85 | 23 | 20x55 | 100 C237-8520R O
85 | 23 | 25x55 | 100 C237-8525R O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser 2 40 x 25x 2 4 PM.26688.5/U35 O
Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 ®
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42370.4 | 01

&
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

2371




Version 4.3

PM - Griffmuldenfraser fur CNC

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln {_}'—____T_____ﬁ
HW | Z2 | MAN | ey )
| | |
Ausfiihr ung : ,———l:$::$::?:|———|
- Grundkérper aus Leichtmetall [ ' | ' [
X | L] |
- HW - Profilmesser T
Anwendung : e __1l______3
- Zum Frasen von Griffmulden, TI F\ T /7: TI_
- Durch einfaches Austauschen der HM-Profilschneiden | | />|<\ | |
konnen 7 verschiedene Profile mit 1 Tragerkorper : L— :
verwendet werden | | |
- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3 | ‘ |
. i - | = |
Ubergreifend gleich. ] L
O —— TN
Werkstickstoff : : m :
- Massivholz, MDF-Platte _ Y
EEREE=SE
. [ | o0y
Maschine : | [ Lo
- CNC Bearbeitungszentrum : : lr:‘—.—‘n : —I— : D
I
. | Lo I
Einsatzdaten : | Lol 1ol d
- Drehzahl n = 6.000 bis 10.000 U/min : : i =|==I°: : | : o
Il I
__¥10° o 1
T [ L |
5 k== — — N\ | =) O (2]
@ Ninireiretanip | n
& T T [
$ ‘ ' L T Y s N g g ‘
Bo
—~ /\<10°
o
5ol 5 ]
8Y” o , 8 &
aﬂ//é - © j/j
g | 7 |
/\<100 )ﬁlO°
15 3
® ;10 )7 / & // ﬁ N
4
v g
Bestellnummer Ersatzteile
D| d | SB| Bo |Profil] Rechtslauf Bezeichnung | Stk. | Abmessung | MBM|Bestellnummer
126(110| 25 [30H7| A C557-2A O || Profilmesser "A"| 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40500.5/U35| O
126(110| 25 [30H7| B C557-2B O || Profilmesser "B"| 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40501.5/U35| O
128(110| 25 |30 H7| C C557-2C O || Profilmesser "Cl 2 25x23.2x2.0 4 |PM.40502.5/U35| O
126(110| 25 |30 H7| D C557-2D O || Profilmesser "D 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40503.5/U35| O
130(110| 25 [30H7| E C557-2E O || Profilmesser "E"| 2 25x24.2x2.0 4 |PM.40504.5/U35| O
126]1110| 25 |30 H7| F | C557-2F O ||Profimesser "F"| 2 |25x22.2x2.0 4 |PM.40505.5/U35| O
128]1110| 25 |30 H7| G | C557-2G O ||Profimesser'G"| 2 |25x23.2x2.0 4 |PM.40506.5/U35| O
Zylinderschr. 2 |T40M8x21 10 | KW.09697.5 [ ]
Zylinderschr. 2 |ISKM4x6 10 | KW.44249.5 ®
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-4530XX) : ............. -F1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-8030XX) : ......cc..... -F2

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.45572.4 |00

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R5.90.1

HW - Griffmuldenoberfraser

C557-3

Schneidstoff

HW

Zahnezahl

Z 2+Q

Vorschub

MAN

Verbund

Ausflh rung :

- Korper aus Vergutungsstahl, HW-festbestilickt |

- Zdhnezahl = 2

- Querschneiden zum fliegenden Eintauchen beim Taschenfrasen

Anwendung :

- Zum Frasen von Griffmulden und von Taschen(Griffmuschel)
- auch fur Taschen als Griffmoglichkeit fur Kletterwande

- 7 verschiedene Profile wéhlbar

- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3

Ubergreifend gleich.

Schaft - @

T

GL

Z

!
!
=

g
Werksttickstoff m (
- Massivholz, MDF-Platte o (
Maschine : ‘ r —
- Handoberfrase
- CNC Bearbeitungszentrum d
D
Einsatzdaten : -
- Drehzahl n = 18.000 bis 23.800 U/min !
__10° !
5 y \ ::;
[e0]
—
i |
) - /\<10°
g o
1/5;/6 G2 Ri5y o] | @152/741
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3] o F/ - o f o
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g | 7 R B |
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o 10° __—¥10°
410 — ,
15 7 9] V54 8] ‘ @Q/%L
O, S Q
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® @éé/ 8 o Lo © ).
19 < | R
10 8 9
Bestellnummer Bestellnummer
D d SB |GL/S8|GL/S12|Profil Schaft S8 h6 Schaft S12 h6
31 | 15 | 23 62 68 A C557-3A08 O C557-3A12 O
31 | 15 | 23 62 68 B C557-3B08 @ C557-3B12 O
33 | 15 | 23 62 68 C C557-3C08 O C557-3C12 O
31 | 15 | 23 62 68 D C557-3D08 O C557-3D12 O
35 | 15 | 23 62 68 E C557-3E08 O C557-3E12 O
31 | 15 | 23 62 68 F C557-3F08 O C557-3F12 O
33 | 15 | 23 62 68 G C557-3G08 O C557-3G12 O
& Blattformat: A4 M=1:1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.45573.4 (00
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Version 4.3

Register 6

CNC-Fraswerkzeuge "Turenfertigung"

10.

20.

30.

40.

50.

60.

70.

80.

90.

100.

110.

115.

120.

130.

140.

150.

160.

170.

180.

190.

200.

210.

220.

230.

240.

C298-1-F2

C295-1-F2

C295-2-F2

C210-1-F2

C210-2-F2

C280-14-F2

C280-15-F2

C280-16-F2

C380-13-F2

C380-14-F2

C380-15-F2

C380-16-F2

C285-15-F2

C299-1-F2

C299-2-F2

C300-1-F2

C745-12-F2

C176

C177

C178

C179

C207-60

Schnittzeichnung Innentir

PM-Tiren Kontergarnitur fiir CNC auf Frasdorn
PM-Rahmentiir Innen Léngs auf Frasdorn
PM-Rahmentur Innen Konter auf Frasdorn
PM-Abplattfraser auf Frasdorn
PM-Doppelabplattfraser auf Frasdorn
PM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 14)
PM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)
PM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 16)
WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 13)
WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 14)
WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)
WM-Tlrfalzfraser auf Frasdorn (Falz 16)
WM-Zusatzfraser zu C280/C380 fiir Doppelfalz
PM-Tlrzargengarnitur (Stockfutter-Zierbekleidung)
PM-Tirzargengarnitur (Stockfutter-Falzbekleidung)
PM-Tlrzargengarnitur auf Frasdorn
WM-Nutfraser auf Frasdorn (fiir Bodendichtung)
PM-Schlosskastenfraser @14
PM-Schlosskastenfraser @15
PM-Schlosskastenfraser @16

WM-Stulpfraser fir SchloBkasten-Frasaggregat

WM-Ausspitzfraser 60°



250.

260.

270.

280.

290.

300.

310.

320.

Version 4.3

C278

C267

C173

C266-251203RP-M1

C265-1

C175

C644

C715

VHW-Schlosskastenfraser - @14 / @15 / @16
VHW-Spion- und Driickerlochbohrer
VHW-Stufenbohrer fiir Einbohrbander
VHW-Schruppfraser fiir Lichtausschnittfrasungen
VHW-Schlichtfraser Bandtaschenfrasungen
VHW-Durchgangsbohrer flir Rosettenlécher
WM-Eckenausklinkfraser

Hausttr light



Version 4.3 R6.30.1

Technische Information €900

BOHREN [ ]

LANGs PROFIL ()

o L CNC - TECHNIK
:

TURFUTTERFERTIGUNG
ARBEITSABLAUF - VERKLEIDUNGEN
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X
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Version 4.3 R6.30.2
Technische Information £900
[ ZIERVERKLEIDUNG () - BOHREN [ ]

C299-1

C299-2

e,
S

FALZVERKLEIDUNG ()

=1

@

I

—

1 LAMELLOVERBINDUNG /\

el

— GEHRUNGSSCHNITT /\

. %' ABLANGEN /\

CNC - TECHNIK

TURFUTTERFERTIGUNG

ARBEITSABLAUF - FALZ/ZIERVERKLEIDUNG

N~~~ === === 7
I\ 7
| -
I == = I
| I I |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| I
| | | |
Bl 7 I
| | % | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
L )Ll

WERKZEUGE:

O =WIRD BENOTIGT
A =WIRD EMPFOHLEN

[J = BEI BEDARF
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Blattformat: A4 M=1:1
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WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C900-2




Version 4.3

R6.30.3
Schnittzeichnung fur Turzarge

(299-3
]

23 ,
Einstellung fur Dichtung 14 mm
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Einstellung fur Dichtung 12 mm
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Wechselmesser fiir Dichtung 12mm mit Radius

KW.35053.5/U35 auf Wunsch lieferbar
Aigner

WERKZEUGE
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www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R6.40.1

PM - Turen Kontergarnitur auf Frasdorn C298

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln
EINSATZDATEN Drehzahl n = 9.000 Uimin
HW Z 2 M EC Drehzahl n = 9.000 U/min Vorschub vf = 2 ... 4 m/min
Vorschub vf =5 ... 8 m/min Gleichlauf
Gegenlauf

@:I

Masse Frasdorn : 2.1 kg
Masse Fraser: 1.2 kg

Gesamtmasse : 3.3 kg

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 80
KW.49050.4

Detail KW.31437.3

C905-8030080

9____

T ﬂ@m& HSK-F 63
€905-8030080 DREHZAHLBEREICH
] AZ80 ‘2’30"*:0 n max 9.300 U/min
( | ] Material fur Grundkorper
) Stahl IXI Aluminium IX
VORSCHUBART
8 SW 46 MECH. VORSCHUB [X
—— < MAN. VORSCHUB
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 ®
LK @48 | 2 x M6 x 90 ISK
; @151 "
AN ~
a3 | s
| | | .
1
ol 1oe | | — g
- o_ ' PM.16192.5/M40
@ T ! ! X Konter
I
a | KW.38297.3 <
— X 4 D
~ l [T
(%) 1L 1\
of ¥ [T — - PMm.161935/M40 — ]
[ee] I
0 I
s | kwas2083 P O
] | S
| | 15,
~ = [ KW.38299.3 It < 14.7
-1 Ol N
E1=T ' KW.38300.3 —_ J.'.F B 18
) | I S
: ! KW.38297.3 S w
~ - ™
J S f , -] D
] )\ Ll 5| Langs
KW.39265.5 ISk SW10 PM.16192.5/M40
@30 H7/h6 Prof S
@60 M=1:1
y 0- @115.0 —~
Rechtslauf 4:9 ' s
@151 =
I <
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung VE | Bestellnummer
Tlrengarnitur 4-tlg. 4 | @151x25x30 / @145x7.5x30 1 | C298-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C298-1-F2* O Langs Konter
Ersatzteile
Profilmesser (Profil 5) 4 | 25x33x2 4 | PM.16192.5/M40 |®
Profilmesser (Profil 5) 2 | 25x33x2 4 | PM.16193.5/M40 |®
Profilmesser (Option) 4 | 25x33x2 4 | siehe C298-02 ®
Profilmesser (Option) 2 | 25x33x2 4 | siehe C298-02 [J
Wendemesser 4 | 75x12x2.5 10 | WMF 7.5x12x2.5/U| ®
Vorschneider 4 |[14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0 ®
Schraube Hauptschneide 6 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ® .
- - * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide 6 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [J Erasdornen lieferbar.Erforderliche
Schraube Wendemesser 4 | Exzenter B=5 SW5 4 KW.04766.4-5 ® Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®
VE ... Verpackungseinheit ® Ab Lager lieferbar O Kurzfristig lieferbar

Blattformat: A4 M=1:15

Aigﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.42980.4 02

WERKZEUGE - .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 8 _ 1 _ F 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.40.2

PM - Turen Kontergarnitur auf

Frasdorn

C298-2

- O

M
QMJ

Profil 2
M=1:1

Profil 1
M=1:1

PM.16189.5/M40 PM.16188.5/M40

/0
s

Profil 5
M=1:1

Profil 6
M=1:1

S\
o~

Profil 8
M=1:1

Profil 7
M=1:1

PM.16197.5/M40 PM.16196.5/M40 PM.16193.5/M40 PM.16192.5/M40 PM.16185.5/M40 PM.16184.5/M40

N

PM.15733.5/M40 PM.15928.5/M40 PM.16195.5/M40 PM.16194.5/M40 PM.16187.5/M40 PM.16186.5/M40

PM.16199.5/M40 PM.16198.5/M40

- O

Profil 3

M=11

bemalfite Holzdarstellungen
siehe C298-03

Profil 9

M=11

o

<

=

o

o

(o]

—

(o]

—

E .
o Profil 4
o M=1:1
<

=

?)

—

s O

[{e]

A

=

a

o

<

=

)

o

sp O

[(e]

A

z .
o Profil10
o M=1:1
<

=

Ee)

—

o

[9V]

(o]

—

=

o

Profilmesser (Profil 1) 25x33x2 PM.16184.5/M40
Profilmesser (Profil 1) 25x33x2 PM.16185.5/M40
Profilmesser (Profil 2) 25x33x2 PM.16186.5/M40
Profilmesser (Profil 2) 25x33x2 PM.16187.5/M40
Profilmesser (Profil 3) 25x33x2 PM.16188.5/M40
Profilmesser (Profil 3) 25x33x2 PM.16189.5/M40
Profilmesser (Profil 4) 25x33x2 PM.16190.5/M40
Profilmesser (Profil 4) 25x33x2 PM.16191.5/M40
Profilmesser (Profil 6) 25x33x2 PM.16194.5/M40

Profilmesser (Profil 6)

25x33x2

PM.16195.5/M40

Profilmesser (Profil 7)

25x33x2

PM.16196.5/M40

Profilmesser (Profil 7)

25x33x2

PM.16197.5/M40

Profilmesser (Profil 8)

25x33x2

PM.15928.5/M40

Profilmesser (Profil 8)

25x33x2

PM.15733.5/M40

Profilmesser (Profil 9)

25x33x2

PM.16198.5/M40

Profilmesser (Profil 9)

25x33x2

PM.16199.5/M40

Profilmesser (Profil 10)

25x33x2

PM.16200.5/M40

Profilmesser (Profil 10)

NIR NI INIR NN NN NN

25x33x2

Eo B B B R g B B B B ) ) ) e N B B B \\|

PM.16201.5/M40
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Version 4.3

R6.40.3

PM - Turen Kontergarnitur auf Frasdorn

C298-3

18

6.5 R7 Profil 1
9| 2.0 M=11
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@ —
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© 8.0 M=1:1
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Profil 10
M=1:1
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Version 4.3

R6.50.1

PM - Rahmentur Innen Langs auf

Frasdorn

€295

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub Wechseln

MEC

Masse Frasdorn : 2.0 kg

Masse Fraser: 1.3kg
Gesamtmasse : 3.3 kg
Frasdorn HSK-F 63
! A =80 @30h6 x 55
| KW.49050.4
| Detail KW.31437.3
C905-8030055
o N
Aﬁg@é} HSK-F 63
C905-8030055
A=80 @30x55
)] ! {
| | |
I
& Sw 45 o
B ]
LK 248 / 2 x M6 x 64 ISK
LK @48 / 2 x|Stift @6 x 20
o :
© AN o
o : ! == ‘ 3
3 | | Langsprofil
[ | L 15
’:' Q I !
I _}_ [ PM.44563.5/M40 2
| —
~ l KW.38245.3 O <
8 - | | -~
! 151 Moo
i —_—
= | KW.38246.3 | Stahl O =1 S
. L e
|1 ] I
N KW.38247.3 N
41 : O —
KW.392655 | | | i 1 [ PM.44564.5/M40 &
ISK SW 10
@30 H7/h6
260
~| 0-2110.0
1,
Rechtslauf 4::2 2140.2
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Rahmentiir langs 3-tlg. 3 | @140x25x30 / @140.2x10x30 1 | C295-1 e}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C295-1-F2* O
Ersatzteile
Hauptschneide 2 |25x29x2 4 | PM.44563.5/M40 | O
Hauptschneide 2 | 25x29x2 4 | PM.44564.5/M40 | O
Wendemesser 2 |19.6x12x1.5 10 | WMF 9.6 x 12 /U [J
Vorschneider 4 |14x14x2.0 10 | VS14x14x2.0 [
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Wendemesser 2 | Gewindestift ISO 4028 M6x16 10 | KW.44252.5 [J
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 3 ... 6 m/min
Gegenlauf <=

DREHZAHLBEREICH
n max 9.800 U/min

Material fur Grundkorper

Stahl I IAluminium IX
VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB
MAN. VORSCHUB

X

42

16

38 | Profil 1
7.4 RENRs M =1:1
48]

s

o 0.3x45
= i
0.1}
© E
-
Langs 15 Konter

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42950.4 |01

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R6.60.1

PM - Rahmentur Innen Konter auf Frasdorn

€295

Schneidstoff || Z&hnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

Masse Frasdorn : 2.0 kg

Masse Fraser: 1.0 kg
Gesamtmasse : 3.0 kg .
Frasdorn HSK-F 63
! A =80 @30h6 x 55
| KW.49050.4
. Detail KW.31437.3
C905-8030055
S é
ﬁﬁg@é?’ HSK-F 63
€905-8030055
A=80 @30x55
)] ! |
| | |
I
8 Sw 46
— @
LK 248 / 2 x M6 x 64 ISK 3
LK @48 / 2 x|Stift @6 x 20
o :
8 | o g
g | | Bl ) -
- | | Konterprofil
| |
N | X : 15
T | 1| PM.44564.5/M40 ®
[ —= 2 =
| | i
N ! KW.38247.3 5
Tel | ! - O AtQQ
" <
E | | 1 _lo < g
| : o
L
~ KW.382453 [ O <
1 < Lt
KW.39265.5 | L | PM.44563.5/M40 =
ISK SW 10
@30 H7/h6
@60 g
0-2110.0
@140
-
Rechtslauf 3
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Rahmentiir Konter 2-tlg. 2 | @140x25x30 1 | C295-2 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 C295-2-F2* O
Ersatzteile
Hauptschneide 2 | 25x29x2 4 PM.44564.5/M40 | O
Hauptschneide 2 | 25x29x2 4 PM.44563.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ®

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf =3 ... 5 m/min
Gleichlauf

f
G —

DREHZAHLBEREICH
n max 9.800 U/min

Material fur Grundkorper

Stahl I IAIuminium IX

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB [X
MAN. VORSCHUB

3.8
7.4
4.8

Profil 1
reM =1:1

—

R6

10

0.1

16

Langs 15 Konter

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42950.4 |01

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(295-2-F2




Version 4.3 R6.70.1

PM - Abplattfraser auf Frasdorn €210

Schneidstoff || zahnezahl || Vorschub Wechseln

HW Z 2 M EC Drehzahl n = 8.500 U/min

Vorschub vf = 3 ... 6 m/min
Gegenlauf <=

EINSATZDATEN

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB [X
MAN. VORSCHUB

Fréasdorn HSK-F 63

DREHZAHLBEREICH A =80 @30h6 x 55 Masse Frasdorn : 2.0 kg
8.800 U/mi KW.49050.4 Masse Fraser: 1.3 kg
. o Detail KW.31437.3 Gesamtmasse : 3.3 kg
Material fur Grundkérper ) C905-8030055
Stahl I I Aluminium IX T o - i HSK-F 63
Algmes C905-8030055
| { A=80 @30x55
)] ! (
L | |
I
8 SW 46

1
LK @48 / 2 x $tift @6 x 20

LK @48 / 2 x M6 x 64 ISK
|

fﬁ . =
| |
Q |
1

|

1

|

1

|

|

1

I

158

165

44.5

55

16.5

KW.38375.3

]

KW.39265.5 ISK SW 10

2l‘mel><.9.5

mﬂ.
@30 H7/h6
| =

y l’
Rechtslauf
145 PM.44681.5/M40

i max.65

260

2160

PM.49873.5/M40 PM.44683.5/M40
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Abplattfraser 1 | @160 x 50 x 30 1 | C210-1 O
Fréasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C210-1-F2* O

Ersatzteile

Profilmesser R2 50x 17 x2.0 PM.44681.5/M40 * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen

Proflmesser R4 (Option) Frésdornen lieferbar.Erforderliche

4
50x 17 x 2.0 4 PM.49873.5/M40
4

Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
50x 17 x 2.0 PM.44683.5/M40

Profilmesser R6 (Option)

NS NN
®|®|O0|O|O

Schraube Hauptschneide Zylinderschr. T40 M8x21 10 | KW.09697.5
Schraube Hauptschneide Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5
4 Blattformat: A4 M=1.15
Igllé'l' Zchng.Nr. KW 421004 ]02
WERKZEUGE L .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 1 0 _ 1 _ F 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.80.1

PM - Doppelabplattfraser auf Frasdorn

€210

Schneidstoff || Zdhnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 8.500 U/min

Vorschub vf =3 ... 6 m/min
Gegenlauf <=

Fréasdorn HSK-F 63
VORSCHUBART A =80 @30h6 x 100 )
MECH. VORSCHUB [ X KW.49050.4 Masse Frasdom : 2.2 kg
MAN. VORSCHUB Detail KW.31437.3 Masse Fréser: 2.6 kg
C905-8030100 Gesamtmasse : 4.8 kg
DREHZAHLBEREICH _ @
n max 8.800 U/min | HSK-F 63
% W C905-8030100
Material fir Grundkorper | 'A=80 @30x100
Stahl I I Aluminium IX )] ‘ ‘ [
| | |
I
8 SW 46 b
1
LK @48 / 2 x $tift @6 x 20
LK®48/2|>< M6 x 109 ISK g
:
| Ee
| ——
i l 3
-
o | |
© 1
3 X | KW.38375.3
[se}
3 | |
I 1
8 | |
! |
| i PM.44681.5/M40
o | | —~
%] NS <
14 /L\ i a2
| i PM.44682.5/M40
I 1 \
Q | |
[ |
! |
| i
“ , ! KW.38376.3 &
1 < |
' 3
-
I IRl ||
KW.39265.5 ISk gW 10 [
|_M,| max.50
260
@160
&y
Rechtslauf 9
i PM.44683.5/M40
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer PM.44684.5/M40
Abplattfréser 2 tlg. 2 | @160 x 50 x 30 1 | C210-2 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 100 montiert 1 | C210-2-F2* ¢}
Ersatzteile
Profilmesser 2 |50x17x2.0 4 | PM.44681.5/M40 | O
Profilmesser 2 |50x17 x2.0 4 | PM.44682.5/M40 | O ;/ﬁuzh als Sll_)nfdegweg;ezg T'thandemn
" - rasdornen lieterpar.erforderiiche
Prof!lmesser (Opt!on) 2 |50x17x2.0 4 | PM.44683.5/M40 | O Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Profilmesser (Option) 2 | 50x17x2.0 4 | PM.44684.5/M40 | O
Schraube Hauptschneide 8 | Zylinderschr. T4A0 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschr.mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42100.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(210-2-F2




Version 4.3

R6.90.1

i 5 Wenden Wechseln
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub EINSATZDATEN  [oooi o 500 Uimin
HW Z 2 MEC Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf
| @:
I Frasdom HSK-F 63
| _ Masse Fréasdorn : 2.0 kg
| i, 2\/\_1 igo?:?;he x 55 Masse Fréser: 1.9kg
Jf ! D t. iKW '31437 3 Gesamtmasse : 3.9kg Drehzahl n = 9.500 U/min
| etail KW. : Vorschub vf =7 ... 10 m/min
/| c905-8030055 Gegenlauf P
| HSK-F 63
,,,,,, - £905-8030055 DREHZAHLBEREICH
! A=80 @30x55 )
7 T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
8 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X . —
—i— MAN. VORSCHUB Optlonal erhaltlich
! < Nutmesser VHM SB4.0
LK @48 / 2 x|@ 6x30 =]
Schraube M6x10 Torx T20
X KW.33767.4
I |
P | - 3
H ! ='= <
| ] N| O
T i =
N | ' 2122 Distanzring
2 ! N | D13/d6/B1.0
© | PN K} PM.44599.5/M40 | (Axiale Positionierung
g ! | _!_ : i mit Anschlaglehre 1.0)
+ | | -
o | | m Nutmesser VHM SB5.0
© ~ < | Kw.ags7e3 L ~ 15 <l @
© i | ———f= — — : Schraube M6x10 Torx T20
o R2 R15 KW.33767.4
| | I — T ] o g
— jC | _ : )
N <o AL
| | ___T\__-- L ¥4 o |3
© KW.38296.3 | - &l 3 ]
= L1~ s & VHM SB5.0
352695 I ‘ ‘ ‘ ‘ I | ——<—‘: B ) AAuﬂa e Werkstlick|Holz
ISK SW 10 r 9
@30 H7/h6 ‘54‘ -
Umfangsschneiden Auch in 4 verschiedenen Uberschlagsprofile und
LK @48 / 2 x M6 X 64 KW.18065.5 in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C280-00-V1 lieferbar !
e GIZIGIG
AE @140 ﬁ ﬁ @
Rechtslauf |
R2
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Tlrfalzfraser 2-tlg. 2 | @122x25x30 / @140x36x30 1 | C280-14 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C280-14-F2* O
|Ersatzteile
Hauptschneide Fase 2 | 25x20x2 4 | PM.44599.5/M40 | O
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ®
\Vorschneider 2 [26x15x2.0 4 | PM.45400.5 O
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 e
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
|[Nutmesser sB5.0 (Option) | 2 | 34x16x5.0 2 | vim sBs.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Opt'lon) 2 34'x 16 x 4.0 2 | VHM SB4.0 ) * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide 2 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [d Erasdornen lieferbar.Erforderliche
Schraube Hauptschneide 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ® Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Wendemesser 2 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 2 | zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | Kw.44249.5 ® Auch in verschiedene Falz und
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J gggg'ggeczlt' E'nStellze'Chnung
- -00-V2 einstellbar !
Schraube Umfangsscheide | 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(280-14-F2




Version 4.3

R6.100.1

PM - Tirfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)

€280

HW

Schneidstoff || Zahnezahl

Z2

Vorschub Wenden

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN " prehzahi n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhéltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 4 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C280-00-V1 lieferbar !

R2

|
I Frasdorn HSK-F 63
| - Masse Fréasdorn : 2.0 kg
_ | N A =80 @30h6 x 55 Masse Fraser: 1.9 kg
P T 777777777 1 KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.9kg
i X i | Detail Kw.31437.3 T
! | I'| €905-8030055
N [ Z
i ~ | HSK-F 63
gj ,,, ?F ,,, r%’%%'g;?a’g(’:: DREHZAHLBEREICH
! A= X .
7 . : T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fiir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
@ SwW 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
Mﬂ 6x30 §.
I
I |
a | B 3
1 I % :'
| 1 N %
r 1 -
o | ! @120
8 | s I
© | PN | PM.44599.5/M40 (Axiale Positionierung
& ! | _!_ i i mit Anschlaglehre 1.0)
T . T 2
wn
0 ~ <+ | KW '|38303'§__:>_Q 15 s E
3% | r =
o R2_< R15
| IPACES: ] 5
L |- — o h
' | TN O o5 [
© KW.38296.3 | - 3
P} L=l 5 N
KW'39265‘5| ‘ ‘ ‘ ‘ I ——<F: i ) Shauflage Werkstiick|Holz
ISK SW 10 \_ g
@30 H7/h6 - -
15 Umfangsschneiden
LK 248 / 2 x M6 x 64 KW.18065.5
1
Ry 0 - 2110
Rechtslauf < @140
[
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Tlrfalzfraser 2-tlg. 2 | @120x25x30 / @140x36x30 1 | C280-15 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C280-15-F2* O
|Ersatzteile
Hauptschneide Fase 2 | 25x20x2 4 | PM.44599.5/M40 | O
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ®
\Vorschneider 2 [26x15x2.0 4 | PM.44596.5 O
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 e
|l[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
|[Nutmesser sB5.0 (Option) | 2 | 34x16x5.0 2 | vim sBs.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 )
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ®
Schraube Wendemesser 2 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Auch in verschiedene Falz und
Holzdicken It. Einstellzeichnung
C280-00-V2 einstellbar !

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(280-15-F2




Version 4.3

R6.110.1

€280

EINSATZDATEN  prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 4 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C280-00-V1 lieferbar !

R2

Schneidstoff || Zahnezanhl Vorschub Wenden Wechseln
|
I Frasdorn HSK-F 63
| Masse Fréasdorn : 2.0 ki
P | - A =80 230h6 x 55 Masse Fraser: 1.9 kg
T T 777777777 1 KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.9 kg
i X i | Detail Kw.31437.3 -
! | /| €905-8030055
N ARy 7
Y o> | HSK-F63
=T ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
8 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
Mz 6x30 §
I
I |
a | - 3
H ! ='= 1
| ] N %
T 4 =
& | ! 2118
8 | Y I
© | PN ! PM.44599.5/M40 (Axiale Positionierung
& ! | _!_ : i mit Anschlaglehre 1.0)
T . T T 2
L
8 ™~ <+ | KW.38378.3 15 <[ 9
& I ok
! o 2 RL5
| | I | ] o g
— | _
| = - A+ NIt
| T ol 8
© KW.38296.3 - Q|3
=] L4 s ~
352055 I ‘ ‘ ‘ ‘ I | —=— = ) AAufla e Werkstilick|Holz
ISK SW 10 o g
@30 H7/h6 T -
16 Umfangsschneiden
LK @48 / 2 x M6 x 64 KW.18065.5
~I
Rechtslauf Z 0-@108
: @140
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Tlrfalzfraser 2-tlg. 2 | ©118x25x30 / @140x36x30 1 | C280-16 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C280-16-F2* O
|Ersatzteile
Hauptschneide Fase 2 | 25x20x2 4 | PM.44599.5/M40 | O
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ®
\Vorschneider 2 [26x15x2.0 4 | PM.44687.5 O
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 e
|l[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
|[Nutmesser sB5.0 (Option) | 2 | 34x16x5.0 2 | vim sBs.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 )
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 ®
Schraube Wendemesser 2 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Auch in verschiedene Falz und
Holzdicken It. Einstellzeichnung
C280-00-V2 einstellbar !

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(280-16-F2




Version 4.3 R6.110.1

PM - Turfalzfraser auf Frasdorn C280

|Optiona| erhaltlichl

Uberschlagprofil Kantenmesser Fase DIA
Falzkante Kantenmesser Fase DIA
- S t—[———7  DlAFaseds kw.439525
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer IZhi S pM.44599.5/MA0
Hauptschneide Fase 2 | 25x20x2 4 PM.44599.5/M40 | O ( )----kj 2
Wendemesser 2 [|30x12x1.5 10 | WMF 30x 12 /U [ 50
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 [
Kantenm.Fase-DIA oben(Option)| 2 | 23 x15x8 2 KW.43952.5 O
Kantenm.Fase-DIA unten(Option)] 2 | 23x15x8 2 KW.43953.5 O
8
(3]
s DIA Fase 45° KW.43953.5
3
o
Uberschlagprofil Radius 2
Falzkante Radius 2
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer ] PM.44600.5/M40
Hauptschneide R2 2 | 25x20x2 4 PM.44600.5/M40 | O ;RZ
Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30x 12 /U [ 50
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
Kantenrunder R2 2 | 23x15x8 2 KW.20804.5 ®
8_ I R
N
=S
S) Fr < ] antenrunder R2 KW.20804.5
<
Uberschlagprofil Radius 3
Falzkante Radius 2
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer PM.44601.5/M40
Hauptschneide R3 2 |25x20x2 4 PM.44601.5/M40 | O ;R]S
Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30x 12 /U [J 50
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
Kantenrunder R2 2 | 23x15x8 2 KW.20804.5 ®
8
N
S 2
g_ ===/ Kantenrunder R2 KW.20804.5
<
Uberschlagprofil Hohlkehle Radius 3
Falzkante Radius 2
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer — PM.44604.5/M40
Hauptsch. Hohlkehle R3 2 |25x20x2 4 PM.44604.5/M40 | O JQFML
Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ® 50 R
Umfangsscheide 2 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
Kantenrunder R2 2 | 23x15x8 2 KW.20804.5 e
§ :i'_ [—— 1 >
<[]
8 1 p———=x/ Kantenrunder R2 KW.20804.5
G LT

= Blattformat: A4 M=1.15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42800.4 ] 01
WERKZEUGE - .
4 e ; O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af .
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge C 2 8 O - O 0 - V 1




Version 4.3

R6.115.1

WM - Tirfalzfraser auf Frasdorn (Falz 13)

€380

HW

Schneidstoff || Zahnezahl

Z2

Vorschub Wenden

MEC

|
I Frasdorn HSK-F 63
| _ Masse Fréasdorn : 2.0 kg
P b A =80 230h6 x 55 Masse Fraser: 1.9kg
( T ﬁ} KW'49050'4 Gesamtmasse : 3.9kg
i X i | Detail Kw.31437.3
! | /| €905-8030055
N ARy 7
Al o> | HSK-F63
=1 ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
@ SwW 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
LK @48 / 2 x|& 6x30 §
I
I |
A | o 3
' |
| =F N
i -
o ® | @114
o 1
3 | A |
T <72 = (Axiale Positionierun
= -4, | —I_ L H:":H mi?lAnschle;gller:relgl.g)
1
H | | - A
8 S Y | KW.44675.3 i j: 15 <| 8
| I_____A.L o - 3‘
! o R2 RL5
N | | JI' - ——] ol§
| <J \ S8
| | I ol &
9 KW.38296.3 i S g
) [ g
KW.39265.5 | L[] | ! o
' ' ——— ) AAuflage Werkstiick[Holz
ISK SW 10
@30 H7/h6 o -
13 Umfangsschneiden
LK @48/ 2 x M6 x 64 KW.18065.5
.n
Rechtslauf 1) 0-2114
<~ 2140
[
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Turfalzfraser 2-tlg. 2 | @114x30x30 / @#140x36x30 1 | C380-13 [0)
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C380-14-F2* O
Ersatzteile
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ®
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [
\Vorschneider 2 | 26x15x2.0 4 | PM.42006.5 O
Umfangsscheide 4 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | KW.12465.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
[INutmesser SB5.0 (Option) | 2 [34x16x5.0 2 | vHMm SB5.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 4 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

EINSATZDATEN " prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 3 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C380-00-V1 lieferbar !

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Auch in verschiedene Falz und
Holzdicken It. Einstellzeichnung
C380-00-V2 einstellbar !

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(380-13-F2




Version 4.3

R6.120.1

WM - Tiurfalzfraser auf Frasdorn (Falz 14)

€380

HW Z2

Schneidstoff || Zahnezahl

Vorschub Wenden

MEC

|
I Frasdorn HSK-F 63
| _ Masse Fréasdorn : 2.0 kg
P | - A =80 230h6 x 55 Masse Fraser: 1.9kg
T T 777777777 1 KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.9 kg
i X i | Detail Kw.31437.3 -
! | /| €905-8030055
N ARy 7
Al o> | HSK-F63
=1 ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
& Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
LK @48 / 2 x|& 6x30 §
I
I |
A | o 3
' |
| i
| @112
8% | :
3 | A |
T <72 — (Axiale Positionierun
& -4, | —I_ N mi?lAnschle;gller:reL?L.g)
! | | o 1
wn
© & Y | KW.38295.3  |Lt |15 ol g
| -2 I 3‘
! | | N R2 R1.5
| | | [N P 1 N
— & -—-! =i
| [ ol s |
9 KW.38296.3 i S g
) [ g
KW.39265.5 | L[] | ! T yaY
—— = ) Auflage Werkstiick|Holz
ISK SW 10
@30 H7/h6 - -
14 Umfangsschneiden
LK @48/ 2 x M6 x 64 KW.18065.5
1
Rechtslauf 1) 0-2112
@140
[
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Turfalzfraser 2-tlg. 2 | @112x30x30 / @140x36x30 1 | C380-14 [0)
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C380-14-F2* O
Ersatzteile
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U ®
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [
\Vorschneider 2 | 26x15x2.0 4 | PM.45400.5 O
Umfangsscheide 4 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | KW.12465.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
[INutmesser SB5.0 (Option) | 2 [34x16x5.0 2 | vHMm SB5.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 4 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

EINSATZDATEN  prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 3 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C380-00-V1 lieferbar !

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Auch in verschiedene Falz und
Holzdicken It. Einstellzeichnung
C380-00-V2 einstellbar !

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(380-14-F2




Version 4.3

R6.130.1

WM - Tirfalzfraser auf Frasdorn (Falz 15)

€380

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 55

Masse Fréasdorn : 2.0 kg

EINSATZDATEN  prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 3 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C380-00-V1 lieferbar !

P N Masse Fraser: 1.9kg
T T 777777777 1 KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.9 kg
i X i | Detail Kw.31437.3 -
! | /| €905-8030055
N ARy 7
Al o> | HSK-F63
=1 ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ [ KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
8 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
LK @48 / 2 x|& 6x30 §
I
I |
A | - 3
' |
| =F N
1 -
o® | | 2110
o 1
3 | A |
T <72 — (Axiale Positionierun
« -=i’ | —I_ . ;:‘ mi?lAnschle;gller:reL?L.g)
1
i ! | ‘
=
8 S Y | KW.38293.3 il j: 15 <| 8
. INa=—== ik
| R2 R1.5
| IR = s e A
— ! | _ o 3
[ ol &
© KW.38296.3 i o3
=~ [\
LH [k
KW.39265.5 | L[] | ! S yaY
——— ) Auflage Werkstiick|Holz
ISK SW 10
@30 H7/h6 T -
15 Umfangsschneiden
LK @48/ 2 x M6 x 64 KW.18065.5
.n
Rechtslauf
CP 0 - 2110
[
@140
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Turfalzfraser 2-tlg. 2 | @110x30x30 / @140x36x30 1 | C380-15 [0)
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C380-15-F2* O
Ersatzteile
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30 x 12 /U ®
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30 x 12 /U [
\Vorschneider 2 | 26x15x2.0 4 | PM.44596.5 O
Umfangsscheide 4 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
[INutmesser SB5.0 (Option) | 2 [34x16x5.0 2 | vHM SB5.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 4 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Fréasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(380-15-F2




Version 4.3

R6.140.1

WM - Tirfalzfraser auf Frasdorn (Falz 16)

€380

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

EINSATZDATEN  prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Auch in 3 verschiedenen Uberschlagsprofile und
in Falzkante R2 It. Zg.Nr. C380-00-V1 lieferbar !

|
I Frasdorn HSK-F 63
| _ Masse Fréasdorn : 2.0 kg
P | - A =80 230h6 x 55 Masse Fraser: 1.9kg
T T 777777777 1 KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.9 kg
i X i | Detail Kw.31437.3 -
! | /| €905-8030055
N ARy 7
Al o> | HSK-F63
=1 ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ [ KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
8 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—v—l MAN. VORSCHUB
Mz 6x30 §
I
I |
A | o 3
' |
| =F N
1 -
o® | I'T] @108
o 1
3 | A |
T <72 = (Axiale Positionierun
= -4, | —I_ L ;: mi?lAnschle;gller:reL?L.g)
| | i B8]
wn
© & Y | KW.38294.3  [14] || 15 ol g
| I____A.L g - 3‘
! o Sa) RL5
| || L Ha ] ol
— B I o
' || N\ ol |”
9 KW.38296.3 i S g
LH [k
KW.39265.5 | L[] | ! e yaY
——— ) Auflage Werkstiick|Holz
ISK SW 10
@30 H7/h6 T -
16 Umfangsschneiden
LK @48/ 2 x M6 x 64 KW.18065.5
.I
Rechtslauf
0 - @108
| @140
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Turfalzfraser 2-tlg. 2 | @108x30x30 / @140x36x30 1 | C380-16 [0)
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C380-16-F2* [©)
Ersatzteile
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30 x 12 /U ®
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF 30 x 12 /U [
\Vorschneider 2 | 26x15x2.0 4 | PM.44687.5 O
Umfangsscheide 4 |15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
|l[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | kKw.12465.5 ®
|[kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | Kw.12465.5 ®
[INutmesser SB5.0 (Option) | 2 [34x16x5.0 2 | VHM SB5.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Umfangsscheide | 4 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 e
Schraube Kantenmesser 4 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Fréasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43800.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

(380-16-F2




Version 4.3

R6.140.2

WM - Turfalzfraser auf Frasdorn

€380

|Optional erhaltlichl

Uberschlagprofil Kantenmesser Fase DIA

Falzkante Kantenmesser Fase DIA S
- %) DIA Fase 45° KW.43952.5
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer o
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U e |3
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [
Umfangsscheide 2 | 15x15x2.5 10 | KW.18065.5 [J
Kantenm.Fase-DIA oben(Option)| 2 | 23x15x8 2 | KW.43952.5 O
Kantenm.Fase-DIA unten(Option)] 2 | 23x15x8 2 | KwW.43953.5 O
3
o
DIA Fase 45° KW.43953.5
8 -
o T
Uberschlagprofil Radius 2
Falzkante Radius 2 =
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer ~ TT71 Kantenrunder R2 [(W.208045
Wendemesser 2 [30x12x15 10 [WMF30x12/U | @] |8 4 d=xfro
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [
Umfangsscheide 2 | 15x15x2.5 10 | KW.18065.5 e
Kantenrunder oben R2 2 | 23x15x8 2 | KwW.20804.5 [J
Kantenrunder unten R2 2 | 23x15x8 2 | KwW.20804.5 [ ]
8_ —— R
N
-
S) ﬁ antenrunder R2 KW.20804.5
< 1T
Uberschlagprofil Radius 3
Falzkante Radius 2
- Kantenrunder R3 KW.20795.5
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [
\Wendemesser 2 |30x12x1.5 10 | WMF30x 12 /U [J
Umfangsscheide 2 | 15x15x2.5 10 | KW.18065.5 ®
Kantenrunder oben R3 2 | 23x15x8 2 | KW.20795.5 [J
Kantenrunder unten R2 2 | 23x15x8 2 | KwW.20804.5 [ ]

R2
=0

F———=—7 Kantenrunder R2 KW.20804.5

4.00 2.00

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43800.4 |01

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(380-00-V1




Version 4.3

R6.150.1

WM - Zusatzfraser zu (280/C380 fur Doppelfalz auf Frasdorn

€285

HW Z2

Schneidstoff || Zahnezahl

Vorschub Wenden

MEC

EINSATZDATEN  prehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Drehzahl n = 9.500 U/min

Vorschub vf = 7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=

Optional erhaltlich

Nutmesser VHM SB4.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

Distanzring
D13/d6/B1.0

Nutmesser VHM SB5.0

Schraube M6x10 Torx T20
KW.33767.4

VHM SB5.0

Falzkante Kantenmesser Fase DIA

DIA Fase 45° KW.43953.5

Falzkante Radius 2

5.00 3.00

Kantenrunder R2 KW.20804.5

|
I Frasdorn HSK-F 63 Masse Frasdom : 2.0 kg
: A =80 @30h6 x 55 Masse Fraser.- 1.7 kg
(s T,,,,,,,,,\j KW.49050.4 Gesamtmasse : 3.7 kg
i X i | Detail Kw.31437.3
! | /| €905-8030055
N ARy 7
. o> | HSK-F63
el ~£905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @30x55 )
) T n max 9.800 U/min
[ | KW.31437.3 | Material fir Grundkorper
| Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
8 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB
LK @48 / 4 x|@ 6x16
: |
| $ o
| I ! r — o
. | . 8
. 1 1|
| ' )
/at\ ] —_—— —
‘ i . a1 L
g ! (Axiale Positionierung
| | mit Anschlaglehre 1.0)
8 | i 15 15 § o g 2
| I ]
| !
1 -
| 3 o
a3
KW.39265.5 | L[]
ISK SW 10
@30 H7/h6
LK @48 / 2 x M6 x 64
|
.l 0-@78
Rechtslauf
4‘:; @110
E @140
I
Bezeichnung Stk. | Abmessung VE | Bestellnummer
Turfalzfraser 1 | @140 x 32 x 30 1 | C285-15 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C285-15-F2* O
Ersatzteile
\Wendemesser 2 [|30x12x1.5 10 | WMF 30 x 12 /U ®
\Vorschneider positiv 2 |126x15x2.0 4 | PM.44596.5 O
\Vorschneider dreieck 2 |22x22x2 10 | VS3x22 ®
Kantenmesser Fase 2 |23x15x8 2 | KW.12465.5 ®
|lcantenm.Fase-Dia(Option) | 2 [23x15x8 2 | KW.439535 o
|[kantenrunder R2 (Option) | 2 | 23x15x8 2 | Kw.20804.5 ®
[INutmesser SB5.0 (Option) | 2 [34x16x5.0 2 | vHM SB5.0 ®
Nutmesser SB4.0 (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB4.0 ®
Schraube Wendemesser 2 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Wendemesser 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneider 4 | Rundkopfschraube T15 M4x8 10 | KW.44236.5 [J
Schraube Vorschneider 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®
Schraube Kantenmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Fréasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Auch in verschiedene Falz und
Holzdicken It. Einstellzeichnung
C285-00-V2 einstellbar !

www.aigner-werkzeuge.at

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42850.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(285-15-F2




Version 4.3

R6.160.1

PM - Tirzargengarnitur (Stockfutter)

€299

Schneidstoff || Zahnezahl

HW

Z2

Vorschub Wechseln

MEC

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB
MAN. VORSCHUB
DREHZAHLBEREICH
n max. 10.300 U/min

X

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 9 m/min

<=

Gegenlauf

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 10.000 U/min
Vorschub vf =3 ... 5 m/min
Gleichlauf

|
! Frasdom HSK-F 63
Material fiir Grundkdrper Masse Frasdom : 2.0 kg | A =80 J30h6 x 55
Stahl I I A IX Masse Fraser: 0.7 kg [ — ‘I‘”””’”\? KW.49050.4
Gesamtmasse : 2.7 kg 3 X i | Detail KW.31437.3
! | /| €905-8030055
N \L/ -
I
A} I I8
L
)] i |
[ |
8 Sw 46
_i_
|
[32]
LK @48 L 2xISK M6x63 o o
i | pa
|
== o
4.5 | H | E
| I
| i !
Sz | Eallia |
< | T
w |
|
o | |
0 ! 1
T n N
I ==
| " <
7 | | LoY—=—="
| | KW.37964.3 T8,
. <| < o
(5 [ Ol | 33 |
O .
KW.39265.5 ISK SW 10 PM.35052.5/U35 Stockfutter:
230 H7/h6 125 | AnschluR an Zierbekleidung
260
Wechselmesser: x = 50
0-@100
| @125
O i
> < ‘:
O . 49
) i
|
PM.35053.5/U35 fur Dichtung 12mm
auf Wunsch lieferbar.
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Tilrzargenfraser 1 | @125x35x 30 1 | C299-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C299-1-F2* O
Ersatzteile * A.UCh als Spnderwerkzeug rT_]it anderen
Profilmesser 2 | 35x 27 x 2 (Dichtung 14) 4 | PM.35052.5/U35 | O g;ﬁgﬁ;‘]‘;ggg;e::;eEggt‘:ecrgf)%el
Profilmesser (Option) 2 | 35 x 27 x 2 (Dichtung 12) 4 | PM.35053.5/U35 O
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®

Aigner
gWE RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42990.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(299-1-F2




Version 4.3

R6.170.1

PM-Tirzargengarnitur (Stockfutter)

€299

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.500 U/min

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB | X
MAN. VORSCHUB
DREHZAHLBEREICH
n max. 9.800 U/min

Material fiir Grundkérper
stahl | | Aluminium [X

Gegenlauf

Masse Frasdorn : 2.0 kg
Masse Fraser: 0.7 kg

Gesamtmasse : 2.7 kg

Vorschub vf = 4

... 9 m/min
<=

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 55
) KW.49050.4

3 Detail KW.31437.3
| C905-8030055

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf =3 ... 5 m/min
Gleichlauf

|
:
A\
I
Al I I8
L
)] i (
[ |
8 Sw 46
_i_
LK @48 | 2xPS @6x50
LK @48 | 2xISK M6x63 8 o
i | pa
|
o o 3
; < [ee]
| I | bl [
T
| .
| i |
S | PN
x|< —=
w|~ | |
|
: |
0 ! PM.35054.5/U35
pa— H | N
i
< || :
Q ! | <t 5 s
KW.37966. ;
| T8 2%
'_ ' & <[ <« S
-
J1 L] I\ e ————
KW.39265.5 ISK SW 10
@30 H7/h6
@60 7515) 8 | Stockfutter:
—— Anschlul? an Falzbekleidung
X =50
0-2100
| 2141
|
::vi;
i
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Turzargenfraser 1 | @141 x35x30 1 | C299-2 O
Fréasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C299-2-F2* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 |35x28x2 4 [ PM.350545035 [0 ;/ﬁuzh als Sll_)nfdegweg;ezg Tithandemn
rasdornen lieterpar.erforderiiche
Nutmesser - 2 f34 X 16x4.0 2 {VHMSB 4.0 hd Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 e
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.5-10 ®

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42990.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

(299-2-F2




Version 4.3

R6.180.1

PM-Turzargengarnitur auf Frasdorn

C300

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf =4 ... 9 m/min
Gegenlauf

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB
MAN. VORSCHUB
DREHZAHLBEREICH
n max. 9.800 U/min

X

Material fiir Grundkérper

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 55
) KW.49050.4

| Detail KW.31437.3
) C905-8030055

EINSATZDATEN

®)

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf =3 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Masse Frasdorn : 2.0 kg
Masse Fréser :

Gesamtmasse :

1.4kg
3.4kg

I
|
stanl | | Atuminum [X ﬁ@
A} I "
L
) i (
| | J
I
8 SW 46 8 o
_i_ [oe]
LK @48 | 2xPS @6x60
- : Stockfutter: -
LK @48 2xISK M6x70 Anschlul? an Zierbekleidung b ] B
| g
N ! == -
| S8
— ! $ | ~_ PM.35052.5/U35 S
| ! ! [ [ _Iss o \\)
! S
. | (]
Ring 40/30 x 7 . ! sepas 2 = gt <
| | 3
3 : I o I i (R oL
~ | |
—_—] | | N
i
I ! n
8L e
: STT 8L S
L wn
</ < o
x
—_ L ]
/1 Il \
KW.39265.5 ISK SW 10 ! P.35054.5 U7355 5| g | Stockfutter:
Wechselmesser fiir Fraser KW.37964.3 230 H7/h6 AnschluR an Falzbekleidung
260
O X = 50
P " 0-@100
N
O lrs * I ! 141
=y
PM.35053.5/U35 fur Dichtung 12mm !
auf Wunsch lieferbar.
i
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Tilrzargenfraser 2tlg. 1 | @125x35x30 / @141x35x30 1 C300-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 C300-1-F2* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 | 35x 27 x 2 (Dichtung 14) 4 | PM.35052.5/U35 |©O
Profilmesser (Option) 2 | 35x 27 x 2 (Dichtung 12) 4 | PM.35053.5/U35 | O
Profilmesser 2 [35x28x2 4 | PM.35054.5/U35 | 0O ;/ﬁuzh als Sll_)nfdegweg;ezg T'thandemn
rasdornen lieterpar.erforderiiche
Nutmesser - 2 [34 X 16x4.0 2 VHM SB 4.0 hd Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 KW.09697.5 e
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube mit ISK M4x6 10 | KW.44249.5 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkschraube T20 M6x10 10 KW.33767.5-10 [

Aigner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.43000.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(300-1-F2




Version 4.3

R6.190.1

PM - Nutfraser auf Frasdorn (fiir Bodendichtung)

C745

Schneidstoff || Zdhnezahl

22 \V2/2

HW

Vorschub Wechseln

MEC

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf = 7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

Masse Fréasdorn : 2.1 kg

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

f
G E—

VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB [X

MAN. VORSCHUB

DREHZAHLBEREICH
n max 9.800 U/min

Material fur Grundkorper

Stahl IXI Aluminium I

| Masse Fraser: 2.0 kg
i B Gesamtmasse : 4.1 kg
X Frasdorn HSK-F 63
| A =80 @30h6 x 55
[ T Kw.4e0504
3 X i | Detail KW.31437.3
1 | /| €905-8030055
N L Z
i = | HSK-F 63
77777777777 C905-8030055
0 { "A=80 @30x55
) : (
| KW.31437.3 |
& SW 46
1
LK @48 / 2,x M6 x 63 ISK o
<
| g
| ' | =]
1
! 3
. | e
[} | Ly
= ﬁj |
} |
I
I
e | L
[ ]
[T} | Alu |
< |
i3 | |
| 45
| .
) i i Kaltefeind VS 3x22
@ | KW.38258.3
g . .
- | | Stahl :3 o =
| \ \ \ \ | | PM.42236.5/M40
VS 3x22
KW.39265.5|  ISK SW 10 X
40
@30 H7/h6
@60 P
78FAuK
X=75
@150
.I
Rechtslauf 3
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Nutfréser 1 | @150 x 12 x 30 1 C745-12 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 C745-12-F2* O
Ersatzteile
Profilmesser 2 |111.6x15x%x2 4 | PM.42236.5/U35 O
Vorschneider 4 | 22x22x2 10 | VS3x22 [J
Schraube Hauptschneide 2 | Gewindestift DIN M6x16 10 | KW.44252.5 ®
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 4 | KW.33767.4-10 ®

[

Nutbreite 15mm
In 2 Arbeitsgéngen frasen

i

max. 12

Nutbreite 12mm
In 1 Arbeitsgéngen frasen

12

40

max. 18

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.

-Nr. KW.47450.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C?

L5-12-F2




Version 4.3

R6.200.1

PM - Schlosskastenfraser D14

C176

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln
HW Z?2 MEC
Ausfihrung :

Kdrper aus hochfestem Tragermaterial (Schwermetall) mit 2 Spannuten.
Achsparallele Schneiden (Wendemesser) mit Spanbrechernuten.

Anwendung :

Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen bei Stufenweiser Zustellung.

Werksttickstoff :

Weich- und Harthdlzer, modifizierte Holzer im Fensterbau, Span- und
Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HF, etc,..) roh, Schichthélzer (Sperrholz, etc,..)

56

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren
| N
Hinweis: ( /
* = mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat ®
] ' 0
—
- - - - -
’/ Messer A —‘ Messer B _‘ O
' PM.44525.5/U35 ' PM.44526.5/U35 ! ‘
| 2 |
[ O [ O ( [ ?‘B/ =)
| | | : :
o <
| O | O ( | & 0 8
0 ) 5
L ] _] g 2 -
— — — — <
S| 59 23
. . . - 2= 0>
Einsatzdaten bei Vollholz: Jikulares 3 i sg
Zustellung: Einbohren \’ 1/
b =8-10mm pro Hub | 9
if L [
R ¢ -
Vorschub: <] (= } !_ = | =
vf=4 -8 m/min
Drehzahl: Bohrfrasen :
n = 18.000 U/min ;
i ~|
! Rechtslauf
i
Bestellnummer
D | NL | Schaft [ GL [ SBmax | AL | Rechtslauf ,
14 | 16 | 16x56 [175 95 110 | C176-141616R @)
14 | 16 |*16x56 |[175 95 110 | C176-141616HR O | Schaft mit Spannflache
14 | 16 |*20x56 |[175 95 110 | C176-141620HR O | Schaft mit Spannflache
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Messer A 1 16x7x15 10 PM.44525.5/U35 @
Messer B 1 16 x6.2x1.5 10 PM.44526.5/U35 [
Torx - Spannschraube 4 M3 x4 /Torx T9 10 KW.44258.5 @
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

Aigner

Zchng.-Nr. KW.41760.4 |01

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C176




Version 4.3

R6.210.1

PM - Schlosskastenfraser D15

C177

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln
HW Z?2 MEC
Ausfihrung :

Kdrper aus hochfestem Tragermaterial (Schwermetall) mit 2 Spannuten.
Achsparallele Schneiden (Wendemesser) mit Spanbrechernuten.

HW - Bohrschneide eingelotet.
Anwendung :

Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen bei Stufenweiser Zustellung.

Werkstlickstoff :

Weich- und Harthdlzer, modifizierte Holzer im Fensterbau, Span- und

Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HF, etc,..) roh, Schichthélzer (Sperrholz, etc,..) |

56

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren — !
Hinweis: ©
* = mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat [ 10
N ‘ ~
- - - - -
’/ Messer A —‘ Messer B _‘ O
' PM.44529.5/U35 ' PM.44530.5/U35 ! ‘ \
| | | 3 |
I N N . o 5
| | | : I
o I <
[ Q ! Q ' FC_’. @ §
0 ) 5
N S U et g i)V
gl 58 23
f ; . < a2 QS
Einsatzdaten bei Vollholz: Jikulares 3 i /A sg
Zustellung: Einbohren H :t/
b =8 - 10mm pro Hub ! ©
| [
. o ! t | 2‘
Vorschub: - €y { s | J
vf=4 -8 m/min ]
D15
Drehzahl: Bohrfrasen i N
n = 18.000 U/min ~i
! 9 Rechtslauf
i
Bestellnummer
D NL | Schaft | GL [ SBmax | AL | Rechtslauf
15 | 16 | 16x56 |[175 95 110 | C177-151616R @)
15 | 16 |*16x56 [175 95 110 | C177-151616HR O | Schaft mit Spannflache
15 | 16 |*20x56 |[175 95 110 | C177-151620HR O | Schaft mit Spannflache
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Messer A 1 16x7x1.5 10 PM.44529.5/U35 [}
Messer B 1 16 x6.2x1.5 10 PM.44530.5/U35 [}
Torx - Spannschraube 4 M3 x4/ Torx T9 10 | KW.44258.5 ®
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

Aigner

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.41770.4 |01

MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

C17#7




Version 4.3

R6.220.1

PM - Schlosskastenfraser D16

C178

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln
Schaft - @
HW Z?2 MEC
|
Ausfihrung :
Kdrper aus hochfestem Tragermaterial (Schwermetall) mit 2 Spannuten. |
Achsparallele Schneiden (Wendemesser) mit Spanbrechernuten.
HW - Bohrschneide eingelotet.
Anwendung : ' Q
Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen bei Stufenweiser Zustellung.
Werkstuickstoff : '
Weich- und Harthdlzer, modifizierte Holzer im Fensterbau, Span- und
Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HF, etc,..) roh, Schichthélzer (Sperrholz, etc,..) .
Maschine : .
CNC - Bearbeitungszentren ]
[ee]
Hinweis: - 8
* = mit Spannflache fiir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat 3 (_DI
[
’/ Messer A —‘ Messer B _‘ )
' PM.22131.5/U35 ' PM.22132.5/U35' = [
| | .
1O - 1O¢ 5 | 8 &
BT \ R
@ - L0
I (ON RN (ORI I A L
L J J 2 o8 \ T N
7] —_ 0 N
- - - - o O N 8 <
= RN Q=
Einsatzdaten bei Vollholz: _ w1 =a Hy
zirkulares Y
Zustellung: Einbohren j. ©
b =8 - 10mm pro Hub I b
L < \
Vorschub: <. ) {
vf =12 m/min D16
Drehzahl: Bohrfrasen g
n =12.000 - 18.000 U/min ! Rechtslauf
i
Bestellnummer
D [ NL | Schaft | GL | SBmax | AL [ Rechtslauf
16 | 16 | 16x56 |170 90 105 | C178-161616R @
16 | 16 |*16x56 |170 90 105 | C178-161616HR O | Schaft mit Spannflache
16 | 16 |*20x56 |170 90 105 [ C178-161620HR O | Schaft mit Spannflache
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Messer A 1 16 x7x1.5 10 PM.22131.5/U35 ®
Messer B 1 16 x7x1.5 10 PM.22132.5/U35 ®
Torx - Spannschraube 4 M3 x4/ Torx T9 10 | KW.44258.5 ®
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

Zchng.-Nr. KW.41780.4 |01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C178




Version 4.3

R6.230.1

WM - Stulpfraser f. SchloBkasten Frasaggregat

C179

Korper aus Vergutungsstahl ;

Anwe ndung :

Werksttickstoff :
Vollholz, MDF

Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren
(SchloRkasten Frasaggregat)

Einsatzdaten :

Vorschub:
vf = 2....4 m/min fir Vollholz

Drehzahl n = 18.000 U/min (abhangig vom Aggregat)

Schneidstoff || zZahnezahl Vorschub Wenden
HW Z1+1 || MEC
Ausfiihrung :

Mit einem 4-seitigen Wendemesser (nach unten ziehend) &
eine Bohrschneide (nach oben ziehend) ; Linkslauf.

Zur Ausfrdsung von Schlof3stulpen.

Torx T15 M3.5x4

|

g

GL

77
Torx T15 M3.5x4
Schaft - @
| |
Q
g ©
JH s
&3 2 B
. 5
(9]
~
|
T S

WMN 12x12/U

WMF 7.5x12
i

gi’
' Linkslauf

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Linkslauf
16 | 12 | 10x34 | 60 C179-161260L O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Wendemesser 1 12x12x1.5 10 | WMF 12x12/U @
Wendemesser 1 75x12x1.5 10 [ WMF 7.5x12/U @
Linsenkopfschraube 2 M3.5x4 (Kopf D7) Torx T15 2 KW.44906.5 @
Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41790.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C179




R6.230.2
C179-1

Version 4.3

Oy xew ww Gg : SBUBT ByQUYEAIUN Xew T = :
= v 7 ww g : J1and ayguiyepaiun xew I
T ov ww 0gg : abuebnazyiap xew | OvT ‘Xew
J et = (e OA oTT
#‘ Bunseydins - T — el us1se)yolyds S¢ _ Y
%) %) T [ 1 O\ _H_ ——” ~ 1 [Te)
— ‘%P | | Bt - = - — o 2‘
S 8 . bv_mm_wé_._ ] i 1R = S
. » = a\® negsiyoay | [ 4
/ V)
a — 01T \ ©
/ . 8ET \ u
— / - . / o
/09719 — 06T 19
(ww oT = "xew Q) ’
ww X
LWOT = g zsx0zd

9T Y3 abuezuueds

71 T+TZ/09 19 /2T IN X 910
Jasendims - N

Bunsedins
ua1seygo|yos

uiw/W ¢ *** Z :qnyosIon
:ZJOYAISSe N

ulw/N 000°ST = U |yezyaig

-:uslepziesuigy

(Bunuaiwyasiagau|Q)

2E€SL "dNMA

ujepulds z

aouewlopad ybiH
1ebaibbeseld uaisexyo|yas

&l

—OUl—

Jannjuuedsuopap

8120

T4EZ/06T 19D /0TT 1V /SZ IN XSTD
19SBIJUBISEYYOIYIS - MHA

2EGL "HNMA
—

Jnejsiyoay
[ | =

W_J

wN

ulw/N 000°ST = Xew u

oHume_z_

|
€94 MSH

|
-l
|

ua1Seygo|yoS

164.35

uIW/W 8 *** 9 :qNUISIOA
ww QT ** 8 : Bun|@isnz

:ZJOYAISSe N

ulw/N 000°ST = U [yezyaid
:usrepziesuigy

16.3

32

205.5

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41790.4 |01

Blattformat: A4

C179-1

=

uiw/n 000°GL xew u
HOI3Y391HYZHIYA

.oduewliolad ybiH, rebaibbeseiq uaiseyso|yos ul
8/ laselualseyngyolyds - MHA 2 6/.TD Jaseldins - NM

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at




Version 4.3 R6.240.1

WM - Ausspitzfraser 60° C207

Schneidstoff || Z&hnezahl Vorschub Wenden @25 h6

HW Z1 MEC

|
|
Ausfiihrung :
Korper aus Vergutungsstahl.
HW - Profilmesser, achsparalell ; Zentrumschneidend. I
Anwendung : 2 |
Zum Frasen eines V-Nutprofil sowie zum universellen
Ausspitzen von Profilen geeignet.
Werkstickstoff : I
Vollholz,MDF und Plattenwerkstoffe Zk
Maschine : g '
CNC - Bearbeitungszentren
|
@
eZ H
|
|
/
/
—
Einsatzbeispiel
(o]
)
o™
Lo
N
Einsatzdaten : |
max. Drehzahl n max. = 16.500 U/min
Vorschub: 20(')?
vf = 2....4 m/min fir Vollholz
2417
Bestellnummer Bestellnummer
D NL | Schaft | GL Rechtslauf Linkslauf
41.7 1 35.6 | 25x60 | 165 C207-60R ¢ C207-60L @)
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Profilmesser "RL" 1 4944 x12x1.5 4 PM.29563.5/U35 @
Profilmesser "LL" 1 49.44x12x1.5 4 PM.46544.5/U35 @
Linsenkopfschraube 2 M4x6 (Kopf D9) Torx T15 10 KW.44237.5 @
& Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
Algné'l' ontiertin Spannzangentuteer (©910 Zchng.-Nr. KW.42070.4 [02
WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 O 7 _ 6 0
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.240.2

C207-60 montiert in C915-2575BN

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub |
HW Z1 MEC o o 1| schrumpfspannfutter HSK-F 63
~Wordon S B L | C915-2575BN
o A 1| @25 A=75
l\ I | KW.49150.4
Drehzahl . | HSK-F 63 )
- : | C915-2575BN
n max = 16.500 U/min 1 I 25 AT
M s 1.0k JVERNICKELT [~ j (
asse Spannzeug : 1.0 kg
Masse Fraser : 0.7 kg ‘F 6 1SO 286-2
Masse gesamt : 1.7 kg !
2
|
N
o
! 3
@25
|
(e}
3
Einsatzbeispiel
Lo
=y 3
59 Rechtslauf
C207-60 .

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 14.000 - 16.000 U/min

Vorschub:

Detail KW.94823.4

vf = 2....4 m/min fur Vollholz

25

35.6

Fraser

Stk.

Hauptschn.

KW.94823.4

PM.29563.5/U35

Torx T15
KW.44237.5

Schraube: M4 x 6

’ gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng. - Nr. 42070.4

A-4715 Taufkirchen / Tr.
WIDLDORF 25
TELEFON (07733) 7583
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Version 4.3

R6.250.1

VHW - Schlosskastenfraser

€218

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv Schaft - @
HW HC Z?2 MEC |
[
Ausfihrung :
Zwei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppschlichtverzahnung. o
Durchgehend zylindrisch grund- und umfangsschneidend. ! =
Z2 Rechtslauf. =
15
Anwendung : | 5
Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. n
Werkstuickstoff : |
Weich- und Harthdlzer, modifizierte Holzer im Fensterbau, Span- und
Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HF, etc,..) roh, Schichthélzer (Sperrholz, etc,..)
[
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren
|
Hinweis: " |
* = mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat e
—
Beschichtung: A I o
B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue |
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall )
)
2
e -
® 3
o |
c
g
[}
G
. . T [
Einsatzdaten bei Vollholz: . ?
zirkulares o)
Zustellung: Einbohren 5
b =4 - 8mm pro Hub n
T -
Vorschub: <. (- { =
vf=10 - 16 m/min '
< |
|
Drehzahl: Bohrfrasen D
n =12.000 - 18.000 m/min L — A
Yy
Rechtslauf |
i
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL |[SBmax| AL [ohne Beschichtung|O AMT-Gold [O AMT-Blue |O
14| 25| 16x55|170| 90 100 | C278-14162R O ...-B1|O ...-B2[O
14|25 |* 16x55|170] 90 100 | C278-14162HR (O ...-.B1|O ...-B2[O
14| 25 |* 20x55|170[ 90 100 | C278-14202HR (O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25| 16x55|190f 100 110 | C278-15162R O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25 |[* 16x55|190 100 110 | C278-15162HR |O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25 |[* 20x55|190| 100 110 | C278-15202HR (O ....B1]|O ...-B2 O
16| 25| 16x55|180f 100 110 | C278-16162R @ ....B1]|O ...-B2 O
16| 25 [* 16x55|180f 100 110 | C278-16162HR (O ....B1]|O ...-B2 O
16| 25 [* 20x55|180 100 110 | C278-16202HR (O ....B1]|O ...-B2 O
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
Algné'l' ontiertIn Spannzangeniuteer (©910 Zchng.-Nr. KW.42780.4 |01
WERKZEUGE

(278-/2




Version 4.3

R6.250.2

VHW - Schlosskastenfraser

€218

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv Schaft - @
HW HC Z3 MEC
[
Ausfihrung :
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppschlichtverzahnung. o
Durchgehend zylindrisch grund- und umfangsschneidend. [ =
Z3 Rechtslauf. =
15
Anwendung : | 5
Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. n
Werkstickstoff : |
Weich- und Harthdlzer, modifizierte Holzer im Fensterbau, Span- und
Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HDF, etc,..) roh, Schichthélzer (Sperrholz, etc,..)
Maschine : '
CNC - Bearbeitungszentren
Hinweis: — \
* = mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat e
[ —
Beschichtung: A o
B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall )
o) |
2
e -
® | 3
o]
c
g
[}
G
X
Einsatzdaten bei Vollholz: . ?
zirkulares o)
Zustellung: Einbohren S |
b =4 - 8mm pro Hub n !
T -
Vorschub: <] (= l ‘ z
vf=10 - 16 m/min
< |
Drehzahl: Bohrfrasen ‘ I!)
n =12.000 - 18.000 m/min L — | A
By
Rechtslauf |
i
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D| NL| Schaft |GL |[SBmax| AL [ohne Beschichtung|O AMT-Gold [O AMT-Blue |O
14| 25| 16x55|170| 90 100 | C278-14163R O ...-B1|O ...-B2[O
14|25 |* 16x55|170] 90 100 | C278-14163HR (O ...-.B1|O ...-B2[O
14| 25 |* 20x55|170[ 90 100 | C278-14203HR (O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25| 16x55|190f 100 110 | C278-15163R O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25 |[* 16x55|190 100 110 | C278-15163HR |O ...-B1|O ...-B2 O
15| 25 |[* 20x55|190| 100 110 | C278-15203HR (O ...-B1]|O ...-B2 O
16| 25| 16x55|180| 100 110 | C278-16163R @ ...-B1]|O ...-B2 O
16| 25 |[* 16x55|180 100 110 | C278-16163HR (O ...-B1]|O ...-B2 O
16| 25 [* 20x55|180| 100 110 | C278-16203HR (O ...-B1]|O ...-B2 O
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2
Algné'l' ontertin Spannzangeniuter (et Zchng.-Nr. KW.42780.4 ] 01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

(278-/3




Version 4.3 R6.260.1

VHW - Spion / Druckerlochbohrer C267

Schneidstoff || Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv Schaft - @

HW HC Z3 MEC |
i \
Ausfihrung : !
Drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff).
Durchgehend zylindrisch Grund- und umfangsschneidend. |
Z3 Rechtslauf. Linkslauf auf Anfrage g
Anwendung : ;L:ti
Herstellung von Spion- und Driickerlochfrasungen in Tlren ! 8
O
Werkstuickstoff : n
Spanplatte, R6hrenspan, MDF- Platte; [
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Fir Hart - und Schichtholz geeignet (Vorschub reduzieren).
Maschine : / <
CNC - Bearbeitungszentren
Einsatzdaten : !
Drehzahl n = 12.000 bis 18.000 U/min B
)
|
/
—
a)
T <
—
z
[
. Lo |
A Spanplatte, kunststoffbeschichtet Zirkulares
= 20 Einbohren ‘
E 18 D
£ 16D - -
; 14 D;ZMEU \ R { .i
212 ? M=y Q] 1 3 Rechtslauf
2 ooz T = i
o —~~ /\IL: I J !
c 8 ~—1
> >
0 10 20 30 40 50 Bohrfrasen

B1 = Beschichtung AMT-Gold
B2 = Beschichtung AMT-Blue
HW = Unbeschichtetes Hartmetall / HC = Beschichtetes Hartmetall

Spanbreite b [mm]

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer

D| NL| Schaft |GL [HD max| AL | b [ohne Beschichtung |© AMT-Gold |O AMT-Blue |[O
10]{ 15| 10x50 |100] 45 |45 |15 C267-100153R @) ...-B1|O ...-B2 O
12| 25| 12x50 |120] 70 |75 |15[ C267-120253R O ...-B1|O ...-B2 O
141 42| 14x55 |150] 82 |95 |20 C267-140423R @ ...-B1|O ...-B2 O
16|50 | 16x55 |150] 82 |95 |20 C267-160503R @ ...-B1|O ...-B2|O
20| 50 [ 20x55 |150[ 82 |95 |20| C267-200503R O ...-B1|O ...-B2|O

—§ Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 42670 & |01
e-mail:office@aign::f;;igzjjzaf O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 6 7
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.270.1

VHW - Stufenbohrer fur Einbohrbander C173

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Massiv

HW Z?2 MEC

Ausfiihrung :
Stufenbohrer in Vollhartmetall, Schaft ohne Spannflache ;

Z2 Rechtslauf / Rechtsdrall.

Anwendung :
Zur Herstellung von abgestuften Bohrungen

fur Bandbohrungen in der Turfertigung.
zum Einschrauben von Einbohrbéandern (z.B.:Anuba)

Werkstuckstoff :
Massivholz, MDF, Spanplatte, ...

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten:

>

w

N

[any

Vorschub vf [m/min]

0
2000 3000 4000 5000 6000

Drehzahl n [U/min] Bohren

70

5 f

Die Fertigung der Bandbohrung erfolgt
unter einem Schragwinkel von 7° - 9°,

Schaft- @

Schaftlange

L2

A~

D1

h.;
Rechtslauf

Bestellnummer

Band-@ | D1| D2 | L1 | L2 | Schaft | GL

9 44152]| 17 | 60 | 10x64 | 140 C173-09R O
11 48|5.7| 17 | 60 | 10x69 | 145 C173-11R O
13 5.8]6.7( 18 | 68 | 10x83 | 155 C173-13R O
145+15|6.3|7.2| 19 | 75| 10x75 | 165 C173-14515R L J
16 6.7|7.7]1 25| 85| 10x65 | 165 C173-16R (]
18 + 20 7.718.7]25 | 85| 10x63 | 165 C173-1820R L]

—§ Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 41730 4 | 01
e—mail:office@aign‘eI:—Ev'/{eIT"izE:JjeE.a’r O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 1 7 3
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.280.1

C266-251203RP

montiert in C915-2575BN

Schneidstoff || Zéhnezahl Vorschub
HW Z3 MEC | T Schrumpfspannfutter HSK-F 63
[ C915-2575BN
Massiv S| @25 A=TS
| ' | KW.49150.4
\ /L //
3 'u | HSK-F 63
Dl’ehzah| L, 7777«\»”77 9915_25755,\‘
n max = 24.000 U/min | 925 ATS
JVERNICKEL; {
I 2. 1SO286-2 i
|
Masse Sp”annzeug : 1.0 kg o ‘
Masse Fraser : 1.0 kg !
Masse gesamt : 2.0 kg ‘ o
|
obs
|
|
AN
Beschichtung Bestellnummer !
ohne C266-251203RP
AMT-Gold | C266-251203RP -B1 -
AMT-Blue | C266-251203RP -B2 ' °
Detail KW.95567.4 ‘ g 2
|
—
|
Bohrfrasen Bohrfrasen exzentrisch ‘
Fliegend eintauchen Zirkular eintauchen )
o
N
} & g 3
P4
|
Fiigen ] I
ae Formatieren ‘

ﬁ» Einsatzdaten @ ' *
Frastiefe ae — J— —
05..3mm = 40 I f

vf [m/min] n = 18.000 - 24.000 U/min vf [m/min] @25 ~

15 ... 18 | Spanplatte, MDF (roh) 13.. 15 [ ]
12 ... 14 | Spanplatte, MDF (furniert) 10... 12 I
15 ... 18 | Spanplatte, MDF (KS- beschichtet)| 13 ... 15 :
=
15 ... 18 | Weichholz 13... 15
13 ... 15 |Hartholz 11.. 13
15 ... 18 | Schichtholz, Multiplex 13.. 15 I
Rechtslauf

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41780.4 |01

C266-251203RP - M1




Version 4.3

R6.290.1

VHW - Spiral - Schlichtfraser Z3 - auf Aggregat

C265-1

Nur Beispielzeichnung!!

1

e

HSKF 63

) I [

L] ]
n max = 14.400 U/min
M max =12 Nm

L
Rechtslauf

—

| NL 55 |
67

AN

. 110
\ Spannzange
\ ER25 DIN 6499

D =16 mm
\ (D max = 16 mm)

o | o
g Linkslauf 8
Bohr - / Fréasaggregat
4 Spindeln
147 VKNR. 7523 147
|
|
'S | Kl |
AR NI A
_
VHW-Spiral-Schlichtfraser Z3
/VHW—SpiraI—SchIichtfréiser Z3 @16x55 / Schaftd16x50
@16x55 / Schaft@16x50 C265-160553RN \
I C265-160553LN
© (o]
- | _ — L |
Q Q

110 /
Spannzange /
ER25 DIN 6499 ’
D=16mm

(D max =16 mm)

/

/ Masse Aggregat : x.x kg
Masse Fraser: 0.6 kg

/

Masse gesamt :  x.x kg
/ (Masse max. : 10.0 kg)

AN
Aigner |

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42650.4 | 01

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C265-1




Version 4.3 R6.300.1
VHW - Durchgangsbohrer C1#5
Schneidstoff || Schneidstoff || Z&hnezahl Vorschub Verbund

HW HC Z?2 MEC

Ausfihrung :

Spirale mit Ruckfihrung zum Schutz

des Lochrandes beim Riickhub, gro3er Spanraum.

Z2 Rechtslauf / Rechtsdrall.

Anwendung :

Herstellung von Durchgangslécher (Spionloch, etc,...).
"Zwischenentleeren" nach ca. 40 mm Bohrtiefe.

Werkstlickstoff :

Weich- und Hartholzer, modifizierte Holzer im Fensterbau,
Span- und Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HF, etc,..)
roh, Schichthdlzer (Sperrholz, etc,..)

Maschine :
Durchlaufbohranlagen, Bearbeitungszentren
und Sonderbohrmaschinen.

Einsatzdaten:
Vorschub:
vf=1.5-3 m/min

Drehzahl:
n = 6.000 U/min

P

Schaft - @

Schaftlange

—u_ )
|
GL

~—
e

—_ _
NN
NL

n’
o

Vorschub ca. 0.3 mm vor Austritt
mit vollem Durchmesser reduzieren

=5

Bestellnummer

D|NL | Schaft [ GL

8[100| 10x45 | 150 | C175-0810010R |®

10[ 90| 12x45 | 140 | C175-1009012R |O

12(105| 12x45 | 155| C175-1210512R |O

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41750.4 |01

&
’g € Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 1 7 5

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.310.1

WM - Eckausklinkfraser

CoLL

Schneidstoff || zZahnezahl Vorschub Wenden

HW Z4 MEC

Ausfiihrung :

Tragkorper mit 4 achsparallelen HW - Wendemesser mit 4 Schneidkanten.

Anwendung :

Zum Ausklinken/Fertigfrasen der Ecken von Ausschnitten
(z.B.: Turenfertigung,...) auf Spezialaggregaten.

Werkstlickstoff :

Vollholz, MDF, Spanplatte,..

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

(zB.: Aggregat Atemag Extra Il Function Line)

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 18.000 U/min

Vorschub:

vf = 6....8 m/min fir Vollholz

10

Aggregat
A

M6x10 - 12.9 T20

‘ \—{*_'I:___?:#Z}:ﬂ/ i 3
= Z==A1l m‘
N ‘ E
2 Al o 3\
S 8 =
LS
ST 'y
' 5
—
(I '
215 ||

Bestellnummer
D SB Rechtslauf
70 114.3 C644-70 @
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Wendemesser 4 14.3x14.3x2.5 10 VS 14.3x14.3x2.5 [
Senkschraube fur VS 4 M6x10 Torx20 4 KW.33767.4 [
Blattformat: A4 M=1:1

Aligner

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.46440.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(64470




Version 4.3 R6.310.2

WM - Eckausklinkfraser auf Aggregat C6L4-1

zB..
Aggregat: Atemag Extra Il Function Line

| .c|:|.c
°F 76/ 185)|194 | °F
I |

G |

216

@39
270

LK 28 / 4 x M5x16

Senkschraube 1SO 10 642 - M5 x 16 - 10.9

Blattformat: A4 M=1:1

=)
Algné'l' Beispielzeichnung Zchng._Nr. KW 46440.4 |01

WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft C 6 Ll' [|_ — 7 O _ 1

www.aigner-werkzeuge.at




Version 4.3 R6.320.1

Haustur light bestehend aus: C#5-SET
1.) Werkzeuge C715-1-F1 C715-2-F1
WM-Falz/Fugefraser 62mm, WM-Falz/Fugefraser 62mm, WM-Falz/Fugefraser 42mm,
auf Frasdorn mit | auf Frasdorn mit | auf Frasdorn mit
Nutmesser 5mm, ' Nutmesser 5mm, ' Nutmesser 5mm,
optional 4mm mdoglich | optional 4mm moglich | optional 4mm moglich

| |

i |

X X M

| b1 Ve

C715-3-F2

PM-Abrund/Fase/Fluge-

| fraser auf Frasdorn mit

| Radius R2 mm,

| optional R3-R5mm+Fase
|

I

iy

C715-4-F2

PM-Abrundfraser

auf Frasdorn mit

Radius R1 + R2 mm,
optional R3-R5mm + Fase

C715-5-F1

PM-Getriebenutfraser
auf Frasdorn mit

2.) Schnittzeichnungen

KW.43033.3
Horizontal und Vertikalschnitte
von Holzstarke 1V68/1V78/IVO0

TP R

3.) Fertigungsablauf

KW.43033.3

vorhandene Profile:

fir Holzstarke IV68/1V78/IV90
Rahmen innen,Rahmen Konter,
Fligel auBen,Flugel aul3en
unten,Flugel auRen Mittelschluf

Beispielzeichnung
Rahmen innen

Fligel aul3en

Fligel aulRen
unten

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.47150.4 |00

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

C#15-SET




Version 4.3

R6.320.2

WM - Falzfraser auf Frasdorn

C#15-1

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Gegenlauf

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

EINSATZDATEN

Unterfahrhohe max. 46mm

Fréaser kann auch gestiirzt montiert

|
I Frasdorn HSK-F 63
i A =45 @30h6 x 120
P = KW.49050.4
| . | Detail KW.31435.3
{ | | C905-4530120
@ /
Allgmer | HSKCR 63 b 10 cm? hni
C905-4530120 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
! 'A=45 @30x120
) LK @48 [ 2 X Sijit @36 x 20 [( OPTION -
2 [TT——""7 KW.31435.3 | Nutmesser VHM SB4.0
T mit Distanzring 1.0
>< 2; Schraube M6x10 Torx T20 g
I‘j wae as KW.33767.4 é
! o
S ‘ S
264 H-+H ‘ Distanzring
| | i D13/d6/B1.0
I
| | J_
| . |
° 8 , | \ 15 15
& || 24 ‘
T ! Alu| |
I
S | | \ 8.5
- @6 HT ! | h
T ® -
L | i PM.26085.5 | Ry VHMSB50 o
N [ ME =
=1 | I8 e =g
X \
| | o) o e
') ~
. | <
< | 'l Alu
< | ‘ KW.37982.3 WMF 60x12/U
) | (Axiale Positionierung
‘ AF mit Anschlaglehre 1.0)
r | ; D
—_ i |l ‘ Jl /PM.zs 4%’ ei
KW.39265.5 LT [ | \ T od A8y
ISK SW 10 \ e —F :
230 H7/h6 PM.26084.5 3
I Nutmesser kdnnen auch an der
Rechtslauf:P Fraserunterseite montiert werden.
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
im Linkslauf eingesetzt werden.
LK @48 / 2 x M6x109 ISK
@60
@140
@157
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM]| Bestellnummer
Falzfréaser 1 |@157 x 62 x 30 1 | C715-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 |A =45 @30h6 x 120 montiert 1 | C715-1-F1* o
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x15 10 | WMF 60 x 12 /U [
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26085.5 [¢]
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26084.5 O
Nutmesser 2 |34x16x5.0 2 | VHM SB5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 134x16x4.0 2 | VHM SB 4.0 e
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4-10 [

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

@:I

Masse Frasdorn : 1.7 kg

Masse Fraser: 2.5 kg
Gesamtmasse : 4.2 kg
VORSCHUBART

MECH. VORSCHUB | X
MAN. VORSCHUB

DREHZAHLBEREICH

n max 9.300 U/min
Material fiir Grundkérper

stahl | | Awminum [X

Linkslauf

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.47150.4 |01

Kurzfristig lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

Ab Lager lieferbar

C#15-1-F1




Version 4.3

R6.320.3

WM - Falzfraser auf Frasdorn

C#15-2

Vorschub Wenden

MEC

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

Drehzahl n = 9.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

g: §Drehzahl n =9.000 U/min

|
[ \ ‘ Frasdom HSK-F 63
| A =45 @30h6 x 120
e Jrﬁ KW.49050.4
i | 1| Detail KwW.31435.3
‘\\ r!\ /} 905-4530120 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
i v | HSK-F 63
,,E,,T,, ___, ©905-4530120 OPTION :
! 1A=45 @30x120 Nutmesser VHM SB4.0
] LK 04812 X SYiLD6x20 ( mit Distanzring 1.0 R Masse Frasdorn : 1.7 kg
¢ | KW.31435.3 | Schraube M6x10 Torx T20 [ Masse Fraser: 2.0 kg
T KW.33767.4 K= Gesamtmasse : 3.7 kg
£
P £
N —
SW|46 T 2
o | ‘ _ _ VORSCHUBART
F‘F’ ! ! Distanzring MECH. VORSCHUB |X
6.4 | + ’ MAN. VORSCHUB
' | ' ! | 2 DREHZAHLBEREICH
! | ‘ - n max 9.300 U/min
| | ! 10 Material fiir Grundkoérper
° X | ! stahl | | Atuminium |[X
[ee]
= ~ || 24 X |
T 11—
| | ‘
Q I
N I
= | | Alul ‘
I |
| . ‘ 15 15 R
, s ‘ 8.5
g6 H1| || : !
L+4 I ! PM.26085.5 | Ry |YHM SB5.0 QJ |
\ | ] \ / i | o]
. Z
1 | | ‘ PM.26( J AJ8Y
1 i o R
N | ‘ ﬁ{x, 38255.3 | WMF 40x12/U N
i ’ ’ I (Axiale Positionierung
I T 1] mit Anschlaglehre 1.0) &
— } ‘ ‘ T ‘ ‘ |l I i Jl KQA.ZG 4.16 \
K\l/.39265.5 \ (o
ISK SW 10 \ L1 L
AY
@30 H7/h6 PM.26084.5 Unterfahrh6he max. 26mm
f
Rechtslauf Nutmesser kénnen auch an der Fréaser kann auch gestirzt montiert Iz‘g, $
Fraserunterseite montiert werden. im Linkslauf eingesetzt werden. -
LK @47.3 / 2 x Stift @6 x 20 l_
f———
LK @48.7 / 2 x M6x109 I1SK ‘ ‘ !
@60.7 ! ‘ ‘
2140.7 ‘ | ‘
2157.7 | 4; ‘
. ‘
e[e UL H 1 i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM]| Bestellnummer | i
Falzfraser 1 |@157 x 42 x 30 1 | C715-2 ] ]
IR !
Frasdorn HSK-F63 1 |A =45 @&30h6 x 120 montiert 1 | C715-2-F1* o & T
- ) =
Ersatzteile Linkslauf %
Wendemesser 2 |40x12x1.5 10 | WMF 40 x 12 /U [ i
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26085.5 [¢]
Vorschneider 2 |26x12x2 4 | PM.26084.5 O
Nutmesser 2 |34x16x5.0 2 | VHM SB5.0 ®
Nutmesser (Option) 2 |34x16x4.0 2 | VHM SB 4.0 ® * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide | 4 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J Frasdormen ||efert_)ar.Erforderl|che
- - Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide | 2 |Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 e
Schraube Vorschneider 8 |Linsenkkopfschraube T15 M4 x8 | 10 | KW.44236.5 ®
Schraube Nutmesser 2 | Senkschraube T20 M6 x 10 10 | KW.33767.4-10 [

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.47150.4 |01

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Kurzfristig lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

Ab Lager lieferbar

C7#15-2-F1




Version 4.3

R6.320.4

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R2-R5 auf Frasdorn

C#15-3

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

Wenden

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

‘ Fréasdorn HSK-F 63

A =80 @30h6 x 80
KW.49050.4

Detail KW.31437.3
C905-8030080

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf=7
Gegenlauf

... 10 m/min

(Vorzerspanen ab 10 cm’ Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

f
G E——

i | HSK-F 63
AEM?F C905-8030080
T [ AS80 B30x80 DREHZAHLBEREICH
T . T n max 12.300 U/min
| | KW.31437.3 | g Material fiir Grundkorper
! E Stahl I I Aluminium IX
° VORSCHUBART
® SWI 46 & MECH. VORSCHUB | X
. o MAN. VORSCHUB
| S
1 Masse Frasdorn : 2.1 kg
! Masse Fraser: 1.4 kg
% | i Gesamtmasse : 3.5kg
|
|
| l | o
0 | T | i 4
™ I | -
S 3 | | _l_ |
| ! : i
i | | !
S
¥l
| | '
|
PR |
: A e . ]
< | | '
[t |
. ‘ g I
| KW.95322.4 = F--
I | £
. ! O
g +
10 _/ X KW.94660\4 5x45°
| ( I E:!—_L D O ]‘r - PM.27255.5/U35
h i 0
oL I\l [R2 - R5 B R2
b ISK SW 10 RS O
KW.39265.5 aF
@30 H7/h6 Unterfahrhdhe max. 20 mm
) PM.27257.5/U35
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 L R3 L R4
LK @48 / 2 x M6x90 ISK O O
| @100
~| X=50 PM.27256.5/U35
Rechtslauf |’ 2112
é? PM.27259.5/U35
| R5 50
> O 2> O
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer £
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @112 x 20 x 30/ @100 x 60 x 30 1 | c715-3 O || PM.27258.5U35 !
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 | C715-3-F2* o
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U e
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 | O
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 | O
Profilimesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |O
Profilmesser - R5 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 [ Pm.27258.5/u35 | o | * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.272595/U35 | o ';ranomen lieferbar. Erforderliche
- - - estellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Blattformat: A4 M=1.15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.47150.4 ]00
WERKZEUGE T .
e-mai:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 7 1 5 _ 3 _ F 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R6.320.5

PM - Abrundfasersatz R2-R5 auf Frasdorn

C#15-4

Schneidstoff

HW

Zahnezahl

Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

Fréasdorn HSK-F 63
A =80 @30h6 x 80

Drehzahl n = 8.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

EINSATZDATEN Drehzahl n = 8.000 U/min

Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

p Gegenlauf
‘ 1| Kw.49050.4
| | || Detail kw.31437.3
\ | /| c905-8030080
. Ny V2R L
g el | HSK-F 63
"7 c905-8030080
1 [ A=80_@30x80
) i L )
| | KW.31437.3 | R
: £
E
8 SW 46 o
T [ee]
——
LK @48 / 2'x M6x64 1SK
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
1
1
= ! i
! wn
! o
e 2
< N
~ — I
I
I
. | |
I
I
of ||
ol R ! //T\\ |
o | T X [
I
. | |
| ' |
aml L
[ee] ——
SRS | | =
o | KW.413103 '~ RO
[3Y] T
- = et [ 1] = O s
J kw.392656|__|] | i ' \ . § 4
1
X ISKqw 10 PM.27255.5/U35

b
Rechtslauf 3

Unterfahrh6he max.

DREHZAHLBEREICH
n max 8.500 U/min

Material fur Grundkorper

Stahl I IAIuminium IX

VORSCHUBART
MECH. VORSCHUB
MAN. VORSCHUB
Masse Frasdorn : 2.1 kg
Masse Fraser: 0.8 kg
Gesamtmasse : 2.9 kg

X

Wechselmesser

PM.27255.5/U35

Loﬁ

R2

O

23 mm
PM.27257.5/U35

Loﬁ

@140
S X =70 PM.27256.5/U35
LK @48 / 2 x Stift 6 x 16 2152
PM.27259.5/U35
R5 450
> O 2> O
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer £
Abrundfrasersatz 1 | @152 x 20 x 30 1 | C715-4 ¢} PM.27258.5/U35 !
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 [ C715-4-F2* o
Ersatzteile
Profilmesser - R2 2 |20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 | O
Profilmesser - R3 (Option) 2 |20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 O
Profilimesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |O
Profilmesser - R5 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27258.5/U35 | O
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 [ Pm.27259.5/u35 | o | * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Kantenmesser R1 2 | 23x15x8.0 2 | KW.36816.5 @ | Frasdomen lieferbar.Erforderliche
- - - Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Kantenmesser 2 | Senkkopfschraube T20 M6x20 10 | KW.33767.4-20 ®

Aigner

WERKZEUGE

e-mail:of fice@aigner-werkzeug
www.aigner-werkzeuge.at

e.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.47150.4 |00

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C#15-4-F2




Version 4.3 R6.320.6

PM - Getriebenuftfraser auf Frasdorn C#15-5

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub || Wechseln _ EINSATZDATEN Drehzahl n = 8.500 U/min
Drehzahl n = 8.500 U/min Vorschub vf =4 ... 5 m/min

HW | z2 || MEC L7

@:I

| DREHZAHLBEREICH
[ : 1 Frasdorn HSK-F 63 n_max_8.800 U/min
| A =45 @30h6 x 80 — .
S Jr,,,,,,,,:T KW.49050.4 Material fur Grundkorper
| | {| Detail KW.31435.3 sanl | | Auminiem |[X
| | | | C905-4530080
S 5 < VORSCHUBART
A@m@ | HSK-F63 MECH. VORSCHUB [X
: . C905-4530080 MAN. VORSCHUB
; | A=45 @30x80
o ) ( Masse Fréasdorn : 1.6 kg
< | LK @4874x Dpx16  KW.314353 | = Masse Fraser: 1.3kg
+ o
| ~ Gesamtmasse : 2.9 kg
< | £
_—owae | [T
| | ©
. ! o]
'\J_ % | | oo
[} | i
| - :',‘
| —
— 3 | |
$ | 1 |
3 ©
e E ! < i = | §
]
. | ! 13.5
5 i | 12.5
™~ |
ellii . s
| | 5
® Q : KW.41295.3
JR . ™
Kw.3p265.5 | L[] [ \ i 3
) ISK Sw 10 PM.46644.5 / U35
! @30 H7/h6 o] —
~
| LK @48/2 M6 x 89 o
260 °
0- @100
2163.1
!
~!;
Rechtslauf
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Getriebenutfraser 2 | 9163 x25x 30 1 | c715-5 O
Fréasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 80 montiert 1 [ C715-5-F1* o
Ersatzteile
Profilmesser 2 [25x25x2.0 4 | PM.46644.5/U35 | O ;/ﬁuzh als Slf_mfdetf)WEfEk?etég fpithanderen
" rasdornen lieterbar.ertorderliche
Vorschneider - - 4 {22 X 22x2 10 | VS 3x 22 hd Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
Schraube Vorschneide 2 | Senkkopfschraube T20 M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®
& Blattformat: A4 M=1.15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.47150.4 ]00
WERKZEUGE T .
e-mai:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 7 1 5 _ 5 _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

|Register 7

CNC-Fraswerkzeuge "Treppenbau"

10.

20.

30.

40.

50.

60.

70.

80.

90.

100.

110.

120.

130.

140.

150.

160.

170.

C500-F2

C505-2014-M1

C506-1-F1

C506-2-M1

C292-2550-F1

C292-61050-F1

C292-2560-F1

C292-61060-F1

C292-25-F1

C292-610-F1

C266-200753RP-M1

C278-1

C178-1

C520

C530

PM-Diskusfraser auf Frasdorn

PM-Handlaufprofilfraser Omegaprofil in Schrumpffutter
PM-Handlaufprofilfraser R22.5 auf Frasdorn
PM-Kriimmlingsfraser R22.5 in Schrumpffutter
PM-Abrund/Fase/Fiigefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
PM-Abrund/Fase/Fiigefrasersatz auf Frasdorn / R6 - R10
PM-Abrund/Fase/Fiigefrasersatz auf Frasdorn / R2 - R5
PM-Abrund/Fase/Fiigefrasersatz auf Frasdorn / R6 - R10

PM-Abrund/Fasefraser fiir CNC / R2 - R5
PM-Abrund/Fasefraser fiir CNC / R6 - R10
VHW-Spiral-Schruppfraser montiert in Schrumpffutter
VHW-Staketenlochfraser montiert in Schrumpffutter
PM-Staketenlochfrdser montiert in Schrumpffutter
HS-Staketenbohrer

HW-Staketenbohrer



Version 4.3

R7.30.1

PM - Diskusfraser auf Frasdorn fur Treppenbau

€500

Schneidstoff || Zahnezahl

HW || Z2/2

Vorschub

MEC

Wechseln

4 7
{ (
! e
|
= Trittstufe |
Masse Frasdorn : 2.0 kg |
Masse Fraser: 2.7kg = |
Gesamtmasse : 4.7 kg ] <\J
{ 1
\b----- -—----—-dl
|
! Frasdorn HSK-F 63
| A =80 @30h6 x 55
S T—1| Kw.490504 o
3 X | Detail KW.31437.3
| | /| €905-8030055 Setzstufe
< I Z (StoRstufe)
g > | HSK-F 63
i 1 777 £905-8030055 DREHZAHLBEREICH
; | A=80 @¥30x55 )
7 — T n max 8.800 U/min
[ KW.31437.3 | Material fiir Grundkorper
Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART ®
2 Sw 46 MECH. VORSCHUB [X
—i— MAN. VORSCHUB o EINSATZDATEN
I .
Drehzahl n = 8.500 U/min
LK @48 / 2 x| 6x40 50.5 Vorschub vf =7 ... 10 m/min
Gegenlauf <=
~ éIP i Drehzahl n = 8.500 U/min
] | | Vorschub vf =4 ... 5 m/min
T T o Gleichlauf
111 ] :
—
il | L & o @:
1
\ . | |
| ] | o
5 ' | |
mm -
| | |
S ‘ i KW.38403.3 2 S
|
L -
I
] O .
1 Kw.392655| ISKSW10 o | 2
@30 H7/h6
(3]
LK @48/ 2 x M6 x 64 o ]
260
ay
Rechtslauf ;
| 0- 288
| |
@160
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Diskusfraser 1 | @160 x 60 x 30 1 | C500-30 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=80 @30h6 x 55 montiert 1 | C500-30-F2* O
Ersatzteile * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
- Frésdornen lieferbar.Erforderliche
Hauptschne!de oben 2 |50x23x2 4 [ PM.183435/U35 [O Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.
Hauptschneide unten 2 | 50x23x2 4 | PM.18342.5/U35 O
Schraube Hauptschneide 8 |Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.44252.5 ®
Schraube Hauptschneide 4 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.33767.4-10 ®

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.45000.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C(500-30-F2




Version 4.3

R7.40.1

PM - Handlauffraser Omegaprofil

€505

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Wechseln EINSATZDATEN
Drehzahl n = 15.000 U/min
HW Z 2/2 MEC Vorschub vf =7 ... 10 m/min
Gegenlauf <= ? ; )
|
: Schrumpfspannfutter HSK-F 63
| @25/A=75
DREHZAHLBEREICH e T KW.49150.4
n max 15300 U/min 1 i | Co15-2575
Material fiir Grundkérper t
T HSK-F 63
Stahl IXI Aluminium I | C915-2575
VORSCHUBART || @25 A5
MECH. VORSCHUB |X ) [(
MAN. VORSCHUB Py o 1SO 286-2 |
[
Masse Frasdorn : 0.9 kg b
Masse Fraser: 0.7 kg l i;
Gesamtmasse : 1.6 kg o - r ’r
| @25
| o ™
T 8 o
-
©
I
| /,’/
| / Riq w4
| | 50 E
| i O 20 0
| ! \
i a° %
KW.33001.3 | \ O\ ©
i 10
\\ —_— 1 -
L [ | O
T ;
0 - @55
@74.4
| @95.1
I
~|
Rechtslauf ; :I
1
|
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Handlauffraser 1 | @95 x 68.5 x S25h6 xGL134.6 1 | C505-2014 O
Schrumpfspannfutter HSK-F 63 1 | @25/A=75 1 | C505-2014-M1 O
Ersatzteile
Hauptschneide oben 2 |40x23x2 4 | PM.40486.5/U35 O
Hauptschneide unten 2 | 30x30x2 4 | PM.40487.5/U35 O
Schraube Hauptschneide 6 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 [J
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 [

Aigner
gWE RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.45050.4 |01

O Kurzfristig lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

- ® Ab Lager lieferbar

C505-2014-M1




Version 4.3

R7.50.1

PM - Handlauffraser R22.5 auf Frasdorn

€506

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 9.500 U/min
Vorschub vf = 7 ... 10 m/min

290

DREHZAHLBEREICH Gegenlauf <=
5 n max 9.800 U/min
Masse Frasdom : 1.6 kg LK @48 / 2 x M6x77 ISK
Masse Fraser: 14kg P Material fiir Grundkérper
Gesamtmasse : 3.0kg LK @48 / 2 x Stift @6x30 P
| Stahl I IAluminium IX
: VORSCHUBART
) | . MECH. VORSCHUB [X
i T 1 MAN. VORSCHUB
! I !
{ | i
— - & =
| | HSK-F 63
C905-4530080
) | A=45 @30x80
) (
n
< | KW.31435.3 |
3
PaN ©
ﬁ }v‘{ + 2
|
10 |
£ |
: [l
. A
© o | "|' PM.39529.5/U35 .
) ' @ (@) <
— | e (_ ~ s
~ I & 5°
3 4 3 -
8 = T = I 5
P
| | 3
I ! “E
' |
I —
o i | ©
(o)
N PR T R B A N
I
( 1o |
I ] |
) KW392655  ISKSW 10
@30H7 /h6 PM.39530.5/U35
@60 | Auflage

Flugkreis - @143

~|
Rechtslauf ;

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Handlauffraser R22.5 2-tlg.| 2 | @143x42x30 / @126x36x30 1 | C506-1 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C506-1-F1* O
Ersatzteile

Hauptschneide 2 |40x30x2 4 | PM.39529.5/U35 O
Hauptschneide 2 | 35x30x2 4 | PM.39530.5/U35 O
Schraube Hauptschneide 6 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 ®
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 | KW.33767.4-10 ®

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt C000-1.

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.45060.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C506-1-F1




Version 4.3

R7.60.1

PM - Handlauffraser R22.5 auf Frasdorn

€506

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

Wechseln

MEC

EINSATZDATEN
Drehzahl n = 18.000 U/min

Vorschub vf =4 ... 7 m/min
Gegenlauf <= ? ; )

! Schrumpfspannfutter HSK-F 63
I @25/ A=75
| KW.49150.4
e T C915-2575
| | | DREHZAHLBEREICH
| |
\ 1 / n max 18.300 U/min
! HSK-F 63 Material fiir Grundkérper
| €915-2575 —
i | p @25 A=T5 Stahl IXI Aluminium I
] | T VORSCHUBART
f p— 1SO 286.2) MECH. VORSCHUB | X
17 MAN. VORSCHUB
2 || | ||
<I{ | | | Masse Frasdorn : 1.6 kg
Masse Fraser: 1.4kg
\‘[%]J Gesamtmasse : 3.0 kg
25'h6
. |
I
= g
~
n
2
I
b, i \_ Schraube KW.30134.4 L8
J T L M5 x 8/ Torx T15
I N\
KW.38190.3 |
I
| ] PM.33546.5/U35
I
N
1 b /(29'5
~
| Sy S
o™
I
~
| g
! ———
©
o™
@35
343.6
350.7
-
Rechtslauf 9
i
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Krimmlingsfraser 1 | @50.7 x 49 x S25h6 x GL195.7 1 C506-2 O
Schrumpfspannfutter HSK-F63 | 1 | @25/A=75 1 C506-2-M1 (e}
Ersatzteile
Hauptschneide 2 | 50x23x2 4 PM.33546.5/U35 | O
Schraube Hauptschneide 6 | Rundkopfschraube M5x8 T15 10 KW.30134.4 L8 [

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.45060.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

(506-2-M1




Version 4.2

R7.70.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden Wechseln

Drehzahl n = 12.000 U/min

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 80

Gegenlauf

- KW.49050.4

1
i Detail KW.31435.3
) C905-4530080

Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

EINSATZDATEN

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

(CE}:I

HSK-F 63 ) DREHZAHLBEREICH
€905-4530080 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
A i o MECH. VORSCHUB [X
i SV\i“G ; ~ MAN. VORSCHUB
! T I
I
| | Masse Frasdorn : 1.7 kg
o _l_ Masse Fraser: 1.3 kg
o ! | a ~ Gesamtmasse : 3.0 kg
[Te} o™
@ | | =
o
— : j |
2 L
3 I |
| KW.94659.4 =
I
RN
| 1@
— R2 - R5
0 / ! KW.94660\4 5x45°
—
Il
; —r [ o0 T -
| L] I\! [R2 - ks
ISK SW 10 5x45
KW.39265.5 / T
@30 H7/h6
~|
Rechtslauf érP
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 / 2 x M6x90 ISK | Wechselmesserl
| X =50 PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
@100 R2 R3 R4 R5
@112 5O =¥Q) =¥Q) 5 O 5 O B
T9)
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35 |
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @112 x 20 x 30/ @100 x 50 x 30 1 | C292-2550 (e}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-2550-F1* O
Ersatzteile
Wendemesser 2 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U e
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 [J
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |@
Profilimesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |®@ )
Profilmesser - RS (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27258.5/U35 | e | *Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
- - Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
- Blattformat: A4
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42920.4 ] 01
WERKZEUGE L .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 2 5 5 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R7.80.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R6-R10 auf Frasdorn €292

Wenden Wechseln

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

EINSATZDATEN Drehzahl n = 11.000 U/min

Drehzahl n = 11.000 U/min Vorschub vf =4 ... 5 m/min

f

| ! :
f Frasdorn HSK-F 63 Vorschub vf =7 ... 10 m/min Gleichlauf
| A= 45 @30h6 x 80 Gegenlauf <=
(s T | Detail KW.31435.3 @:
1 ) | €905-4530080 )
{\ | /I (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
< rany 7
N T Y
- , | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
/II(I 1
A w . £905-4530080 n max 11.300 U/min
; ! A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
\J i MECH. VORSCHUB | X
; Swj46 ; MAN. VORSCHUB
I I
| | Masse Fréasdorn : 1.7 kg
Q _l_ Masse Fraser: 1.3 kg
| X ] =@ Gesamtmasse : 3.0 kg
S | ' | =
g 1 | 1
| I
1
3 I | O
I
< ! |
< !
| KW.94659.4 3
|  [Wehwolmesser]
| | |o
| i R6 - R10 PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
J | Feast
A E | KW.94765.4 V R6 R7
T
- |t|_—LJ ~ O fJ] - =] O - O
T fec. ruo 2
b, YA5®
KW.39265.5 / ISKSW10 ! PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
®30|H7/h6 .
> O > O
~|
Rechtslauf 4)2 R9
| PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
|
.
By
LK @48 / 2 x Stift @6 x 16 S5 O =¥Q) ’
LK @48 / 2 x M6x90 ISK R10 ™
@100
X =50
@121
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @121 x 25 x 30/ @100 x 50 x 30 1 | C292-61050 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-61050-F1* (e}
Ersatzteile
Wendemesser 2 |50x12x1.5 10 | WMF50x 12 /U [J
Profilmesser - R6 2 |25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 [J
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 |@
Profilimesser - R9 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27263.5/U35 |®
Profilmesser - R10 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27264.5/U35 e
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25x25x 2.0 4 | PM.27265.5/U35 [J .
- - - - * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 @® | Frasdornen lieferbar. Erforderliche
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 ® | Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
- Blattformat: A4 M=1:15
lgllé'l' Zchng.-Nr. KW.42920.4 ] 01
WERKZEUGE L .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 6 1 O 5 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R7.90.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

Wenden

MEC

Wechseln

Fréasdorn HSK-F 63
A =45 @30h6 x 80

E— KW.49050.4

1
i Detail KW.31435.3
) C905-4530080

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

<=

Gegenlauf

EINSATZDATEN

(Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

(CE}:I

HSK-F 63 ) DREHZAHLBEREICH
. £905-4530080 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x80
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
o VORSCHUBART
éF i © MECH. VORSCHUB [X
SW 46 ] MAN. VORSCHUB
| $ i
| .
2] | | | Masse Frasdorn : 1.7 kg
_l_ Masse Fraser: 1.4 kg
| ! . a ~ Gesamtmasse : 3.1kg
0 | | ®
o
3 $ | |
l |
o N | O
0 | [e2]
<t | o
’ |
I
| KW.95322.4
I
| 1o
| | R2 - R5
0 J ! KW.94660\4 5x45°
—
" m==r "] LO % -
o] I\I [ R2 - ks
ISK SW 10 5x45
KW.39265.5 / T
@30 H7/h6
-
Rechtslauf 3
1
|
) | Wechselmesserl
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 1 i
—~—~— PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
LK @48 / 2 x M6x90 ISK R2 R3 R4 R5
(il?%o 50O 50O 5 O >0 5 O B
| = 0
@112 |
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 2 | @112 x 20 x 30/ @100 x 60 x 30 1 | C292-2560 (e}
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-2560-F1* O
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U e
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 | @
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |@
Profilmesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |®@
Profilmesser - R5 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 [ Pm.27258.5/U35 |e| *Auchals Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 |e | Frasdornen lieferbar.Erforderliche
- — - - Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Aigner
gwe RKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(292-2560-F1




Version 4.3

R7.100.1

PM - Abrund / Fase / Fugefrasersatz R6-R10 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wenden

Wechseln

Drehzahl n = 11.000 U/min

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min

f

| ! :
f Frasdorn HSK-F 63 Vorschub vf =7 ... 10 m/min Gleichlauf
| A= 45 @30h6 x 80 Gegenlauf <=
(s T Kw.49050.4
1 , | Detail KW.31435.3 )
{\ | /I C905-4530080 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
< rany 7
N T -1
- . | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LIDE]T 1
Algmer csos.4s30080 n max 11.300 U/min
| | A= X
) T Material fir Grundkorper
Q [ KW.31435.3 | Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
45 VJ i MECH. VORSCHUB | X
| Swj46 ; MAN. VORSCHUB
| I
S | | | Masse Fréasdorn : 1.7 kg
! | Masse Fraser: 1.4 kg
| X 8 = Gesamtmasse : 3.1 kg
@ ! | 3
o
S | !
! O
o Pl N |
@© 3 | |
: | =
| KW.95322.4
=] e  [edvomese]
| i PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
[—’ ‘ R6 - R10
i 7x45°
A E | KW.94765.4 V ‘ R6 R7
== |t|j > O f:[l 1 > O S5 O
I
LTI fec. ruo o
b, YA5S
KW.39265.5 / ISKSW10 ! PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
@30 H7/h6 .
> O > O
N
R9
PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
LK @48 / 2 x M6x90 ISK \-
LK @48 / 2 x Stift 6 x 16 > O
@100 R10
X =50
@121
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund/Fase/Fligefrasersatz 1 | @121 x 25 x 30/ @100 x 60 x 30 1 | C292-61060 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 80 montiert 1 | C292-61060-F1* (e}
Ersatzteile
Wendemesser 2 |60x12x1.5 10 | WMF 60 x 12 /U [J
Profilmesser - R6 2 |25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 [J
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 |@
Profilmesser - R9 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27263.5/U35 |®
Profilmesser - R10 (Option) 2 | 25x25x%x2.0 4 | Pm.27264.5/u35 | @ | * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25 x 25 x 2.0 4 | PM.272655/U35 | e ';ranomen lieferbar. Erforderliche
- — - - estellangaben siehe Blatt C000-1.
Schraube Hauptschneide Fiige 4 | Gewindestift ISO 4028 M8x16 10 | KW.44253.5 e
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide Profil 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [
& Blattformat: A4 M=1:15
AGIREN Zchng.-Nr. KW.42920.4 [ 01
WERKZEUGE T .
e-maik:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 9 2 _ 6 1 O 6 O _ F 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R7.110.1

PM - Abrund / Fasefraser R2-R5 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl

HW Z2

Vorschub

MEC

Wechseln

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 12.000 U/min

Vorschub vf =7 ... 10 m/min
<=

Fréasdorn HSK-F 63

Gegenlauf
A =45 @30h6 x 55

Drehzahl n = 12.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

f

‘ = Kw.49050.4
1 ) | Detail KW.31435.3 )
{\ A\ /I C905-4530055 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
'\ & ‘/ -
- , | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LTDE]T 1
A w €905-4530055 n max 12.300 U/min
; | A=45 @30x55
) T Material fir Grundkorper
@ I KW.31435.3 I Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
u= 0 MECH. VORSCHUB [X
| SV\i“G i ~ MAN. VORSCHUB
|
| ™ ! ©
| gl =
< ! l i 5 Masse Fréasdorn : 1.5 kg
b LN —l— — Masse Fraser: 0.5 kg
| | Gesamtmasse : 2.0 kg
o | |
o]
9 < | |
| |
| 1
| | o
| | )
— ! ‘ R2 - R5
10 ' KW.9466(F‘ 5x45°
- « T
: =) o 1T -
| 1
] L |l| [ R2 - R5
KW.39265.5 ISK SW 10 ' [5x4
@30 H7/h6 5
!
=
Rechtslauf
‘ LK @48 / 2 x Stift @6 x 20
LK @48 / 2 x M6x64 ISK
2100
| X =50
2112 | Wechselmesserl
e——
PM.27255.5/U35 PM.27257.5/U35 PM.27259.5/U35
R2 R3 R4 R5
> O > O > O =¥NQ) 50O B
wn
PM.27256.5/U35 PM.27258.5/U35 |
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund / Fasefréaser 1 | @112 x 20 x 30 1 | C292-25 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 55 montiert 1 | C292-25-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R2 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27255.5/U35 ®
Profilimesser - R3 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27256.5/U35 |®
Profilmesser - R4 (Option) 2 | 20x20x2.0 4 | PM.27257.5/U35 |e ;/ﬁuzh als SIQr}degwerEkietég VIT_"thanderen
" " rasdornen lieterbar.erforderliche
Prof!lmesser - R5 (Option) : 2 |20x20x2.0 4 | PM.27258.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Profilmesser - Fase 5x45°(Option) 2 | 20 x 20 x 2.0 4 | PM.27259.5/U35 e
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Aligner

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C292-25-F1




Version 4.3

R7.120.1

PM - Abrund / Fasefraser R6-R10 auf Frasdorn

€292

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW

Z2 | MEC

Fréasdorn HSK-F 63

|
I
|
|
(s T Kw.49050.4

EINSATZDATEN

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =7 ... 10 m/min

Drehzahl n = 11.000 U/min
Vorschub vf =4 ... 5 m/min
Gleichlauf

A= 45 @30h6 x 55 Gegenlau <=
| Detail KW.31435.3 ) g §
| A\ ) C905-4530055 (Vorzerspanen ab 10 cm? Zerspanungsquerschnitt)
> \/
z | HSK-F 63 DREHZAHLBEREICH
LTDE]T 1
A w . £905-4530055 n max 11.300 U/min
; | A=45 @30x55
) T Material fir Grundkorper
@ I KW.31435.3 I Stahl I I Aluminium IX
VORSCHUBART
MJ u= 0 MECH. VORSCHUB [X
i SED i ~ MAN. VORSCHUB
1 4 ! 10
| 3| 3
« | \ =
3 T 5
i S _l_ Masse Fréasdorn : 1.5 kg
0 | ! Masse Fréaser: 0.5 kg
Q i | Gesamtmasse : 2.0 kg
| 1
| ¢
- . I SE .
(RS KW.94765.4 \\ A ]
Lty pO I
- 7 ' [Weosemesse]
L] A R6 - R10
E ! 7x45° PM.27260.5/U35 PM.27261.5/U35
KW.39265.5 ISK'SW 10
@30 H7/h6 R6 R7
! > O > O
-
Rechtslauf
PM.27262.5/U35 PM.27263.5/U35
LK @48 / 2 x Stift @6 x 20 RS
LK @48 / 2 x M6x64 ISK > 0O > 0O
@100 R9
| X =50 PM.27264.5/U35 PM.27265.5/U35
@121
> O
R10
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM| Bestellnummer
Abrund / Fasefréaser 1 | @121 x25x30 1 | C292-610 O
Frasdorn HSK-F63 1 | A=45 @30h6 x 55 montiert 1 | C292-610-F1* O
Ersatzteile
Profilmesser - R6 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27260.5/U35 [J
Profilmesser - R7 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27261.5/U35 |@
Profilimesser - R8 (Option) 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27262.5/U35 | @
Profilmesser - R9 (Option) 2 | 25x25x%x2.0 4 | PM.27263.5/U35 |e@ ;/ﬁuzh als SIQr}degwerEk?etég rp'thanderen
" " rasdornen lieterbar.ertorderliche
Prof!lmesser - R10 (Option) : 2 | 25x25x2.0 4 | PM.27264.5/U35 [J Bestellangaben siehe Blatt C000-1.
Profilmesser - Fase 7x45°(Option) 2 | 25x25x 2.0 4 | PM.27265.5/U35 ®
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube T40 M8x21 10 | KW.09697.5 [J
Schraube Hauptschneide 2 | Zylinderschraube ISK M4 x 6 10 | KW.44249.5 [

Alg

REF

WERKZEUGE
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:15

Zchng.-Nr. KW.42920.4 |01

O Kurzfristig lieferbar

- ® Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge

C292-610-F1




Version 4.3

R7.130.1

C266-200753RP montiert in C915-2075BN

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub
HW Z3 MEC [ 7777777777777777 T Schrumpfspannfutter HSK-F 63
v N S— L : | €915-2075BN
77777777777777777777 11 @20 A=75
! I | KW.49150.4
Drehzanhl ! , ‘ HSK-F 63 ‘ ‘
_ . | C915-2075BN
n max = 24.000 U/min 1 I 320 A=T5
]VERNICKELT”"’I ****** i (

Masse Spannzeug : 1.0 kg
Masse Fraser : 0.4 kg

Masse gesamt : 1.4 kg

' | | @206 1SO 286-2 |

75

T
L 4

[

N~
<
I
™
(o]
@20 —
‘ R 1
Beschichtung Bestellnummer LF i
!
ohne C266-200753RP 3
AMT-Gold | C266-200753RP -B1 ‘ 0
AMT-Blue | C266-200753RP -B2 9
Detail KW.95105.4
I
Lo
o N~
~ |
z
I
' r
Flgen ) \ — e — |
ae Formatieren | \
ﬁ Einsatzdaten @ @20
Frastiefe ae - -
0.5..3mm =35 I:I
vf [m/min] n = 18.000 - 24.000 U/min vf [m/min] Bohrfrisen Bohrfrésen exzentrisch
15 ... 18 |Spanplatte, MDF (roh) 13... 15 | Fliegend eintauchen Zirkular eintauchen
12 ... 14 | Spanplatte, MDF (furniert) 10... 12 ~|
15 ... 18 |Spanplatte, MDF (KS- beschichtet)| 13 ... 15 | @
15...18 |Weichholz 13.. 15 .
13 ... 15 |Hartholz 11.. 13 I
15 ... 18 | Schichtholz, Multiplex 13.. 15 Rechtslauf

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41780.4 |01

C266-200753RP - M1




R7.140.1

Version 4.3

0€d - 8TQ UOA

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42780.4 | 01

Blattformat: A4
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Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at




Version 4.3 R7.140.1
C278-16162R montiert in C915-1675
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub
HW 72 MEC Schrumpfspannfutter HSK-F 63
C915-1675
Massiv | Masse Spannzeug : 0.9 kg @16 A=75
Masse Fraser : 0.4 kg ——————— =
Gesamtmasse : 1.3 kg KW.49150.4 | |
I N 4
. bomos 1
] )
i e | HSK-F 63
.| lce1s1e75
K I 916 A=T75
] — [
| | @16h6 1SO 286-2)
Ll [
ﬁ |
[e o)
I ™ g
16
HEEY -
|
= I
N
I
D 18 - 30 !
— | N~
| | 8 |
M
VHW- SchloRkastenfraser Z2
@16x25 / Schaft@16x55 /
C278-16162R
Detail : KW.95594.4 |
| “ 716
|
Ln
(qV]
|
| =z '
Einsatzdaten bei Vollholz: | s
Zustellung: ) _
b =4-8mm pro Hub L A—— AN—A—A— zirkulares
Einbohren
Vorschub: o -] L
vf =10 - 16 m/min y ) Rechtslauf 49 '
Drehzahl: _ i
n =12.000 - 18.000 m/min Bohrfrasen

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.42780.4 | 01

C278-16162R-M1




Version 4.3 R7.150.1

C178-1

wird weggefrast!

1C915-1675

| HSK-F 63
I 1

Staketenloch-Bohrung mit SchlofRkastenfraser fur rechtwinkeligen Bohreintritt

von @318 - @30

max. 105

& Blattformat: A4
A’gne-r Zchng.-Nr. KW.41780.4 |01

WERKZEUGE - .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 1 7 8 _1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R7.150.2

C178-161616R montiert in C915-2075

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln
HW Z?2 MEC
Masse Spannzeug : 0.9 kg
Masse Fraser : 0.4 kg ——————— =
Gesamtmasse : 1.3 kg i i
P E—
Schrumpfspannfutter HSK-F 63 ! !
@16 /A =75 ] j
KW.49150.4 : & :
| s
T 216 A=T5
e [
| T B16n6 150 2862 |
R
r I
Lo
~ |
<
| <
16| _
L
—
o
N
18- 30 o
- I o
I
PM- SchloRkastenfraser Z2
@16x25 / Schaft@16x56 |
C178-161616R
Detail :KW.53843.4 \
\ o
1 o6
I\ ‘
|
|
n ©
(N i
1 Z '
Einsatzdaten bei Vollholz: _Q 167
- AN— AN N—AN—N—
Zustellung: _
b =4-8mm pro Hub I:I zirkulares
! Einbohren
Vorschub: - - |
vf =10 - 16 m/min 2 Rechtslauf 49 |
Drehzahl: _ '
n = 12.000 - 18.000 m/min Bohrfrasen

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.41780.4 |01

C178-161616R-M1




Version 4.3 R7.160.1
HS - Staketenbohrer €520
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Massiv TypeA s TypeB S
HS Z?2 MAN | [ ‘
(0] (0]
(@] | (@]
c c
S| S| '
Ausfiihrung : E E ‘
Zwei Raumerschneiden, zwei angeschliffene Vorschneider und 3 [ 3
extra lange Zentrierspitze. Spiralteil mit Riickenflihrung. T
Abgesetzter zylindrischer Schaft 13 x 50 mm. Rechtslauf. T
[
Anwendung : [
Fur Schragbohrungen wie z.B. Staketenl6cher im Treppenbau,
unter Verwendung von Bohrlehren oder Staketenloch-Bohrvorrichtungen.
Fir héhere Standwege in Harthdlzern und exotischen Holzern |
HW-Ausfiihrung C530 verwenden.
Werkstiicks toff : '
Massivholz ‘
Maschine :
Handbohrmaschine unter Verwendung von Bohrlehren oder ‘ (_9'
Staketenloch-Bohrvorrichtungen.
Einsatzdaten: N N !
A
=
E 3 |
E
g 2 Einbohrwinkel >= 35°
o |
]
S 1
£
o
Z 0 > |
1000 1500 2000 2500
Drehzahl n [U/min]
|
- ! . 4
[ —
= - d
E
Bohren , —
b | D
Rechtslauf e | T
< LS
| Rechtslauf
i
Bestellnummer
D | L1|L2]| Schaft | GL |Type
14.2|12.5]225| 13x50 | 300 | A C520-142 (¢
16.2|13.0{230| 13x50 | 300 | A C520-162 (¢
18.2|16.0{230| 13x50 [ 300 [ A C520-182 0
20.2(16.5(230] 13x50 [ 300 [ A C520-202 0
22.2(16.5(230] 13x50 [ 300 [ A C520-222 0
25.2(25.0{230| 13x50 [ 300 [ B C520-252 0
& Blattformaf: A4 M=11
’gn€’ Zchng.-Nr. KW.45200.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

520




Version 4.3 R7.170.1

HW - Stakeftenbohrer C530

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z?2 MEC

Ausfiihrung :

Nachbohrer mit zwei HW-Raumerschneiden und zwei eingesetzten HW-Vorschneidern.
Vorbohrer mit HW-Dachformspitze 60°. Rechtslauf.

Spiralteil kunststoffbeschichtet.

Anwendung :

Fur Schragbohrungen wie z.B. Staketenl6cher im Treppenbau,
Verwendung auf CNC-Maschinen. |
Hohe Standwege in allen Holzarten.

Werkstlick stoff :
Massivholz T

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren '

Schaftlange

Einsatzdaten:

>
GL

=5

E 3 — |
£

s 2

< N

% 1 Einbohrwinkel = 35° !
(%]

S

=

i
< 350
0 >
2000 3000 4000 5000 6000
Drehzahl n [U/min] o

s/ Y

Bohren iy
Rechtslauf 9

8

L1

Bestellnummer
D | L1]|L2]| Schaft | GL

16.2| 25| 80 | 20x115| 220 C530-162 O
18.2] 25| 80 | 20x115| 220 C530-182 O
20.2| 25| 80 | 20x115 | 220 C530-202 O
22.2| 25| 80 | 20x115 | 220 C530-222 O
25.2| 25| 80 | 20x115 | 220 C530-252 O

& Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
A gne’ Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 45300 4 | 01
e-mail:office@aign::f;;igzjjzaf O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 5 3 0
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

|Register 8

CNC-Kreissageblatter "AGGREGATE"

10.

20.

30.

40.

45.

50.

60

70.

80.

C276-B/C/D HW-Kreissageblatter Aggregate und Bohrkopf

C276-E

C276-F

C750

C750-1

C750-2

C376

Bohrbilder zu HW-Kreissageblatter

HW-Kreissageblatter inklusive Nebenltcher
HW-Nut-Kreissageblatter fiir CNC
HW-Nut-Kreissageblatter auf Sageblattaufnahme C277-E
HW-Nut-Kreissageblatter auf Sageblattaufnahme C277-D

DP-Kreissageblatter



Version 4.3

HW - Kreissageblatt mit WZ

Schneidstoff || Vorschub Verbund Wz Zahnform : Wechselzahn (WZ)
HW | MEC H H
Wechselzahn B
—»I—|<—
- - =
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D B b Z Bohrung @30 Bohrung @40 Bohrung @60
160 | 4.0 | 3.2 | 48 | C276-B160403048 | ® C276-B160404048 | O C276-B160406048 | O
180 | 4.0 | 3.2 | 54 | C276-B180403054 | ® C276-B180404054 | O C276-B180406054 | O
200 | 4.0 | 3.2 | 54 | C276-B200403054 | ® C276-B200404054 | O C276-B200406054 | O
220 | 4.0 | 3.2 | 54 | C276-B220403054 | ® C276-B220404054 | O C276-B220406054 | O
240 | 4.0 | 3.2 | 54 | C276-B240403054 | ® C276-B240404054 | O C276-B240406054 | O
280 | 4.0 | 3.2 | 60 | C276-B280403060 | ® C276-B280404060 | O C276-B280406060 | ©
300 | 40 | 3.2 | 24 | C276-B300403024 | O C276-B300404024 | O C276-B300406024 | ©
300 | 40 | 3.2 | 60 | C276-B300403060 | @ C276-B300404060 | O C276-B300406060 | ©
350 3.5 | 26 | 32 | C276-B350353032 | © C276-B350354032 | O C276-B350356032 | ©
350 | 4.4 | 3.2 | 54 | C276-B350443054 | O C276-B350444054 | O C276-B350446054 | ©
400 | 3.8 | 3.0 | 36 | C276-B400383036 | O C276-B400384036 | O C276-B400386036 | ©
400 | 44 | 3.2 | 60 | C276-B400443060 | O C276-B400444060 | O C276-B400446060 | O
450 | 44 | 3.2 | 36 | C276-B450443036 | O C276-B450444036 | O C276-B450446036 | O
450 | 4.4 | 3.2 | 54 | C276-B450443054 | O C276-B450444054 | O C276-B450446054 | O
& Blattformat: A4
A’ n€’ Zchng.-Nr. KW.42760.4 |01
e-mail:office@aign::f;;igzjjzaf O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 7 6 B
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge -




Version 4.3 R8.30.2

HW - Kreissageblatt mit WZB / FZ C276-C
Schneidstoff || Vorschub Verbund || 'wzB/Fz | Zahnform : Wechselzahn (Brustwinkel) / Flachzahn
HW MEC

Wechselzahn (Brustwinkel) kombiniert mit Flachzahn —
. % N

Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D B b Z Bohrung @30 Bohrung @40 Bohrung @60
100 | 5.0 | 3.8 | 30 | C276-C100503030 | @ C276-C100504030 | © C276-C100506030 | ©
120 | 5.0 | 3.8 | 30 | C276-C120503030 | @ C276-C120504030 | © C276-C120506030 | O
125 | 5.0 | 3.8 | 30 | C276-C125503030 | @ C276-C125504030 | © C276-C125506030 | O

Bestellnummer
D B b Z Bohrung @35
120 | 5.0 | 3.8 | 30 | C276-C120503530 | O

Blattformat: A4

Aigné'l' Zchng.Nr. KW.42760.4 |01

WERKZEUGE T .
O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C276 C

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R8.30.3

HW - Kreissageblaftt mit FZ / TR C276-D

Schneidstoff || Vorschub Verbund FZ/TR | Zahnform : Flachzahn (FZ) / Trapezzahn ( TR)

HW | MEC H H

D
B
Flachzahn kombiniert mit Trapezzahn
\ - | B ) ~ b
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
D B b Z Bohrung @30 Bohrung @40 Bohrung @60
300 | 4.0 | 3.2 | 60 | C276-D300403060 | O C276-D300404060 | O C276-D300406060 | O

Blattformat: A4

Aigné'l' Zchng.Nr. KW.42760.4 |01

WERKZEUGE o .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 2 7 6 _ D
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R8.40.1

Nebenlocher fur Kreissageblaftter C276-E
Code| Anzahl NL| TKD |X=Bohrung | Ansenkung |Y= Senkung| Bohrung| Drehrichtung

EO1 2 42 a7 NL 30 RL/LL

EO02 4 45 5.5 NLA @ 10.4 30 RL

EO3 4 45 @?5.5 NLA @104 30 LL

EO04 8 45 5.5 NLA @ 10.4 30 LL

EO5 4 48 5.5 NLA @ 10.4 30 RL

EO06 4 48 5.5 NLA @ 10.4 30 LL

EOQ7 8 48 @?5.5 NLA @ 10.4 30 RL/LL

EO8 4 50 ?5.5 NLA @ 10.4 35 RL

EO09 4 52 5.5 NLA @ 10.4 30 RL

E10 4 52 @?5.5 NLA @ 10.4 30 LL

E11l 8 52 5.5 NL 40 RL/LL

E12 8 52 5.5 NLA @ 10.4 40 RL

E13 8 52 5.5 NLA @ 10.4 40 LL

E1l4 8 52 @?5.5 NLA @ 10.4 30 LL

E15 2 60 @10 NL 30 RL/LL

E16 6 80 6.6 NLA @ 12.4 60 RL

E17 6 80 6.6 NLA @ 12.4 60 LL

E18 8 90 ?5.5 NLA @ 10.4 30 RL

E19 8 90 5.5 NLA @ 10.4 30 LL

E20 8 90 5.5 NL 30 RL

E21 4 48 6.6 NLA @ 12.4 30 RL

E22 414 48/52 5.5 NLA @ 10.4 30 RL

E23 4/4 48/52 @?5.5 NLA @ 10.4 30 LL

Gegenuhrzeigersinn / oben Im Uhrzeigersinn / oben

angesenkt(RL) , | angesenkt (LL) | A

P . Tt .

RL
LL
RL/LL

Senkkopfschr. ISO 14581 — Senkung DIN 74 - AS5+A6 rij
Innensechskant (Alte Norm DIN 7991)

Rechtslauf
Linkslauf

Nomenklatur:
NL = Nebenloch
NLA = Nebenloch angesenkt 90° fiir

fur beide Drehrichtungen

Detail Senkung M= 1:1

TKD = Teilkreisdurchmesser

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.42760.4 |02

Aigner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

C276-E




Version 4.3

R8.45.1

HW - Kreissage

blatt fur CNC Maschinen

C276-F

Schneidstoff

HW

Vorschub

MEC

Verbund

Zahnform : Wechselzahn (W2Z)

b

Gegenuhrzeigersinn / oben

angesenkt (RL)

FZ/TR

_Bd

Im Uhrzeigersinn / oben
angesenkt (LL)

Zahnform : Flachzahn (FZ) / Trapezzahn ( TR)

Nomenklatur:

Bo. = Bohrung

NL = Nebenloch

NLA = Nebenloch angesenkt 90° fur

Senkkopfschr. 1ISO 10642
Innensechskant (Alte Norm DIN 7991)

RL = Rechtslauf
LL = Linkslauf

RL/LL = fiur beide Drehrichtungen

TKD = Teilkreisdurchmesser

Z = Zahnezahl
D | B | Bo.| Z | Zahnform |LL/RL| Nebenlécher / Nebenlécher mit Ansenkung Bestellnummer
12014.0 | 30 | 30 Wz RL/LL C276-F005 )
120 (4.0 | 35| 30 Wz RL | 4 NLA @5.5/ TKD50 , 1NL @6 / TKD46 C276-F010 O
120 (4.0 | 35| 30 Wz LL | 4 NLA@5.5/TKD50, 1INL @6 / TKD46 C276-F015 O
160 (4.0 | 30 | 36 Wz LL | 2 NL @6/ TKD42 , 4 NLA @5.5 / TKD45 C276-F020 O
160 (4.0 | 30 | 36 Wz LL | 4 NLA@5.5/ TKD52 C276-F025 O
180 (4.0 | 30 | 42 Wz LL | 2 NL @6/ TKD42 , 4 NLA @5.5 / TKD45 C276-F030 O
180 (4.0 | 30 | 42 Wz LL | 4 NLA@5.5/ TKD52 C276-F035 (@]
180 (4.0 | 40 | 42 Wz LL | 8 NLA @5.5/ TKD52 C276-F040 (@]
200140 | 30 | 42 Wz LL | 4 NLA @5.5/ TKD52 C276-F045 (@]
240 |4.0 | 30 | 48 Wz LL | 4 NLA @5.5/ TKD52 C276-F050 (©]
240 |4.0 | 30 | 48 Wz LL | 2NL @6/ TKD42 , 4 NLA @5.5 / TKD45 C276-F055 (©]
240 4.0 | 40 | 48 Wz LL | 8 NLA @5.5/ TKD52 C276-F060 O
240 4.0 | 40 | 48 Fz/TZ LL | 8 NLA @5.5/ TKD52 C276-F065 O
260 |4.0 | 40 | 54 Wz LL | 8 NLA @5.5/ TKD52 C276-F070 O
260 |4.0 | 40 | 54 Fz/TZ LL | 8 NLA @5.5/ TKD52 C276-F075 O
& Blattformat: A4 M=1:1
Algné'l' Zchng.-Nr. 42760.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R8.50.1

HW - Nut - Kreissageblatter fur CNC

C#50

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

HW Z12 | MEC

Ausfihrung :

Korper aus Vergutungsstahl
Lochkreise It. C276-E

Anwendung :
Nuten und Falzen

Werkstlickstoff :

Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

@30 H7

) -
I

o

Q0

=2

Flachzahn &

[ N

- a
= & J
——SB<—
Bestellnummer
D |SB NT Z Drehzahl Rechtslauf

125 | 4 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12504 O
125 5 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12505 O
125 6 32 12 |n max.12.000 U/min C750-12506 ©)
150 | 4 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15004 ¢
150 | 5 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15005 ¢
150 | 6 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15006 ¢
150 | 8 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15008 @)
150 | 10 45 12 |n max.11.000 U/min C750-15010 O
180 | 4 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18004 O
180 | 5 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18005 O
180 | 6 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18006 O
180 | 8 60 12 |n max.10.000 U/min C750-18008 O
12 |n max.10.000 U/min C750-18010 @)

K-F 63 C277-D :

Montiert montiert auf Sageblattaufnahme C277-E: C750-1

C750-2

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.47500.4 | 01

180 | 10 60
&
A’g € Montiert auf Frasdorn HS

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

C7#50




Version 4.3 R8.60.1
HW - Nut - Kreissageblatter montiert auf C277-E C#50-1
Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
HW Z12 || MEC
Ausfihrung :
Korper aus Vergutungsstahl @25
Montiert auf Sageblattaufnahme
Anwendung : H ! H S
Nuten und Falzen I o
bl %
Werkstickstoff : i S
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe - g
©
| ‘9 ©
Maschine : 8 ~ -
CNC - Bearbeitungszentren § N
% Ev
4
I BB
| / \ /
- W46 -
|
[ [ | m
[C e i X |@
' ' NT
230 -
(max.Nuttiefe)
LK @48 / 4 x M6
, D
Flachzahn \‘ ; |
= & i
Bestellnummer
D [SB NT Z Drehzahl Z1 Rechtslauf
125 4 32 12 |n max.12.000 U/min 90.5 C750-12504-01 @)
125 5 32 12 |n max.12.000 U/min 90.5 C750-12505-01 @)
125 6 32 12 |n max.12.000 U/min 91.5 C750-12506-01 @)
150 | 4 45 12 |n max.11.000 U/min 90.5 C750-15004-01 ©)
150 [ 5 45 12 |n max.11.000 U/min 90.5 C750-15005-01 ©)
150 [ 6 45 12 |n max.11.000 U/min 91.5 C750-15006-01 ©)
150 | 8 45 12 |n max.11.000 U/min 92.5 C750-15008-01 @)
150 | 10 45 12 |n max.11.000 U/min 95 C750-15010-01 @)
180 | 4 60 12 |n max.10.000 U/min 90.5 C750-18004-01 @)
180 5 60 12 |n max.10.000 U/min 90.5 C750-18005-01 @)
180 [ 6 60 12 |n max.10.000 U/min 91.5 C750-18006-01 @)
180 | 8 60 12 |n max.10.000 U/min 92.5 C750-18008-01 @)
180 [ 10 60 12 |n max.10.000 U/min 95 C750-18010-01 @)
- Montiert montiert auf Sageblattaufnahme C277-E: 47501.4 Blattformat: A4
A’g € Zchng.-Nr. KW.47500.4 [02
WERKZEUGE

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3 R8.70.1
HW - Nut - Kreissageblatter montiert auf C277-D C#50-2
Schneidstoff || zahnezahl Vorschub Verbund T 777777777777 T Frasdorn HSK-F 63
‘ ‘ A =135 @30h6 X 6
HW Z 12 MEC P — KW.42770.4
| | Detail KW.70211.4
l\ /J C277-D
i | HSK-F 63
Ausfihrung : L L | c2r7-b
Korper aus Vergutungsstahl bapmer | A=135 @30x6
Montiert auf Frasdorn ; ] i [
[ |
Anwendung :
Nuten und Falzen
SW 46
Werksttickstoff : '
Vollholz ; rohe, furnierte & beschichtete Holzwerkstoffe
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren N
C277-D135S
Detail KW.70211.4
Senkschraube KW.45443.5 Senkschraube KW.45443.5
ISO 10642 - M5x12 - 10.9 ISO 10642 - M5x12 - 10.9
ISK SW 3 ISK SW 3
@62 j
Flachzahn < ~ 7
| L
5 8 . - — ?
C277-D64F P30h6
Detail KW.96689.4 LK @48 | 4 x M5 (maX.NUttiEfe)
LK @52 /4 x M5
64
D
Bestellnummer
D [SB NT Z Drehzahl Z1 Rechtslauf
125 | 4 30 12 |n max.12.000 U/min 138.5 C750-12504-02 0
125 5 30 12 |n max.12.000 U/min 139.5 C750-12505-02 0
125 | 6 30 12 |n max.12.000 U/min 140.5 C750-12506-02 0
150 | 4 42 12 |n max.11.000 U/min 138.5 C750-15004-02 ©)
150 | 5 42 12 |n max.11.000 U/min 139.5 C750-15005-02 ©)
150 | 6 42 12 |n max.11.000 U/min 140.5 C750-15006-02 ©)
150 | 8 42 12 |n max.11.000 U/min 141.5 C750-15008-02 @)
150 | 10 42 12 |n max.11.000 U/min 144 C750-15010-02 @)
180 | 4 57 12 |n max.10.000 U/min 138.5 C750-18004-02 0]
180 | 5 57 12 |n max.10.000 U/min 139.5 C750-18005-02 0
180 | 6 57 12 |n max.10.000 U/min 140.5 C750-18006-02 0
180 | 8 57 12 |n max.10.000 U/min 1415 C750-18008-02 0
12 |n max.10.000 U/min 144 C750-18010-02 0

Ag

€,

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Montiert auf Sageblattaufnahme HSK-F 63 C277-D :

47502.4

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.47500.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C750-2




Version 4.3

DP - Kreissageblatt

Schneidstoff

DP

Vorschub

MEC

Verbund

FZ = Flachzahn

.

WZ = Wechselzahn

1

+

.

Bestiickungshéhe

1=
_,IEI__
WZ/FZ = 2xWechselzahn kombiniert mit Flachzahn —
- 1 1 .
Bestellnummer Bestellnummer
D B b Z |[Bestlickungshohe 5.0 Bestlickungshdhe 6.0 Zahnform
100 | 5.0 | 40 | 18 C376-10050185 O C376-10050186 Oo| WZ/Fz
120 5.0 | 40 | 18 C376-12050185 O C376-12050186 o | WZ/FZ
1251 5.0 | 4.0 | 18 C376-12550185 @) C376-12550186 O Fz
160 | 4.0 | 3.2 | 48 C376-16040485 O C376-16040486 @) wz
180 4.0 | 3.2 | 54 C376-18040545 @) C376-18040546 O wz
200 | 4.0 | 3.2 | 54 C376-20040545 O C376-20040546 @) wz
220| 4.0 | 3.2 | 54 C376-22040545 O C376-22040546 @) wz
240 | 4.0 | 3.2 | 54 C376-24040545 ©) C376-24040546 @) wz
280 | 4.0 | 3.2 | 60 C376-28040605 ©) C376-28040606 @) wz
300 | 4.0 | 3.2 | 60 C376-30040605 ©) C376-30040606 @) wz
2 C376-30040725 @) C376-30040726 @) wz

300 40 | 32| 7
Ai (L4

gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

4

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.43760.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Register 9

CNC-Zubehor "SPANNMITTEL/MONTAGE/VERMESSEN/WERKZEUGPFLEGE"

10.

20.

30.

40.

50.

55.

60.

65.

70.

80.

90.

100.

110.

120.

130.

130.

130.

140.

140.

€910

C945

€915

€916

C905

C805

C277

€980

C720

C721

C990

C995

C985

C470

C480

C490

C986

Spannzangenfutter HSK-F63

Div. Spannzangen Typ OZ25 / ER16 / ER25 / ER32 / ER40
Schrumpfspannfutter HSK-F63
Schrumpfspannfutter lang HSK-F63
Frasdorne HSK-F63

Frasdorne HSK-E63

Sageblattaufnahmen HSK-F63
CNC-Bohrfutter HSK-F63 / Spannbereich 1-16
Montageblock fiir HSK-F63

CNC - MeBstation fiur HSK-F63

Prufdorn HSK-F63

Prifdorne HSK-F63 mit Kugel

Hakenschliissel 58/62 fiir C910
Schutzhandschuhe schnittfest

Kegelwischer HSK-F63

Novakleen (1 Liter oder 10 Liter)

Drehmomentschliissel 3-15 Nm



Version 4.3

R9.30.1

Spannzangenfutter

HSK-F 63

€910

System Ortlieb
Kegelverhaltnis 1:10

Ausfiihrung :

Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl.
Oberflache blank poliert oder vernickelt.

Zum Spannen von Schéaften aus HW und Stahl.
Fur Schafttoleranz h6 gemaf EN 847-2.

Anwendung :

Spannen von Werkzeugen mit Schaft mittels
austauschbarer Spannzangen (C945-OZ25xxx),

Typ OZ25 (System Ortlieb) nach ISO 10897 - B 25
Spanntoleranz 0.5 mm.

Spannbereichd =2 ... 25 mm.

Mindesteinspannléange fir den jeweiligen Fraserschaft
beachten (Markierung am Schaft nach EN 847-2/ 6).

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Spannzange ISO 10897 (vormals DIN 6388)

263

<

,,,,,,,,

=

Kegel
1:10

I
( |
Einsatzdaten : | =
Fur Drehzahlen bis n = 24.000 U/min verwendbar. | !
Max. Ubertragbares Drehmoment fur | 1\
d=25mm: M =300 Nm. j
Lieferumfang : C} %
Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter. C ) 7
Ohne Spannzange.
Ohne Hakenschliissel. LLJ
D
Einstellmald A wird bei eingespanntem Werkzeug unter Verwendung von
Spannzangen mit Spanntoleranz 0.15 mm gemessen.
Bei Verwendung von Spannzangen mit Spanntoleranz 0.5 mm (C945-0Z25xxx)
erhoht sich das MalR Aum 3 ... 4 mm.
Bestellnummer Bestellnummer
A D | Masse | Oberflache Rechtslauf Linkslauf
76 | 60 1.2 kg | Blank / poliert C910-76R ® C910-76L ®
76 | 60 1.2 kg | Vernickelt C910-76RBN @) C910-76LBN ©)
Hakenschlissel briniert 58/62 C985 ®
Spannzangenmutter | Blank / poliert M 48x2 D =60 mm C910-482060 @
Spannzangenmutter | Vernickelt M 48x2 D =60 mm C910-482060BN )

Anzugsmoment fir Spannzangenmutter Ma = 150 Nm

Aigner

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.49100.4 |01

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

£910
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R9.40.1

Spannzangen Typ 0Z 25

C945

Spannzange ISO 10897 - B 25 (vormals DIN 6388)

System Ortlieb

Kegelverhaltnis 1:10

Ausfiihrung :

gehértet und geschliffen D
12 - fach geschlitzt |
Spanntoleranz 0.5 mm (z.B.: Spannzange T
mit Nennmalf? d = 25 mm spannt Schaft - @
von 24.5 bis 25 mm) } ' ‘
286 | ‘ |
o
Anwendung : | ‘ | 4
Préazisions - Spannzangen zur Aufnahme von \ | \
Schaften mit Durchmesser d von 2 - 25 mm. } ‘ }
| |
11 " IR
\ \
Einsetzbar in : ‘ \ ‘ / |
C910 Spannzangenfutter HSK - F 63 ‘ ‘
C935 Spannzangenfutter SK 30 _L,
d L D Spanntoleranz Bestellnummer
2 52 33.4 15- 20 C945-0225020 e
3 52 33.4 25- 3.0 C945-0225030 e
4 52 334 35- 40 C945-0225040 e
5 52 33.4 45- 5.0 C945-0225050 ®
6 52 334 55- 6.0 C945-0225060 ®
6.5| 52 334 6.0- 6.5 C945-0225065 ®
8 52 334 75- 80 C945-0225080 ®
9.5| 52 334 9.0- 95 C945-0225095 ®
10 52 334 9.5-10.0 C945-0225100 ®
12 52 334 11.5-12.0 C945-0225120 @
13 52 334 12.5-13.0 C945-0225130 ®
14 52 334 13.5-14.0 C945-0225140 ®
16 52 33.4 15.5-16.0 C945-07225160 @
18 52 33.4 17.5-18.0 C945-07225180 @
20 52 33.4 19.5-20.0 C945-0225200 [
33.4 245 -25.0 C945-07225250 ®

Alg

FREF

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.49450.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C945-07225




Version 4.3

R9.40.2

Spannzangen Typ ER 16

C945

Spannzange ISO 15488 - B 16 (vormals DIN 6499)

System Regofix

Ausfihrung :

gehartet und geschliffen
12 bis 16 - fach geschlitzt
Spanntoleranz 1.0 mm (z.B.:

von 9 bis 10 mm)

mit Nennmalf? d = 10 mm spannt Schaft - @
80
vedl
\

Anwendung :

Préazisions - Spannzangen zur Aufnahme von ‘

Schaften mit Durchmesser d

Passend fur Spannzangenfutter mit 8° Kegelwinkel.

Spannzange

von1l-10 mm.

d L D Spanntoleranz Bestellnummer
1 27.5 17 05- 1.0 C945-ER16010 ®
2 27.5 17 1.0- 2.0 C945-ER16020 ®
3 275 17 2.0- 3.0 C945-ER16030 ®
4 27.5 17 3.0- 40 C945-ER16040 8
5 27.5 17 40- 5.0 C945-ER16050 (]
6 |[275 17 50- 6.0 C945-ER16060 ®
6.5[27.5 17 55- 6.5 C945-ER16065 ®
8 |275 17 7.0- 8.0 C945-ER16080 ®
9.5] 275 17 85- 95 C945-ER16095 ®
10 | 275 17 9.0-10.0 C945-ER16100 ®
— Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Zchng.-Nr. KW.49450.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(945-ER16




Version 4.3

R9.40.3

Spannzangen Typ ER 25

C945

Spannzange ISO 15488 - B 25 (vormals DIN 6499)

System Regofix

Ausfiihrung :

gehartet und geschliffen

12 bis 16 - fach geschlitzt
Spanntoleranz 1.0 mm (z.B.:
mit Nennmafd d = 16 mm spa
von 15 bis 16 mm)

Anwendung :

Schaften mit Durchmesser d von 2 - 16 mm.

Préazisions - Spannzangen zur Aufnahme von ‘
D

Passend fur Spannzangenfut

Spannzange 8°
nnt Schaft - @ ]

ter mit 8° Kegelwinkel.

d L D Spanntoleranz Bestellnummer
2 34 26 1.0- 2.0 C945-ER25020 ®
3 34 26 2.0- 3.0 C945-ER25030 ®
4 34 26 3.0- 4.0 C945-ER25040 ®
5 34 26 40- 5.0 C945-ER25050 ®
6 34 26 5.0- 6.0 C945-ER25060 ®
6.5 34 26 55- 6.5 C945-ER25065 ®
8 34 26 7.0- 8.0 C945-ER25080 ®
95| 34 26 85- 95 C945-ER25095 ®
10 34 26 9.0-10.0 C945-ER25100 ®
12 34 26 11.0-12.0 C945-ER25120 ®
13 34 26 12.0-13.0 C945-ER25130 ®
14 34 26 13.0- 14.0 C945-ER25140 ®
16 34 26 15.0 - 16.0 C945-ER25160 ®
— Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Zchng.-Nr. KW.49450.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C945-ER25
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R9.40.4

Spannzangen Typ ER 32

C945

Spannzange ISO 15488 - B 32 (vormals DIN 6499)

System Regofix

Ausfiihrung :

gehértet und geschliffen
12 bis 16 - fach geschlitzt
Spanntoleranz 1.0 mm (z.B.:

T
mit Nennmal3 d = 20 mm spannt Schaft - & }
|
|

von 19 bis 20 mm)

Anwendung :

Prézisions - Spannzangen zur Aufnahme von |
Schéften mit Durchmesser d von 3 - 20 mm.
Passend flur Spannzangenfutter mit 8° Kegelwinkel.

Spannzange

80

=

d L D Spanntoleranz Bestellnummer
3 40 33 20- 3.0 C945-ER32030 ®
4 40 33 3.0- 40 C945-ER32040 ®
5 40 33 40- 5.0 C945-ER32050 ®
6 40 33 50- 6.0 C945-ER32060 ®
6.5| 40 33 55- 6.5 C945-ER32065 ®
8 40 33 70- 80 C945-ER32080 ®
9.5| 40 33 85- 95 C945-ER32095 ®
10 40 33 9.0-10.0 C945-ER32100 ®
12 40 33 11.0-12.0 C945-ER32120 ®
13 40 33 12.0-13.0 C945-ER32130 ®
14 40 33 13.0-14.0 C945-ER32140 @
16 40 33 15.0-16.0 C945-ER32160 @
18 40 33 17.0-18.0 C945-ER32180 @
20 40 33 19.0-20.0 C945-ER32200 @
— Blattformat: A4 M=1:1
A’gner Zchng.-Nr. KW.49450.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C945-ER32
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R9.40.5

Spannzangen Typ ER 40

C945

Spannzange ISO 15488 - B 40 (vormals DIN 6499)

System Regofix

Ausfiihrung :

gehértet und geschliffen
12 bis 16 - fach geschlitzt
Spanntoleranz 1.0 mm (z.B.:

Spannzange

T
T
mit Nennmal d = 25 mm spannt Schaft - & /80, ‘ }
von 24 bis 25 mm) } | }
I I
| | |
Anwendung : } }
Préazisions - Spannzangen zur Aufnahme von NN ‘ [N
Schaften mit Durchmesser d von 4 - 25 mm. } \\ | // }
Passend fur Spannzangenfutter mit 8° Kegelwinkel. L L
S
D
d L D Spanntoleranz Bestellnummer
4 46 41 3.0- 40 C945-ER40040 ®
5 46 41 40- 5.0 C945-ER40050 ®
6 46 41 50- 6.0 C945-ER40060 ®
6.5| 46 41 55- 6.5 C945-ER40065 ®
8 46 41 70- 80 C945-ER40080 ®
9.5| 46 41 85- 95 C945-ER40095 ®
10 46 41 9.0 - 10.0 C945-ER40100 ®
12 46 41 11.0-12.0 C945-ER40120 ®
13 46 41 12.0-13.0 C945-ER40130 ®
14 46 41 13.0-14.0 C945-ER40140 ®
16 46 41 15.0-16.0 C945-ER40160 @
18 46 41 17.0-18.0 C945-ER40180 @
20 46 41 19.0 - 20.0 C945-ER40200 @
24.0 - 25.0 C945-ER40250 @

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.49450.4 | 01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C945-ERLO
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R9.50.1

Schrumpfspannfutter

HSK-F 63

€915

Ausfiihrung :

Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl.

Oberflache vernickelt.

Zum Spannen von Schéaften aus HW und Stahl.
Fir Schafttoleranz h6 gemafd EN 847-2. B S

Anwendung :

Spannen von Werkzeugen mit Schaft mittels
thermischer Schrumpftechnik.

Sehr hohe dynamische Steifigkeit und Stabilitat.
Bestens geeignet fiir hohe Drehzahlen (HSC). i
Fur Rechts - und Linkslauf geeignet.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Fir Drehzahlen bis n = 30.000 U/min verwendbar.
Max. Ubertragbares Drehmoment fuir

d=25mm: M =500 Nm.

263

Bestellnummer
d A | Schaft D Masse | Vernickelt
6 | 75 @6 h6| 20 | 30 0.8 kg | C915-0675BN ®
8 | 75 @8h6| 20 | 40 0.8 kg | C915-0875BN ®
10 75 | 210 h6| 25 40 0.9 kg | C915-1075BN ®
12 | 75 | @12h6| 28 | 40 0.9 kg | C915-1275BN ®
14 75 | 14 h6| 28 42 0.9 kg | C915-1475BN [ ]
16 | 75 | D16 h6| 28 | 44 0.9 kg | C915-1675BN ®
18 | 75 | @18 h6| 36 | 47 1.0 kg | C915-1875BN [ )
20 | 75 | @20h6| 36 | 47 1.0 kg | C915-2075BN ®
25 [ 75 | @25h6| 36 | 52 0.9 kg | C915-2575BN [ )
- Blattformat: A4 M=1:1
A’gn€’ Zchng.-Nr. KW.49150.4 |02

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C915
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R9.55.1

Schrumpfspannfutter lang HSK-F 63

€916

Ausfiihrung :

Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl.

Oberflache vernickelt.

Zum Spannen von Schéaften aus HW und Stahl.

Fur Schafttoleranz h6 gemaf EN 847-2.

Anwendung :
Werkzeugaufnahme in Uberlanger Ausfuihrung

(A - Mal3 175 mm oder 220 mm).

Spannen von Werkzeugen mit Schaft mittels
thermischer Schrumpftechnik.
Sehr hohe dynamische Steifigkeit und Stabilitat.
Bestens geeignet fiir hohe Drehzahlen (HSC).

Fir Rechts - und Linkslauf geeignet.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Fir Drehzahlen bis n = 30.000 U/min verwendbar.

Max. Ubertragbares Drehmoment flir

d=25mm: M =500 Nm.

-
|
|
|
| —
|
|
|
4

Bestellnummer
d A | Schaft D Dz | T [Masse | Vernickelt
16 | 175 | d16h6| 28 36 | 44 1.7 kg | C916-16175BN O
20 | 175 | @20h6| 36 | 43 | 47 | 2.1kg | C916-20175BN ®
25 | 175 | @25h6| 36 | 43 | 52 | 2.0kg | C916-25175BN ®
16 | 220 | @16h6| 28 | 36 | 44 | 2.0kg | C916-16220BN o
20 | 220 | @20h6| 36 | 43 | 47 | 2.6 kg | C916-20220BN 0
25 | 220 | @25h6| 36 | 43 | 52 | 2.5kg | C916-25220BN 0
4 Blattformat: A4 M=1:1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.49160.4 (02
WERKZEUGE T .
e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 9 1 6
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge
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R9.60.1

Frasdorn HSK-F 63

C905-45

Vorbaulange A = 45 mm

Ausfiihrung : d=20 d=30
Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63. | |
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl. [ T I”"” 7 1 [ T T 1 1
Oberflache blank poliert oder vernickelt. i 777777 L i i 777777 L i
Fir Bohrungstoleranz H6 oder H7. e 7 e 7
Fraseranzugschraube mit Doppelgewinde. | ! 1 1 |
\\ | /} \\ FIN /J
| 263 | 263
I L,,T,T,T,,J T i L”T’T”f”J o
Anwendung : ] =1 T ] =T T
Spannen von Bohrungswerkzeugen | | |
mit 20 bzw. 30 mm Bohrung.
Massen - und Durchmesserangaben
der Maschinenhersteller sowie | Sw 48 | | SW 46 |
zuléassige Hochstdrehzahl beachten. | | | 43 |
Fir Rechts - und Linkslauf geeignet. ! ! ! T !
2 X &6 2 X M6 2 X @6 | 2 x M6
Maschine : I‘ @36 | /4*
CNC - Bearbeitungszentren = . 248 I
Einsatzdaten : | @50
Fur Drehzahlen bis n = 24.000 U/min. | | 750
I
SIBIIIEIE HERNNEIN
Frasdorne mit d = 20 mm nur zur Aufnahme
von Einzelwerkzeugen und fur Frasarbeiten d d
mit geringer Zerspanungsleistung. —~
M16
. |
| |
| Fraseranzugschraube |
|
| |
[ > ( < | )
Kw.31205.5 | ] | KW.392655| ‘ ‘ ‘ ‘ |
ISK SW 6

ISK SW 10

Bestellnummer Bestellnummer

A d L Masse | Blank / poliert Vernickelt

45 | 20 55 1.1 kg | C905-4520055 ® C905-4520055BN @)
45 | 20 80 1.2 kg | C905-4520080 ® C905-4520080BN @)
45 | 30 55 1.5 kg | C905-4530055 ® C905-4530055BN @)
45 | 30 80 1.6 kg | C905-4530080 [ C905-4530080BN (@)
45 | 30 100 1.7 kg | C905-4530100 [ C905-4530100BN (@)
45 | 30 140 1.8 kg | C905-4530140 ¢ C905-4530140BN (@)

& Blattformat: A4
A’gne-r Zchng.-Nr. KW.49050.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C905-45
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R9.60.2

Frasdorn HSK-F 63

C905-80

Vorbaulange A = 80 mm

Ausfiihrung : d=20 d=30
Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl. [ T ™ 1 [ T T T 1
Oberflache blank poliert oder vernickelt. i 777777 L i i 777777 L i
Fur Bohrungstoleranz H6 oder H7. (e 7 e 7
Fraseranzugschraube mit Doppelgewinde. i j i j
A\ 1 ; / \ fl\ /
| 963 i | 263 i
YT Ty
Anwendung : ] —f== ] == T
Spannen von Bohrungswerkzeugen | | | |
mit 20 bzw. 30 mm Bohrung. T '
Massen - und Durchmesserangaben
der Maschinenhersteller sowie
<
zuléassige Hochstdrehzahl beachten. S Swae
Fir Rechts - und Linkslauf geeignet.
@50
i
Maschine : |
CNC - Bearbeitungszentren
Einsatzdaten : rﬁ | ﬁ rﬁ ! ﬁ
Fiir Drehzahlen bis n = 24.000 U/min. i i i i
2x 26 2x M6 2 X 26 ' 2 x M6
| @36
<> | @48 |
| -
Frasdorne mit d = 20 mm nur zur Aufnahme | ‘3507
von Einzelwerkzeugen und fur Frasarbeiten | I @59
mit geringer Zerspanungsleistung. N -—
f | h
f
- IR 16 LA
, d . d
- |
| |
| Fraseranzugschraube i
< ‘ > y 2 | \
kwarzoss[ 1 1111 1] . .
| w 302655 T |
ISK SW 6
ISK SW 10
Bestellnummer Bestellnummer
A d L Masse | Blank / poliert Vernickelt
80 | 20 55 1.6 kg | C905-8020055 C905-8020055BN )
80 | 20 80 1.7 kg | C905-8020080 C905-8020080BN )
80 | 30 55 2.0 kg | C905-8030055 C905-8030055BN )
80 | 30 80 2.1 kg | C905-8030080 C905-8030080BN )
80 | 30 100 2.2 kg | C905-8030100 C905-8030100BN )
& Blattformat: A4
’gner Zchng.-Nr. KW.49050.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

£905-80




Version 4.3

R9.60.3

Frasdorn HSK-F 63

C905-E

Mit Einstich fur Reichenbacher Pick-up / Vorbaulange A = 45 mm

Ausfiihrung : d=30
Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-F 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl. 063
Oberflache blank poliert oder vernickelt. |
Fiir Bohrungstoleranz H6 oder H7. [ T " T 1
Fraseranzugschraube mit Doppelgewinde. i 777777 L i
Alternativ kann auch Frasdorn C905-80 verwendet werden e 3
l\ | /J
Anwendung : — L, WJEEWJ -
Spannen von Bohrungswerkzeugen 7
mit 30 mm Bohrung. ) 1 (
Massen - und Durchmesserangaben < | ] |
der Maschinenhersteller sowie o
zulassige Hochstdrehzahl beachten. o I ‘ i
Fir Rechts - und Linkslauf geeignet. | 1T SW 46 T1T
| I\ |
. I i I
Maschine : > % 6 : o % M6
CNC - Bearbeitungszentren X J[\ X
Einsatzdaten : g'48
Fur Drehzahlen bis n = 24.000 U/min. . o o
! @59
i | h
d
M16
|
Fraseranzugschraube |
|
|
Z I N
( )
kw 302655 7] |
ISK SW 10
Bestellnummer Bestellnummer
A d L De | Be [Masse | Blank/ poliert Vernickelt
45 | 30 55 50 | 11 | 1.5kg | C905-E4530055 ) C905-E4530055BN | O
45 | 30 80 50 | 11 | 1.6 kg | C905-E4530080 O C905-E4530080BN | O
45 | 30 100 50 | 11 | 1.7 kg | C905-E4530100 @) C905-E4530100BN | O
45 | 30 140 50 | 11 | 1.8 kg | C905-E4530140 @) C905-E4530140BN | O
& Blattformaf: A4
’gn€r Zchng.-Nr. KW.49050.4 |01

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R9.65.1

Frasdorn HSK-

E 63

C805-45

Ausfiihrung :
Kegel - Hohlschaft DIN 69893

Vorbaulange A = 45 mm

- HSK-E 63.

Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl.

Oberflache blank poliert.
Fir Bohrungstoleranz H6 oder

H7.

Fraseranzugschraube mit Doppelgewinde.

Anwendung :

Spannen von Bohrungswerkzeugen < |

mit 30 mm Bohrung.

Massen - und Durchmesserangaben

der Maschinenhersteller sowie

zuléassige Hochstdrehzahl beachten. I J;
Fir Rechts - und Linkslauf geeignet. ) ! T !
2 x 26 ! 2 x M6
Maschine : J.[‘
CNC - Bearbeitungszentren . 248 7!
Einsatzdaten : -
Fur Drehzahlen bis n = 24.000 U/min.
! @59
| [
d
M16
|
Fraseranzugschraube |
|
|
|
)
Kw.30265.5 | 1] |
ISK SW 10
Bestellnummer
A d L Masse | Blank / poliert
45 [ 30 55 1.5 kg | C805-4530055 ¢
45 [ 30 80 1.6 kg | C805-4530080 ¢
45 [ 30 100 1.7 kg | C805-4530100 ¢
45 [ 30 140 1.8 kg | C805-4530140 O

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.48050.4 |02

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar

MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R9.65.2

Frasdorn HSK-E 63

C805-80

Ausfiihrung :

Kegel - Hohlschaft DIN 69893 - HSK-E 63.
Gefertigt aus vergutetem Werkzeugstahl.
Oberflache blank poliert.

Fir Bohrungstoleranz H6 oder H7.
Fraseranzugschraube mit Doppelgewinde.

Vorbaulange A = 80 mm

Anwendung :

Spannen von Bohrungswerkzeugen
mit 30 mm Bohrung.

Massen - und Durchmesserangaben
der Maschinenhersteller sowie
zuléassige Hochstdrehzahl beachten.
Fir Rechts - und Linkslauf geeignet.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Fir Drehzahlen bis n = 24.000 U/min. J

SW 46

@50

M16

Fraseranzugschraube

KW.39265.5 |

ISK SW 10

Bestellnummer

A d L Masse | Blank / poliert

80 | 30 55 2.0 kg | C805-8030055 )
80 | 30 80 2.1 kg | C805-8030080 )
80 | 30 100 2.2 kg | C805-8030100 )

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.48050.4 |02

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
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O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3 R9.70.1
Sageblattaufnahme HSK-F 63 C277-A
Ausfihrung :
Fur Sageblatter bis @ 350 mm.
Schrauben im Lieferumfang enthalten. |
Fir Stammblattstarke von 2.2 - 3.8 mm. |
| i
T !
L,T,, ,,{,,J
] i {
[ I ] <
nE=
‘ | ‘ .
— | — 20N —
m | 3
L [ L T
| :
59 i ‘
- <
; ; [ r[ I L | z—rl_l‘*
Distanzring L L
| LK 80 6 x M6x12 ISK ‘| ISK SW 4 ?
A L Bestellnummer Fréasdorn B L1 299
45 55 C905-4530055 45 | 115
45 80 C905-4530080 70 | 140 | ! |
45 | 100 C905-4530100 90 | 160 |
80 55 C905-8030055 45 | 150 I X z
80 80 C905-8030080 70 | 175 @30 —ii-
80 | 100 C905-8030100 90 | 195 ‘ o
@60 N
Flansch

Bezeichnung B Material Bestellnummer

Flansch - Stahl C277-A60F ©)

Distanzring 45 | Alu C277-A45D ©)

Distanzring 70 | Alu C277-A70D ©)

Distanzring 90 | Alu C277-A90D O
Ersatzteil Bestellnummer
Senkschraube ISO 10642 - M6 x 12 - 10.9 | KW.45445.5 @

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.42770.4 | 01

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C277-A




Version 4.3

R9.70.2

Sageblattaufnahme HSK-F 63

C217-B

Ausfiihrung :

Ohne Spanndeckel fir Sageblatter bis @ 350 mm.
Mit Spanndeckel fir Sageblatter bis @ 400 mm.

Fur Stammblattstarke von 2.2 - 3.8 mm.

Senkschraube M5x8 fiir Stammblattstarke 2.2mm.
Senkschraube M5x9 fiur Stammblattstarke 3.2mm.
Senkschraube M5x10 fir Stammblattstarke 3.8mm.
Schrauben im Lieferumfang enthalten.

L1

ISK SW 3

M5
LL i NAIRN]
10
N
LK @90 / 8 x M5
Spanndeckel

10.5

N

2106

7
¢

ISK SW 4

Ausflhrung L L1 Bestellnummer

mit Spanndeckel 40 |143.6 C277-B40MS O
ohne Spanndeckel 40 |143.6 C277-B400S O
mit Spanndeckel 50 |53.6 C277-B50MS O
ohne Spanndeckel 50 |53.6 C277-B500S O
mit Spanndeckel 80 |83.6 C277-B8OMS O
ohne Spanndeckel 80 |83.6 C277-B800S O

Ersatzteile Bestellnummer

Spanndeckel C277-B106105 O
Senkschraube 1ISO 10642 - M5x8 - 10.9 KW.45440.5 e
Senkschraube 1ISO 10642 - M5x9 - 10.9 KW.45441.5 e
Senkschraube 1ISO 10642 - M5x10 - 10.9 KW.45442.5 e
Zylinderschraube 1ISO 4762 - M5 x 16 - 8.8 | KW.45444.5 @

’ gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.42770.4 | 01

O Kurzfristig lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

- ® Ab Lager lieferbar

C271-B




Version 4.3

R9.70.3

Sageblattaufnahme HSK-F 63

C217-C

Ausfiihrung :
Fur Sageblatter bis @ 350 mm.

Fir Stammblattstarke von 2.2 - 3.8 mm.

Distanzring

|
T
I
| | | o
]
|
|

@59

Flansch Oberteil

@99

1
Y

!
! A ©

% SW 48

L1

s\l

A L Bestellnummer Frasdorn B L1
45 55 C905-4530055 25 | 96.6 Flansch Unterteil
45 80 C905-4530080 50 |121.6 @60
45 | 100 [ C905-4530100 70 |141.6 ‘ i= . |
80 55 C905-8030055 25 [131.6 o : : :
80 80 C905-8030080 50 [156.6 HT%V l W
80 | 100 C905-8030100 70 [176.6 ? @30
Bezeichnung B Material Bestellnummer
Flansch Oberteil - Stahl C277-C60FO O
Flansch Unterteil - Stahl C277-C60FU O
Distanzring 25 | Alu C277-C25D O
Distanzring 50 Alu C277-C50D O
Distanzring Alu C277-C70D O
Blattformat: A4
A’gner Zchng.-Nr. KW.42770.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

- ® Ab Lager lieferbar

C277-C




Version 4.3 R9.70.4

Sageblattaufnahme HSK-F 63 C27#1-D

Ausfuhrung :

Fur Sageblatter bis @ 300 mm.

Fur Stammblattstarke von 2.2 - 3.8 mm.

Schrauben im Lieferumfang enthalten.

Zwei Lochkreise (48 & 52) fur universelle Anwendung (Lochkreise It. C276-E).

| I
I T I
| ]
SW 46
|
Q
4 — g
™
—
T | L 1 \ '
o | ! < ‘
I i H' %:1. — |_|"
| I )| *
‘ @30
@30 i
™ LK @52/ 4 x M5
“T —— LK @48/ 4 x M5
764 o
Bezeichnung L Bestellnummer
Sageblattaufnahme mit Flansch | 135 C277-D135S ®
Deckring - C277-D64F e
Ersatzteil Bestellnummer
Senkschraube 1SO 10642 - M5 x 12 - 10.9 KW.45443.5 [ ]

Blattformat: A4

Aign€l' Zchng.Nr. KW.42770.4 |01

WERKZEUGE T .
O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C277 D

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

R9.70.5

Sageblattaufnahme

C217-E

Ausfiihrung :

Fur Sageblatter bis @ 200 mm.
Fur Stammblattstarke von 2.2 - 3.8 mm.
Schrauben im Lieferumfang enthalten.

@25
|
|
|
©
_ ~ ©
—
= o
1 | _1
= , j
——r—1 o
@30 ?
LK @ /4 x M6
—_—

i |
Bei Stammblattstarke 3.8mm keinen Distanzring verwenden
Bezeichnung L | Bestellnummer
Sageblattaufnahme mit Distanzring 86 | C277-E86S ¢
Distanzring - C277-E59D O
Ersatzteil Bestellnummer
Senkschraube I1ISO 10642 - M6 x 12 - 10.9 KW.45445.5 [

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.42770.4 |01

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

C277-E




Version 4.3

R9.70.6

Sageblattaufnahme

C217-F

Ausfihrung :

Fur Sageblatter bis @ 200 mm.
Fur Stammblattstarke von 3 - 6 mm.
Schrauben im Lieferumfang enthalten.

@25

76

ISK SW 4

10
|
A
%
N
\

3.95

Senkschraube I1ISO 10642 - M4x12 - 10.9

89.95

@22 h6
LK 36 /4 x M4

—_ |

| 48
| ’

>

Bezeichnung L | Bestellnummer

Séageblattaufnahme 86 | C277-F86S O

Ersatzteil Bestellnummer

Senkschraube 1SO 10642 - M4 x 12 - 10.9 KW.44318.5 [ ]

Blattformat: A4

Zchng.-Nr. KW.42770.4 |01

Aigmer
gweaxzeuee - .
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Version 4.3

R9.80.1

CNC-Bohrfutter HSK-F 63 / Spannbereich 1-16

C980

Ausfihrung :
Prazisons-Ausfihrung mit hoher Rund

laufgenauigkeit,

feingewuchtet. Gehértete Spannbacken mit speziellem

Schutz gegen Eindringen von Spénen

und Schmutz.

Stufenlos verstellbarer Spannbereich von 1-16. Sehr hohes

Haltemoment und drehrichtungsunabh
Spannsicherheit. Fir Rechts- und Link

angige
slauf verwendbar.

Gewuchtet fur Drehzahlen bis n= 20 000 min-1

Anwendung :

Zum sicheren Spannen von Bohrerschéaften im Bereich

von 1-16.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Lieferumfang:
inkl. Spannschliissel SW4

D
|
T
|

N

<
Mindest-Einspannlange |) ' (|
) (
| ]
/ ) ) ' (
[ ( ]
L
o |
| N
£
= |
|
|
! o
e |
dl
max.0.03 mm d2
Erhéhte Rundlauf-
genauigkeit
| Schafte mit Spannflache
Position geman
Zeichnung beachten!
Spannflache muf3
‘ zwischen den
\ Klemmbacken liegen.
Bestellnummer
D di d2 A 11 max Rechtslauf
63 [1.0-16.0| 50 98 12.5 C980 e
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
Quergriffschlissel 1 SwW4 1 C980-SW4 e
& Blattformat: A4 M=1:1
’gn€’ Zchng.-Nr. KW.49800.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
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Version 4.3

R9.90.1

Montageblock C720

C720

Ausfuh rung :

2teilige Klemmbacken aus hochwertigem
Leichtmetall, montiert auf stabilem Sockel. |
Spannen der Spannfutter oder Aufnahmedorne

durch Schnellspannhebel.

Anwendung :
Zum Einfachen und sicheren
Montieren und Einstellen von

- Bohrungswerkzeugen auf Frasdorne bzw.
- Schaftwerkzeugen in Spannzangenfuttern oder

anderen Aufnahmesystemen

=
-

i€

-
Schnittstelle Zeichnungsnummer | Bestellnummer _\J/\_
SK30 KW.04050.3 C720-SK30 o
SK40 KW.04186.3 C720-SK40 o
HSK50F KW.06211.3 C720-HSK50F O
ISO 30+Zahnkranz |KW.21667.3 C720-1SO30 O
HSK63F KW.03979.3 C720-HSK63F ®
HSK 80 C KW.21480.3 C720-HSK80C o
HSK 100 F KW.21748.3 C720-HSK100F O
HSK 85 WE KW.15454.3 C720-HSK85WE O
HSK 32 E KW.36172.3 C720-HSK32E o
HSK 40 E KW.43431.3 C720-HSK40E O
HSK 63 E KW.03979.3 C720-HSK63E o
- Blattformat: A4 M=1:15
Algné'l' Zchng.-Nr. KW 472004 |01
WERKZEUGE

e-mail:of fice@aigner-werkzeuge.af
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R9.100.1

CNC - Mef3station

C721

&)

=)

Ausfiihrung :

lieferbar fur folgende Schnittstellen:
-SK30

-SK40

-HSK63F

Anwendung :

Zur genauen und einfachen

Langenvermessung mittels

digitalem MeRschieber von

- Bohrungswerkzeugen auf Frasdorne bzw.

- Schaftwerkzeugen in Spannzangenfuttern oder
anderen Aufnahmesystemen fir
den Einsatz auf CNC -Frasmaschinen

ta=n

=R

(A,

7N\
N\

=

Bezeichnung Zeichnungsnummer | Bestellnummer

MeRstation mit Aluaufnahme SK30 KW.96019.4 C721-SK30 0]
MeRstation mit Aluaufnahme SK40 KW.96020.4 C721-SK40 0]
MeRstation mit Alu Spannteil HSK63F | KW.96021.4 C721-HSK63F ®
MeRstation mit Alu Spannteil HSK40F | KW.96022.4 C721-HSK40F 0]
MeRstation mit Alu Spannteil HSK50F [ KW.96023.4 C721-HSK50F 0]
MeRstation mit Alu Spannteil HSK63E | KW.96021.4 C721-HSK63E 0]

[\Jx
=

Aigner

Blattformat: A4

M=1:4

Zchng.-Nr. KW.47210.4 |01
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Version 4.3

R9.110.1

Prufdorn HSK-F 63

€990

Ausfihrung :

Prufdorn mit Zertifikat im Holz-Etui zur vertikalen Lagerung
nutzbare Mef3lange 300mm

Zulassige Rundlaufabweichung des Kegel-Hohlschaft

zum zylindrischen Teil d1 - 0,002

Anw endung :
Rundlaufprifung und Ausrichtung von Maschinenspindeln.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

dl

Bestellnummer

D D1 A Rechtslauf
63 40 346 C990 0]
- Blattformat: A4
’gn€’ Zchng.-Nr. KW.49900.4 |01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R9.120.1

Prifdorn HSK-F 63 mit Kugel

€995

Ausfihrung :

Prufdorn mit Zertifikat im Holz-Etui zur vertikalen Lagerung
Zulassige Rundlaufabweichung des Kegel-Hohlschaft
zum zylindrischen Teil d1 - 0,003

Anw endung :

Zum Uberpriifen des Rotationszentrumspunktes.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

dl

Bestellnummer
D D1 A Rechtslauf
63 [ 30 | 150 C995-150 @)
C995-200 @)

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4
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Version 4.3

R9.130.1

Aigner

WERKZEUGE

CNC-Zubehor
"SPANNMITTEL/MONTAGE/VERMESSEN/WERKZEUGPFLEGE"

Hakenschliissel 58/62 fiir C910 C985
Anwendung: Zum Offnen und SchlieBen von
ﬁ Spannzangenfutter C910
Ausfiihrung: Spezialstahl, gehartet und im
Briinierton angelassen
Bestellnummer Abmessung Lieferzeit
C985 Flr Mutter 58-62 mm °
Schutzhandschuhe schnittfest C470
Anwendung: Leichte Warmarbeiten,
Kaltwalzwerke, Schlosserei,
Verpackungs- und
Montagebereiche
Ausfiihrung: Leichter Schnittschutzhandschuh
aus 100% Kevlar mit PVC Noppen
auf der gesamten Handinnenflache
Bestellnummer Abmessung Lieferzeit
C470 GroBe 7 )
C470 GroBe 8 [
C470 GroBe 9 ()
C470 GroBe 10 ()
Bitte benétigte GroRe angeben!
Kegelwischer HSK-F63 C480
Anwendung: Zum Reinigen der Innenkegel-
bohrung an Maschinenspindeln,
Hilsen und Werkzeugaufnahmen
Ausfiihrung: GroBe Zwischenraume flir Spane
und Schmutz )
Leder resistent gegen Ol und
Emulsionen
Bestellnummer Abmessung Lieferzeit
C480 HSK-F63 )




Version 4.3 R9.130.2

Aigner

WERKZEUGE

Reinigungsmittel ,,Novakleen™ C490

r Anwendung: Schnelle, sichere und 6kologische

e Reinigung von Werkzeugen

K = Ausfithrung: Gebrauchsfertiges Anwendungs-

‘ E mittel in 1| oder 10l Gebinde
Bestellnummer Abmessung Lieferzeit
C490-01 Novakleen 1| Flasche °
C490-10 Novakleen 10l Behalter (0]

Drehmomentschliissel 3 — 15 Nm C986
Anwendung: Zur Montage und Demontage der
~. DP-Wechselschneiden ,Konstantin®
04 \ Ausfithrung: Fiir 3 - 15 Nm. Zum Einsatz fiir

Standard Schrauberbits (6-kant
4™) mit Umschalthebel flir RL/LL

Bestellnummer Abmessung Lieferzeit
C986-D315 T25 Standard-Schrauberbit (6-kant '4™) °




Version 4.3

Register 10 |CNC-Fraswerkzeuge "Non Wood"
10.
20.
30. C860-1 DP-Filigeschaftfraser flir HPL
40. C860-2 DP-Fiige/Fase Bohrschaftfraser flir HPL
50. C860-3 DP-Fiige/Runden Bohrschaftfraser fiir HPL
60. C860-4 DP-Fiige/Faseschaftfraser verstellbar flir HPL
70. C860-5 DP-Fiige/Fasefraser verstellbar fir HPL
75. C860-6 DP-Schruppschaftfraser flir HPL
80. C865-1 DP-Nut/Falzschaftfraser fiir HPL
90. C865-2 DP-Falzschaftfraser fur HPL
100. C869-1 DP-Hohlkehlschaftfraser fir HPL

110.

C869-2

DP-Ziernutschaftfraser fiir HPL



Version 4.3 R10.30.1

DP - Fugeschaftfraser (860-1

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z?2 MEC Schaft - @

Ausfiihrun g :

Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei gerade DP-Schneiden, |
2 bis 3 x nachschéarfbar
Schaftpassung h6

Einsatz nur in Schrumpfspannfutter C915 oder gleichwertigen Spannmittel. [

Anwendung :

Fugen mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung.
Keine Einbohrarbeiten moglich !

Werkstlickstoff :

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.) Spanplatte, MDF- Platte, ' (_DI
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). ﬂ:

Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Nicht fir Massivholzbearbeitung.

Schaftlange

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

HD
NL

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min
Fur Kunststoffbearbeitung : n = 12.000 bis 18.000 U/min

<L>
!
I
gy
i ; Rechtslauf
i

/\ HPL-Platte

5

16 A7

Fulgen
ae

375

&
al

BT

=

~ NL=35

Frastiefe
ae=0.5..3mm

Vorschub vf [m/min]
P NWPMOOOO N O®©

o

1 2 3 4 5
Spanbreite b [mm]

Bestellnummer
D | NL | Schaft | GL [HD max| Rechtslauf

16 | 16 | 20x55 | 80 13 C860-11616R @)
16 | 25 | 20x55 | 9 C860-11625R @)

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

0 22
€r Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 486014 |00
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e-mail:of fice@aigner-werkzeuge at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 8 6 0 _1
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Version 4.3 R10.40.1
DP - Fuge/Fase Bohrschaftfraser (860-2
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z2+2 || MEC

Ausfiihrun g :

Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei Flge/Fase DP-Schneiden und zwei Bohrschneiden

4 bis 6 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Anwendung :

Bohren,Fugen, Fasen und Formatieren mit einem Werkzeug
Fligen mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung
Werkstiuckstoff :

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.) Spanplatte, MDF- Platte,
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Nicht fur Massivholzbearbeitung.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Frasen

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min
Bohren

Drehzahl n= je nach Material

Schaft- @
|
|
| (D)
(@]
C
15
S
e
[&]
N
| —
%S O
|
(1x45°
I o)
—
1x45°
[ o
N 7). (‘:l|
g:‘/ J

D
I

gy
i 2 Rechtslauf
i

Axiales Einbohren

}

Einsatzdaten : Axiales Bohren
Drehzahl n = je nach Material

D~ Vorschub:

vf=1....1,5 m/min bei HPL

Fugen
ae
_Q]: a
Fréastiefe .
ae=0.5..3mm Formatieren
A\ HPL-Platte A\ HPL-Platte
— 8 — 8
c c
E ! IF%‘O*?J g !
£ 6 SR £ 6
< 5 < 5
; ; IF:-
2 4 3 4 605
5 3 5 3 Lo
o & ~
S 2 S 2
1 1
0 1 2 3 4 5 > 0 5 10 15 20 25
Spanbreite b [mm] Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
D Schaft | SB | GL | Rechtslauf
20 20x55 | 15 C860-215R O

90
7 Monter n Spannzangentuter HSIF 63 Co10) iz [oariformat: A4 Mot
’gne’ i ’ ST Zchng.-Nr. KW.48602.4 |00
WERKZEUGE o .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 8 6 O _ 2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3 R10.50.1
DP - Fuge/Runden Bohrschaftfraser (860-3
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP |Z 2+BS|| MEC

Ausfiihrun g :

Schaft - @

Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei Fiige/Runden DP-Schneiden und einer Bohrschneide

4 bis 6 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Anwendung :

Bohren,Fugen, Runden und Formatieren mit einem Werkzeug
Fligen mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung
Werkstiuckstoff :

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.), Spanplatte, MDF- Platte
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Schaftlange

Nicht fir Massivholzbearbeitung.

Maschine :

CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Frasen

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min / /

HPL

V”\_.—’

10

Bohren
Drehzahl n= je nach Material

Fugen
ae

I
i
By
i ; Rechtslauf
i

Axiales Einbohren

Frastiefe .
ae=0.5..3mm Formatieren @
[\ HPL-Platte [\ HPL-Platte
— 8 — 8
£ 7 '?9609 £ 7
E 6 E 6
£ 5 s 5 & Einsatzdaten : Axiales Bohren
5 4 5 4 < 603 Drehzahl n = je nach Material
5 3 5 3 ]
E 2 E 2 Vorschub:
11 2 3 2 5 Y% 5 10 15 20 -  vf=1..1,5m/min bei HPL
Spanbreite b [mm] Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
D Schaft [ SB | GL | Rechtslauf
25 20x55 | 16 | 90 | C860-31016R 0
- Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) © ......... M2
lgn€I' ontiertn Spannzangenfuteer (¢910 Zchng.-Nr. KW.48603.4 [00

WERKZEUGE T .
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www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R10.60.1

DP - Fuge/Faseschaftfraser verstellbar

C860-4

Vorschub Verbund

MEC

Zahnezahl

Z?2

Schneidstoff

DP

Ausfiihrun g :
Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei Flge/Fase DP-Schneiden

2 bis 4 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Anwendung :

Fugen, Fase mit einem Werkzeug verstellbar

Fligen mit absatzfreiem Schnitt; Schlichtbearbeitung
Werkstiuckstoff :

Spanplatte, MDF- Platte, HPL-Platte
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Schaft - @

Schaftlange

Nicht fir Massivholzbearbeitung.

GL

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 bis 20.000 U/min

Fugen
ae

al |
Frastiefe
ae=0.5..3mm

>
I
5
r
Y
Q
o

o/

O~
.:00\42

Vorschub vf [m/min]
P NWhS~OoTo N

>

0 1 2 3 4 5
Spanbreite b [mm]

(1.5x45°

YT 5x45°
(1.5x45°

17.1
%

%

Rechtslauf

Detail-A M =1:1
Einstellskala

Bestellnummer

D Schaft [ SB | GL | Rechtslauf
25 25x55 |17.11122 | C860-425R (@]
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
’gn€ Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 48604 4 | 01
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
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Version 4.3

R10.70.1

DP - Fuge/Fasefraser verstellbar

C860-5

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
DREHZAHLBEREICH
DP Z 3 MEC n max 15.000 U/min
Material fiir Grundkérper
[ T 7777777777777777 4\ 1 Stan! IXI Aluminium I Einsatzdaten: (Richtwerte)
Masse Fréasdorn : 1.5 kg 1 [ } VORSCHUBART (Eins:;zdr;e:zahl: 14k.|ogjc; min-1
. | ! ca. m/Sec. am Ki.
Masse Fraser : 11 kg S - :iilHV\E](IJ?RSSCE'ITJUBB X Werkstiickstoff: HPL
Gesamtmasse : 2.6 kg A R 1 : Arbeitsgang: Profilieren
i | i Vorschub: 10 - 12m/min
| |
< 7 Z
‘ ﬁj 713% | HSK-F 63
@ 77 (C905-4530055
) " A=45 @30x55
o [
Lo
< | KW.31435.3 |
|
, SW 46 i ~
| | | ®
‘ |
| 2x45°
L ! 7 Q
S Pl I { —
| | | | J ]
| /
. KW.99902.4 817?(0
8| Rs3] ‘ R B = R ]
FR 4 X .
FR6 i H % § —————————
o KW.99903.4
o~ | |
0 .
| i | ™
o4 .
= i g |L_J]
i |
I I
KW.39265.5 ISK(;‘?\{\(/) 10 Fiigen
— ae
LK @48 | 2xM6x63 ISK
LK @48 | 2xStift @6x20 o
Frastiefe
QGO f ae=05..3mm
0-&80
- /\ HPL-Platte
@86.5 3
gy £ 12
59 < 10
< 10
I E g5
G 8
g 7
0 1 2 3 4 5 >

Spanbreite b [mm]

Frasdorn HSK-F63 1

Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer
Flge/Fasefraser 1 | @86,5x20x30 1 | C860-5 (¢}
A =45 @20h6 x 55 montiert 1 | C860-5-F1* (¢}

* Auch als Sonderwerkzeug mit anderen
Frasdornen lieferbar.Erforderliche
Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Aigne

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4

M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48605.4 |00

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R10.70.2

DP - Fuge/Fasefraser verstellbar

C860-5

Schneidstoff || Zahnezahl || Vorschub Verbund
DREHZAHLBEREICH
DP Z3 MEC n max 15.000 U/min
Material fiir Grundkérper
| ————————— =7 Stahl IXI AIumInIumI . .
oe | | %—)—
Masse Fréasdorn : 2.0 kg [ ! | ! 1 VORSCHUBART E::i::ig?;;aﬁﬂwggginln1
Masse Fraser: 1.1kg ! ! MECH. VORSCHUB [X (ca. 59 m/Sec. am ki. @)
ettt RS Werksttickstoff: HPL
Gesamtmasse : 3.1kg i | MAN. VORSCHUB Arboitagang: Profileren
| | | Vorschub: 10 - 12m/min
| |
S = %z
k %717@ o | HSK-F 63
[=/"" "] C905-8030055BN Fugen
; ' A=80 @30x55 a6
JVERNICKELT "~ (
| KW.31437.3 | o
| Frastiefe
ae=05..3mm
3 S m \ HPL-Platte
; =13
- £
£E1
< 10
-Z 9 'Ei’so S
I 2 5 —
G 8
o
> s
| I i 0 1 2 3 4 5 > X
| | Spanbreite b [mm] —
| |
I 2x45°
[{e] //I\\
N pd S
| | | | J ]
| /
I KW.99902.4 8‘7?“)
8| Rs3] i | R S
FR 4 N
FR6 i H / § —————————
o KW.99903.4
N |
[ i
1 x o f ] ™
14 N
= i ""Jﬁ— |L_J]
i i
N 7
KW.39265.5 ISK SW 10
230
LK @48 /| 2xM6x63 ISK
LK @48/ 2xS fft @6x20
260
= | 080
286.5
| |
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Bestellnummer * Auch als Sonderwerkzeug mit anderen

Frésdornen lieferbar.Erforderliche

Fuge/Fasefraser 1

@ 86,5 x 20 x 30

C860-5

Bestellangaben siehe Blatt CO00-1.

Frasdorn HSK-F63 1

A =45 @20h6 x

55 montiert

C860-5-F2*

Aigne

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48605.4 |00

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

(860-5-F2




Version 4.3

R10.75.1

DP - Schruppschaftfraser

C860-6

Vorschub Verbund

MEC

Schneidstoff

DP

Zahnezahl

Z1+1

Ausfiihrun g :

Kdrper aus Vergutungsstahl

mit zwei Schrupp DP-Schneiden und einer Bohrschneide
4 bis 6 x nachschéarfbar

Schaftpassung h6

wechselseitiger Achswinkel

Anwendung :
zum Formatieren Schruppqualitat

Werkstiickstoff :

HPL-Platte (Trespa, Thermopal,Resopal,etc.)
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :
Frasen
Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min

Formatieren

>
T
)
n
Y
D
@

<&

67

420 R

P NWhr OO N

Vorschub vf [m/min]

>

0 5 10 15 20 25
Spanbreite b [mm]

Schaft - @

Schaftlange

GL

HD

v
NL

D

—

gy
Rechtslauf 49

zirkulares
Einbohren

fliegendes
Einbohren

"

Bestellnummer

D Schaft | NL | GL |HD max| Rechtslauf

14 16x50 | 20 | 80 19 C860-61420R

O

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) :

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48606.4 |00
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Version 4.3 R10.80.1

DP - Nuf/Falzschaftfraser C865-1

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z2/2 | MEC

Schaft - @

Ausfiihrun g :
Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei gerade DP-Schneiden und zwei Bohrschneiden,

7 bis 10 x nachscharfbar |
Schaftpassung h6

Anwendung :

Fugen,Nuten und Falzen.
Nuten fur spezial Anwendung "Postforming”

Werkstiickstoff :

Schaftlange

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.), Spanplatte, MDF- Platte
roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung

Nicht fir Massivholzbearbeitung.

|
Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren / — 1\
|

GL

NL

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min
Fur Kunststoffbearbeitung : n = 12.000 bis 18.000 U/min 1

Rechtslauf

Anwendungbeispiel "Postforming"

__%_l_l__ .

> N~

\ In Form bringen und

mit GieRRharz fixieren

Heizlineal

Einsatzdaten : N

Drehzahl n = 12.000 bis 18.000 U/min

Vorschub:
vf=5....7 m/min fir HPL bei 5mm Zustellung

Bestellnummer

D Schaft | NL | GL | Rechtslauf
30 25x55 | 19 C865-130R O

85
€r Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2 Zchng.—Nr. KW 486514 |00

ign Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1

WERKZEUGE o .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C 8 6 5 _1
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Version 4.3 R10.90.1
DP - Falzschaftfraser C865-2
Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund
DP Z4 MEC

Ausfiihrun g :

Kdrper aus Vergitungsstahl
mit vier Falz DP-Schneiden
7 bis 10 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Schaft - @
Anwendung : — -—
Falzbearbeitungen
Werkstiuckstoff : !
HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.), Spanplatte, !
MDF- Platte roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin). ‘
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung
Nicht fir Massivholzbearbeitung. ' o
(o))
Maschine : ! ;L%
CNC - Bearbeitungszentren ' s
7
Einsatzdaten :
Drehzahl n = 12.000 bis 20.000 U/min 4
Fur Kunststoffbearbeitung : n = 8.000 bis 14.000 U/min o
N
J \
[
2 2 A T HPL
. Sh— i L — 1
Falzen a1
max. Falztiefe
D |
| 1
% g
e i 9 Rechtslauf
b |
/\ HPL-Platte i
— 10
c
E 9
E 8
s 7 8653
2 6
S 5
(2]
E 4
0 4 6 8 10 15 >
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
D Schaft [ NL | GL | Rechtslauf
55 25x55 [ 10 | 90 | C865-255R 0
=4 Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert in S futter HSK-F 63 (C910) :  ......... -M2
lgn€I' orierin Spamneangentter e Zchng —Nr. KW 486524 [00

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
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Version 4.3

R10.100.1

DP - Hohlkehlschaftfraser

C869-1

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z?2 MEC

Ausfiihrun g :

Kdrper aus Vergitungsstahl
mit zwei DP-Schneiden,

1 bis 2 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Einsatz nur in Schrumpfspannfutter C915 oder gleichwertigen Spannmittel.

Anwendung :
zur Fertigung von Ziernuten und profilieren von Hohlkehlen

Werkstiickstoff :

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.), Spanplatte,
MDF- Platte roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung
Nicht fir Massivholzbearbeitung.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min
Fur Kunststoffbearbeitung : n = 12.000 bis 18.000 U/min

o
Nuten
/\ HPL-Platte
Con
5655

Vorschub vf [m/min]
P NDNWhSMOOTO N

Schaft @

Schaftlange

GL

NL
N

Bohrfrasen

Rechtslauf

Bohrfrdsen exzentrisch

Fliegend eintauchen Zirkular eintauchen

7

=

0 1 2 3 4 5 >
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
R D Schaft | NL | GL | Rechtslauf
5 10 12x50 | 9 | 70 [ C869-150R O
6.5 13 12x50 |10.5| 70 | C869-165R O
16 16x50 2 |75 | C869-180R e}

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) : ......... -M1

8 1
&
’ n€r Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910) : ......... -M2

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.48691.4 |00
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Version 4.3

R10.110.1

DP - Ziernuftschaftfraser

C869-2

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Verbund

DP Z1 MEC

Ausfiihrun g :
Kdrper aus Vergitungsstahl
mit einer DP-Schneiden,

1 bis 2 x nachscharfbar
Schaftpassung h6

Einsatz nur in Schrumpfspannfutter C915 oder gleichwertigen Spannmittel.

Anwendung :
zur Fertigung von Ziernuten

Werkstiickstoff :

HPL-Platte (Trespa,Thermopal,Resopal,etc.), Spanplatte,
MDF- Platte roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
Kunststoffe (GfK, PMMA), Vollkernplatten-Bearbeitung
Nicht fir Massivholzbearbeitung.

Maschine :
CNC - Bearbeitungszentren

Einsatzdaten :

Schaft @

Schaftlange

GL

Drehzahl n = 12.000 bis 24.000 U/min
Fur Kunststoffbearbeitung : n = 12.000 bis 18.000 U/min

Nuten

>
T
)
n
Y
2
@

Vorschub vf [m/min]
P NWh~OoOoo N

Rechtslauf

Bohrfrasen Bohrfrasen exzentrisch
Fliegend eintauchen Zirkular eintauchen

b =

o 1 2 3 4 5 >
Spanbreite b [mm]
Bestellnummer
R D Schaft | NL | GL | Rechtslauf
10 16 20x55 | 4 | 75 | C869-2100R O
= Montert I Spannoanentuter HSICE 63 €o10) ) vz owattformat: A4 M1
[ | n€l' pannzang Lo Zchng.-Nr. KW.48692.4 [00
WERKZEUGE o .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C869—2
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge




Version 4.3

Register 11 |Fraswerkzeuge mit Bohrung / Werkzeugfamilien
10.
20.
30. C429  DP-Flge/Falzfraser Speedy MAN
40. C424  DP-Fugefraser "Konstantin" mit halber Schneide
50. C434  DP-Flgefraser "Konstantin"
60. C557-1 PM-Griffmuldenfraser MAN
70. C557-2 PM-Griffmuldenfraser fir CNC
80. C557-3 HW-Griffmuldenoberfraser
90. C615  DP-Falzfraser "Konstantin-Speedy" (KS) MAN
100. C620-1 DP-Falzfréser "Konstantin" MAN
110. C620-2 DP-Fuge/Falzfraser "Konstantin" MAN




Version 4.3

R11.30.1

DP - Flge/Falzfraser "Speedy"

C429

Schneidstoff

DP || Z2V2

Zahnezahl Vorschub

MAN

Verbund

Ausfiuh rung :

Z 2 mit DP- Falzschneiden (V
bis 4 x nachschéarfbar.

Werkstlickstoff :

Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

orschneider)

Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte)
Fir Massivholz langs und quer zur Faser
Achtung: Zum Falzen in Massivholz langs
nur bedingt geeignet (Vorspaltung)

Maschine :
Tischfrase

Einsatzdaten :
Drehzahl n = 6.000 bis 10.000

U/min

0-@125
Besonder.helt : . @70
Grol3er Einstellbereich (8mm)
bei der Fligebearbeitung. @30 H7
" (Tnax.50)|
i | | |
[ i = )
oben /Sl | A ‘
voreilend (' | i |
\

\ a Z| ‘
unten \ |
voreilend ‘\ — |

\ 1 ) .
A) —_— 1: / i
eZ
i
oben [ = 3
voreilend/' .

/ min.10 '

( £ R [

\ £ |
unten | =
voreilend\‘\ z [ \ [

\ ‘
-/ -
Bestellnummer Bestellnummer
D NL Bohrung | Lo | HD max| Rechtslauf Linkslauf
125 324 30 9.8 30 C429-12532R ® C429-12532L O
125 47.1 30 9.8 43 C429-12547R O
125| 61.8 30 9.8 58 C429-12562R O

- ® Ab Lager lieferbar

- O Kurzfristig lieferbar

Aigner
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Blattformat:

A4

1:1
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Version 4.3 R11.40.1

DP - Fugefraser Konstantin® CL24-1

Schneidstoff Vorschub

DP MEC

Ausfihrung :

- Fugemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden.
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestuckt

- Ziehender Schnitt

- Larmarme Ausfuhrung

- 2-3x nachschérfbar

Anwendung :
- Zum larmreduzierten Fugen der Schmalseite von
Plattenwerkstoffen

Werkstickstoff :
- Spanplatte, MDF-Platte;
- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)

~

|

Maschine :
- Kantenanleimmaschinen ||

Besonderheit :
- Konstanter Durchmesser bei Austausch
von Elementen mit selber Schneidenhéhe

(L _.1]

- Aufgrund der hohen Wiederholgenauigkeit =
beim Messertausch kann dieser auch vor =
Ort durchgefiihrt werden. [

- Zur Erhdhung der Standzeit kénnen
die Messerelemente auch einzeln
untereinander ausgetauscht werden. $

R B

s

BSSSSSH

- untere Zahnreihe mit kurzen Schneiden
fur dinne Werkstiicke.

Bestellnummer

Wechselmesser fiir @ 60 | KW.97477.4 @ Bestellnummer

Wechselmesser fir @ 70 | KW.97617.4 @® | | Halbes Wechselm. RL unten @60-100[ KW.97955.4 e
Wechselmesser fir @ 80 | KW.97478.4 @® | | Halbes Wechselm. LL unten @60-100| KW.97956.4 e
Wechselmesser fir @ 85 | KW.97927.4 ® | | Klemmschraube M6x14 KW.93706.4-14 | @
Wechselmesser fir @ 100 | KW.97479.4 ® | | Klemmschraube M6x12 KW.93706.4-12 | @

& Blattformat: A4 M=1:1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.44240.4 |01
WERKZEUGE | o Ap Lager lieferbar O Kurzfristig lieferbar CLI-ZLI- 1

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at




Version 4.3

R11.40.2

DP - Fugefraser Konstantin®

C424-2

Bestellnummer

Bestellnummer

D | SB b Bo. Maschine Z Rechtslauf Linkslauf
60 | 54.0| 60 25 Felder 2x6 C424-060FA54R O || C424-060FA54L 0
60 | 64.0| 68 25 Felder 2x7 C424-060FA64R O || C424-060FA64L 0
60 [45.5]| 29.2 | 16 Bi-Matic 3x5 C424-060RA45R O || C424-060RA45L 0
70 |45.5| 62 25 Hebrock 2x5 C424-070EA45R O || C424-070EA45L 0
70 1645| 71.7 | 25 Hebrock 2x7 C424-070EA64R O || C424-070EAG4L 0
85 |45.5| 45 30 OoTT 3x5 C424-085PA45R O || C424-085PA45L @)
85| 64 45 30 OoTT 3x7 C424-085PA64R O || C424-085PA64L @)
100|45.5| 61 30 Hebrock 2x5 C424-100EA45R O || C424-100EA45L @)
100|64.6 | 80.8 | 30 Hebrock 2x7 C424-100EA64R O || C424-100EAG4L @)
100| 55 37 30 IMA 3x6 C424-100DA55R O || C424-100DA55L @)
100/ 64.6 | 60 30 SCM - Stefani | 3x7 C424-100SA64R O || C424-100SA64L @)
100|47.7| 25 30 Holzher 2x5 C424-100GA47R O || C424-100GA47L @)

Aligner
gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1

Zchng.-Nr. KW.44240.4 | 01

® Ab Lager lieferbar

- O Kurzfristig lieferbar

C424-2




Version 4.3 R11.50.1

DP - Fugemesserkopf Konstantin® CL34

Schneidstoff

DP

Vorschub

MEC

Ausfiih rung :

- Figemesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden.
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) besttickt

- Ziehender Schnitt

v

- Larmarme Ausfihrung
- 2-3x nachschérfbar

I'vv‘

4

Anwendung :
- Zum larmreduzierten Fiigen der Schmalseite von
Plattenwerkstoffen

Werkstuckstoff :
- Spanplatte, MDF-Platte;
- Roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin)

Maschine :

) ) Hinweis:
- Kantenanleimmaschinen

Bei Kantenanleim-Maschinen ohne
Hohenverstell-Mglichkeit der Spindel

muss bei Bearbeitung von Plattenwerkstoffen
unter 10mm eventuell die Ausfiihrung

C424 (Konstantin mit halber Schneide in der
untersten Reihe) verwendet werden!

Besonderheit :
- Konstanter Durchmesser bei Austausch
von Elementen mit selber Schneidenhéhe

- Aufgrund der hohen Wiederholgenauigkeit
beim Messertausch kann dieser auch vor
Ort durchgefiihrt werden.

- Zur Erhdéhung der Standzeit konnen die Messerelemente
auch einzeln untereinander ausgetauscht werden.

- Schneidelemente kdnnen sowohl im Grundkérper als
auch ohne Grundkorper nachgescharft werden.

Schneidenanordnung = "SA"
Typ "s" = symmetrisch Typ "s* = %yrlrl]metrisch Typ "as" = asymmetrisch
allig
ballig
D D D
Bo Bo Bo
7 - N y R
3 1< af | |18 | el |8 %% -
\J 7
Bestellnummer Bestellnummer
Wechselmesser fir @ 60 KW.97477.4 ([ ] Wechselmesser fir @ 100 KW.97479.4 @
Wechselmesser fir @ 70 KW.97617.4 [ ] Wechselmesser fir @ 125 KW.97480.4 @
Wechselmesser fir @ 80 KW.97478.4 ] Klemmschraube M6x14 KW.93706.4-14 | @
Wechselmesser fir @ 85 KW.97927.4 ] Klemmschraube M6x12 KW.93706.4-12 | @

Blattformat: A4 M=1:1

Aigner

Zchng.-Nr. KW.44340.4 |03

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

® Ab Lager lieferbar O Kurzfristig lieferbar
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Version 4.3

R11.50.2

DP - Fugemesserkopf Konstantin® CL34
Bestellnummer Bestellnummer

D | SB b Bo. Maschine Z SA | Rechtslauf Linkslauf

60 | 54.0| 62 25 Felder 2x5 | as | C434-060FA54R O || C434-060FA54L O
60 | 64.0| 68 25 Felder 2x6 | as [ C434-060FA64R @ | C434-060FA6G4L [ )
60 [43.7| 51.7 | 20 Lange 2x4 | as | C434-060LA43R O || C434-060LA43L @)
60 | 54.0| 62 20 Lange 2x5 | as | C434-060LA54R O || C434-060LA54L @)
70 |43.7]| 29.5 | 30 HolzHer 2x4 | as | C434-070GA43R O || C434-070GA43L 0]
70 [54.0| 295 | 30 HolzHer 2x5 | as | C434-070GA54R @) C434-070GA54L (@]
70 | 64.5| 35,5 | 30 HolzHer 2x6 | as | C434-070GA6G4R O || C434-070GA64L @)
70 [43.7]| 355 | 30 HolzHer 3x4 | as | C434-070GB43R @) C434-070GB43L (@]
70 |64.5| 35,5 | 30 HolzHer 3x6 | as | C434-070GB64R O || C434-070GB64L @)
70 [43.6| 61 25 Hebrock 2x4 | as | C434-070EA43R ® C434-070EA43L [ ]
70 [645| 81 25 Hebrock 2x6 | as | C434-070EAG4R ) C434-070EA6G4L (@]
80 |43.6| 53 30 Biesse 3x4 C434-080CA43R O || C434-080CA43L @)
80 |64.6| 53 30 Biesse 3x6 C434-080CA64R O || C434-080CA64L @)
80 |64.6| 53 30 Biesse 2x6 C434-080CB64R O || C434-080CB64L @)
80 [54.0| 25 20 | Biesse Akron 440 3 x5 | as | C434-080CC54R O | | C434-080CC54L ¢}
80 |64.6| 30 20 Bi-Matic 3x6 | s | C434-080RA64R O || C434-080RA64L @)
85 |43.6| 45 30 Ott 3x4 | as | C434-085PA43R @ | C434-085PA43L )
85 |54.0| 45 30 Ott 3x5 | as | C434-085PA54R O || C434-085PA54L O
85 |64.6| 45 30 Ott 3x6 | as | C434-085PA64R O || C434-085PA64L O
85 |64.6| 45 30 Ott 3x6 | as | C434-085PB64R @ (| C434-085PB64L )
100/ 64.6 | 44 30 Ott 3x6 | as | C434-100PA64R O || C434-100PAG4L 0]
100|43.6 | 40.6 | 30 Brandt 3x4 | as | C434-100BA43R @ | C434-100BA43L [ )
100|64.6 | 40.6 | 30 Brandt 3x6 | as | C434-100BA64R ® | C434-100BA64L ®
100|43.6 | 40.6 | 30 Brandt 2x4 | as | C434-100BB43R O || C434-100BB43L 0]
100|43.6| 75 30 Biesse 3x4 C434-100CA43R O || C434-100CA43L 0]
100|64.6| 75 30 Biesse 3x6 C434-100CA64R O [| C434-100CA64L 0]
100(54.1| 37 30 IMA 3x5 | as | C434-100DA54R @) C434-100DA54L (@]
100(43.6| 41 30 IMA / Brandt 3x4 | s | C434-100DB43R @) C434-100DB43L (@]
100|43.6| 25 30 HolzHer 3x4 | as | C434-100GA43R O || C434-100GA43L @)
100| 54 25 30 HolzHer 3x5 | as | C434-100GA54R @) C434-100GA54L (@]
100/ 43.6| 25 30 HolzHer 2x4 | as | C434-100GC43R O || C434-100GC43L @)
100| 54 25 30 HolzHer 2x5 | as | C434-100GC54R O || C434-100GC54L @)
100|64.6 | 39.5 | 30 HolzHer 3x6 | as | C434-100GA64R O || C434-100GA64L @)
100|64.6 | 395 | 30 HolzHer 3x6 | s | C434-100GB64R O || C434-100GB64L @)
100/ 43.6| 61 30 Hebrock 2x4 | as | C434-100EA43R O || C434-100EA43L @)
100|64.6 | 80.8 | 30 Hebrock 2x6 | as | C434-100EAG4R ® | C434-100EAG4L ®
100|43.6| 454 | 30 SCM 3x4 | as | C434-100SA43R O || C434-100SA43L O
100|64.6| 72 30 SCM-Olympic | 3x6 | as | C434-100SA64R O || C434-100SA64L O
125|43.6 | 40.6 | 30 | Homag, Biesse | 3x4 | s | C434-125HA43R O || C434-125HA43L O
125|/64.6 | 40.6 | 30 | Homag, Biesse | 3x6 | s | C434-125HA64R @ (| C434-125HAG4L )
125|/64.6 | 40.6 | 30 | Homag, Biesse | 3x6 | s* | C434-125HAG4RC @ (| C434-125HA64LC )
125133.2| 40 30 Homag 3x3 | as | C434-125HB33R O || C434-125HB33L 0]
125|143.6| 40 30 Homag 3x4 | as | C434-125HB43R O || C434-125HB43L 0]
125|164.6 | 40 30 Homag 3x6 | as | C434-125HB64R @ (| C434-125HB64L [ )
125|54.0| 37 30 IMA 3 x5 | as | C434-125DA54R O || C434-125DA54L 0]
125|164.6 | 37 30 IMA 3x6 | as | C434-125DA64R O || C434-125DA64L 0]
125(43.6 | 37 30 IMA 4x4 | as | C434-125DB43R @) C434-125DB43L (@]

Aigner
gWERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft

www.aigner-werkzeuge.at

Blattformat: A4 M=1:1
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Version 4.3 R11.50.3

Abfrage fur Fugemesserkopf Konstantin® C43L4

1.) bei Type S = Symmetrischer Schneidenanordnung

e ~

JA =C434 NEIN

~

2.) bei Type AS = Asymmetrischer Schneidenanordnung
Werden Platten mit 8mm bearbeitet ?

NEIN = C434

J

/N

3.) Kann und will der Kunde zwischen 8mm und max HD
(40 bzw.60) die Spindel verstellen ?

e .

JA = C434 NEIN = C424
mit halber
Schneide

4.) Vorschub bis 11m/min = Zahnezahl Z2
von 12 bis 20m/min = Zahnezahl Z3

C434 C424 mit halber Schneide
Spindel verstellbar (mechanisch) oder
mittels Zwischenringe s B il
]
| | ‘%(: 7?‘
i : 0
| [ g% _% [
<3 ! . s - |
%L 5 / kl/
0 — 1 |
1__00_ __115.25| o |
i [ ==l B
<

- Blattformat: A4 M=1:1
Algﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.44340.4 |01
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Version 4.3 R11.60.1

PM - Griffmuldenfraser C557-1

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln

HW Z?2 MAN

Ausfl hrung :
- Grundkorper aus Leichtmetall
- HW - Profilmesser

Anwendung :

- Zum Frasen von Griffmulden,

- Durch einfaches Austauschen der HM-Profilschneiden d
kénnen 7 verschiedene Profile mit 1 Tragerkorper @60
verwendet werden

- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3
Ubergreifend gleich.

Bo

Werksttickstoff : I
- Massivholz, MDF-Platte Q -

26

Maschine : '
- Tischfrase

Einsatzdaten :
- Drehzahl n = 5.500 bis 9.500 U/min

=
__¥10° @,EA
5. % \

I
® +° /Z ®
I ]
~ __—¥10°
o
5ol 5 ]
8} o 8 g
aﬂ//é - © j/}
g | ? |
_410° —10°
T2 ] 157w
X (@)
AN
® ,10)72 / Q © A/ﬁ ﬁ N
4 R
v g
Bestellnummer Ersatzteile
D| d | SB| Bo |Profil] Rechtslauf Bezeichnung | Stk. | Abmessung | MBM)|Bestellnummer
1411125 25 |30 H7| A C557-1A ® || Profilmesser "A"| 2 25x22.2x20 4 PM.37808.5/U35 | @
1411125 25 (30 H7 B C557-1B ® || Profilmesser "B"| 2 25x22.2x20 4 PM.37809.5/U35 | @
143(125| 25 |30 H7| C C557-1C ® || Profilmesser "C'l 2 25x23.2x20 4 PM.37812.5/U35 | @
1411125 25 (30 H7 D C557-1D ® || Profilmesser "D 2 25x22.2x20 4 PM.37810.5/U35 | @
1451125 25 (30 H7 E C557-1E ® || Profilmesser "E"| 2 25x24.2x20 4 PM.37813.5/U35 | @
1411125 25 (30 H7 F C557-1F @ (| Profimesser "F'| 2 25x22.2x20 4 PM.37811.5/U35 | @
1431125 25 |30 H7| G C557-1G @ (| Profimesser'G"| 2 25x23.2x20 4 PM.37814.5/U35 | @
Zylinderschr. 2 |T40M8x21 10 | KW.09697.5 [ ]
Zylinderschr. 2 |ISKM4x6 10 [Kw.44249.5 @

<
n

4 Blattformat: A4 1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.45571.4 (00
WERKZEUGE T .
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar C557 1
www.aigner-werkzeuge.at MBM... Mindestbestellmenge -




Version 4.3

R11.70.1

PM - Griffmuldenfraser fur CNC

C557-2

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub Wechseln {_}'—____T_____ﬁ
HW | Z2 | MAN | ey )
| | |
Ausfiih rung : ,———l:$::$::?:|———|
- Grundkérper aus Leichtmetall [ ' | ' [
X | L] |
- HW - Profilmesser T
Anwendung : e __1l______3
- Zum Frasen von Griffmulden, TI F\ T /7: TI_
- Durch einfaches Austauschen der HM-Profilschneiden | | />|<\ | |
konnen 7 verschiedene Profile mit 1 Tragerkorper : L— :
verwendet werden | | |
- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3 | ‘ |
. i - | = |
Ubergreifend gleich. ] L
O —— TN
Werkstickstoff : : m :
- Massivholz, MDF-Platte _ Y
EEREE=SE
. [ | o0y
Maschine : | [ Lo
- CNC Bearbeitungszentrum : : lr:‘—.—‘n : —I— : D
I
. | Lo I
Einsatzdaten : | Lol 1ol d
- Drehzahl n = 6.000 bis 10.000 U/min : : i =|==I°: : | : o
Il I
__¥10° o 1
T [ L |
5 k== — — N\ | =) O (2]
@ Ninireiretanip | n
& T T [
$ ‘ ' L T Y s N g g ‘
Bo
—~ /\<10°
o
5ol 5 ]
8Y” o , 8 &
aﬂ//é - © j/j
g | 7 |
/\<100 )ﬁlO°
15 3
® ;10 )7 / & // ﬁ N
4
v g
Bestellnummer Ersatzteile
D| d | SB| Bo |Profil] Rechtslauf Bezeichnung | Stk. | Abmessung | MBM|Bestellnummer
126(110| 25 [30H7| A C557-2A O || Profilmesser "A"| 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40500.5/U35| O
126(110| 25 [30H7| B C557-2B O || Profilmesser "B"| 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40501.5/U35| O
128(110| 25 [30H7| C C557-2C O || Profilmesser "Cl 2 25x23.2x2.0 4 |PM.40502.5/U35| O
126(110| 25 |30 H7| D C557-2D O || Profilmesser "D 2 25x22.2x2.0 4 |PM.40503.5/U35| O
130(110| 25 [30H7| E C557-2E O || Profilmesser "E"| 2 25x24.2%x2.0 4 |PM.40504.5/U35| O
126]1110| 25 |30 H7| F | C557-2F O ||profimesser "F"| 2 |25x22.2x2.0 4 |PM.40505.5/U35| O
128]1110| 25 |30 H7| G | C557-2G O ||Profimesser'G"| 2 |25x23.2x2.0 4 |PM.40506.5/U35| O
Zylinderschr. 2 |T40M8x21 10 | KW.09697.5 [ ]
Zylinderschr. 2 |ISKM4x6 10 | KW.44249.5 ®
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-4530XX) : ............. -F1 Blattformat: A4 M=1:1
Montiert auf Frasdorn HSK-F 63 (C915-8030XX) : ......cc..... -F2

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

Zchng.-Nr. KW.45572.4 |00

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge
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Version 4.3

R11.80.1

HW - Griffmuldenoberfraser

C557-3

Schneidstoff

HW

Zahnezahl

Z 2+Q

Vorschub

MAN

Verbund

Ausflh rung :

- Korper aus Vergutungsstahl, HW-festbestilickt |

- Zdhnezahl = 2

- Querschneiden zum fliegenden Eintauchen beim Taschenfrasen

Anwendung :

- Zum Frasen von Griffmulden und von Taschen(Griffmuschel)
- auch fur Taschen als Griffmoglichkeit fur Kletterwande

- 7 verschiedene Profile wéhlbar

- Alle Profile (A-G) sind bei C557-1/C557-2 und C557-3

Ubergreifend gleich.

Schaft - @

T

GL

Z

!
!
=

g
Werksttickstoff m (
- Massivholz, MDF-Platte o (
Maschine : ‘ r —
- Handoberfrase
- CNC Bearbeitungszentrum d
D
Einsatzdaten : -
- Drehzahl n = 18.000 bis 23.800 U/min !
__10° !
5 y \ ::;
[e0]
—
i |
) - /\<10°
g o
1/5;/6 G2 Ri5y o] | @152/741
(@)
3] o F/ - o f o
R‘//‘é - © M -~ @ )% “
g | 7 R B |
| s | o] | s
o 10° __—¥10°
410 — ,
15 7 9] V54 8] ‘ @Q/%L
O, S Q
7R 7 W > 8
® @éé/ 8 o Lo © ).
19 < | R
10 8 9
Bestellnummer Bestellnummer
D d SB |GL/S8|GL/S12|Profil Schaft S8 h6 Schaft S12 h6
31 | 15 | 23 62 68 A C557-3A08 O C557-3A12 O
31 | 15 | 23 62 68 B C557-3B08 @ C557-3B12 O
33 | 15 | 23 62 68 C C557-3C08 O C557-3C12 O
31 | 15 | 23 62 68 D C557-3D08 O C557-3D12 O
35 | 15 | 23 62 68 E C557-3E08 O C557-3E12 O
31 | 15 | 23 62 68 F C557-3F08 O C557-3F12 O
33 | 15 | 23 62 68 G C557-3G08 O C557-3G12 O
& Blattformat: A4 M=1:1
Igﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.45573.4 (00

WERKZEUGE
e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
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Version 4.3

R11.90.1

DP-Falzfraser Konstantin®-Speedy (KS)

C615

Schneidstoff Vorschub Zahnezahl
DP MAN || Z2 V2
Ausflhrung :

- Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestiickt

- Ziehender Schnitt

- extremer Achswinkel im Fligebereich (54°)

- Larmarme Ausfiihrung

- 2 - 3x nachscharfbar

Werkstickstoff :

- Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte)

- FUr Massivholz langs und quer zur Faser
- auch fur Spanplatte geeignet

Maschine :
- Tischfrase

Einsatzdaten :
- Drehzahl n = 6.000 bis 10.500 U/min

% Falzschneide

min.1

\

\
\
\
\
\

NL - 1mm

unten |\
voreilend |
\

Bestellnummer

O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
MBM... Mindestbestellmenge

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

D NL | FT | Bo Z Rechtslauf |
125 | 40 [ 30 | 30 | 2x6 | C615-12540R | O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB 40 12 145x14.1x4.7 4 KW.14457.7/B02 O
DP-Vorschneide 2 16.5x14.1 x4.7 4 KW.12000.7/B02 O
Linsenkopfschraube 14 Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [}
& Blattformat: A4 M=1:1
Algﬂé'l' Zchng.-Nr. KW.46150.4 [00
WERKZEUGE

C615




Version 4.3

DP - Falzfraser Konstantin® C620-1
Vorschub Zahnezahl
DP MAN || Z2 V2

Ausflhrung :

R11.100.1

Schneidstoff

- Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestiickt
- Ziehender Schnitt

- 2-3x nachscharfbar
Werkstiickstoff :
- Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).

- Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte)
- FUr Massivholz langs

Maschine :
- Tischfrase

Einsatzdaten :
- Drehzahl n = 6.000 bis 10.500 U/min

- D
Bo
% Falzschneide min.1
\ |
\ |
| |
\ |
\ c |
\ | !
\ A2 |
\ _'. !
\ z | |
|
unten \ |
voreilend \ |
\‘. | : [
|
|
I
-
Bestellnummer %
D [ NL [ Bo| FT | Z | Rechtslauf I
125 | 44 | 30 | 30 | 2x4 |C620-112544R | O
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB 44 8 145x14.1x4.7 4 KW.97480.4 )
DP-Vorschneide 2 16.5x14.1x4.7 4 KW.12000.7 )
Linsenkopfschraube 12 Klemmschraube M6x14

10 KW.93706.4-14 [ ]
WERKZEUGE

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

M=1:1
Zchng.-Nr. KW.46201.4 |00
O Kurzfristig lieferbar @ Ab Lager lieferbar
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Version 4.3

Maschine :
- Tischfrase

Einsatzdaten :

Werkstuckstoff :

- Spanplatte, roh oder beschichtet (Folie, Furnier, Melamin).
- Schichtholz, Sperrholz (Multiplexplatte)
- FUr Massivholz langs

- Fuge/Falzmesserkopf mit austauschbaren DP-Schneiden
- Grundkdrper aus Leichtmetall

- Schneidelemente mit DP (DIA) bestiickt
- Ziehender Schnitt
- 2-3x nachscharfbar

R11.110.1
DP - Fuge/Falzfraser Konstantin® (620-2
Schneidstoff Vorschub Zahnezahl
DP MAN || Z2 V2
Ausflhrung :

FT

- Drehzahl n = 6.000 bis 10.500 U/min - T
|
oben o ] )
voreilend /| —
[ |
\ iaa
\ H | !
\ |
\ T zl U | |
unten \~ [ | ‘
voreilend | i
\ u '
\ .
\ | |
\ L | ‘
Durch seitlich hinterlegte :
Schneiden sind Falze maglich. [
oben / i
voreilend / ) \
/ min.9 |
( £ i
\ E
\ 1
unten \ -
voreilend \ z
\
Bestellnummer
D NL [ FT | Bo | Lo Z Rechtslauf
125 | 49 | 30 | 30 | 8.8 | 2x4 |C620-212550R | ©
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM | Bestellnummer
DP-Hauptschneide SB 44 8 145x14.1x4.7 4 KW.97480.4 )
DP-Hauptschneide SB 1/2 2 8,8x14.1x4.7 4 KW.12013.7 )
Linsenkopfschraube 12 Klemmschraube M6x14 10 | KW.93706.4-14 [}
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